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Deklaracja zgodnosci EC
Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE Aneks IIA

Producent

SPX Flow Europe Limited Belgium
Evenbroekveld 2-6

BE-9420 Erpe-Mere

Belgia

Niniejszym deklarujemy, ze
Pompy zebate TopGear serii BLOC

Typy: TG BLOC15-50
TG BLOC23-65
TG BLOC58-80
TG BLOC86-100

dostarczane bez napedu lub jako zespot wraz z napedem, sg zgodne
z odpowiednimi przepisami aneksu | do Dyrektywy maszynowe;j
2006/42/WE.

Deklaracja producenta
Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE Aneks |IB

Pompa bez kompletnego wyposazenia (z czgscig hydrauliczng
wyjmowana w catosci z korpusu od tytu) z rodziny pomp zebatych
TopGear BLOC, oznacza pompe stanowigca czesc okreslonego
zespotu. Moze by¢ ona przekazana do eksploatacji po zadeklarowaniu,
ze kompletne urzadzenie, ktorego stanowi czese, jest zgodne

z przepisami Dyrektywy.

Erpe-Mere, 01 pazdziernika 2020

(e te

Alberto Scotti
Engineering Director
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1.0 Wstep

1.1 Informacje ogolne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera niezbedne informacje dotyczace pomp TopGear i nalezy ja
doktadnie przeczyta¢ przed montazem, serwisowaniem i konserwacjg pompy. Instrukcje nalezy
przechowywac w miejscu tatwo dostepnym dla operatora.

Wazne!
Wazne!Nie wolno uzywa¢ pompy do celéw niezgodnych z zaleceniami i przeznaczeniem
bez konsultacji z miejscowym dostawca.

‘. Ciecze nieodpowiednie dla pompy moga spowodowac jej uszkodzenie i grozg obrazeniami
ciata 0s6b obstugujacych urzadzenie.

1.2 Odbior, przetadunek i przechowywanie
1.2.1  Odbior

Po dostawie niezwlocznie usungé materiaty pakunkowe. Sprawdzi¢ przesytke pod katem uszkodzen
niezwtocznie po jej przybyciu i upewni¢ sie, ze tabliczka znamionowa / oznaczenie typu sg zgodne
ze specyfikacja opakowania i zamowieniem.

W przypadku uszkodzen lub braku czgsci nalezy /O [H[ TOpGear' C € O\

sporzadzi¢ raport i natychmiast przekaza¢ go
przewoznikowi. Zawiadomi¢ miejscowego dostawce. | Model: TG

Kazda pompa ma numer seryjny wyttoczony
na tabliczce znamionowe;j.
Numerem tym nalezy si¢ zawsze postugiwac

. Serial No:
w korespondencji z lokalnym dostawca. SPXF — .
. . . low Europe Limited - Belgium
Pierwsze cyfry numeru seryjnego oznaczaja SP>XF LOW Evenbroekveld 2-6, 9420 Erpe-Mere
- >Johnson Pump
rOk prOdUkCJI' \O www.johnson-pump.com / www.spxflow.com O/

1.2.2 Przetadunek

Sprawdzi¢ mase (ciezar) zespotu pompy. Wszystkie czeséci o masie wiekszej od 20 kg nalezy
podnosi¢ za pomoca zawiesi i odpowiednich urzadzen np. suwnicy lub wozka szynowego.
Zob. cze$c¢ 6.6 Cigzary — masy.

Zawsze uzywac co najmniej dwdch zawiesi. Nie wolno podnosi¢ zespotu pompy, ktéry
Upewnié sie, ze sa zamocowane w sposéb Jest zamocowany tylko w dwéch punktach.
uniemozliwiajacy zeslizgnigcie sie. Zespét pompy Nieprawidfowe podnoszenie moze by¢ przyczyna
nalezy utrzymywad w pofozeniu poziomym. obrazern ciafa lub uszkodzenia zespofu pompy.

1.2.3 Przechowywanie

Jesli pompa nie jest od razu przekazana do eksploatacji, co tydzien nalezy obraca¢ wat o jeden petny
obrot. Zapewnia do wiasciwe rozprowadzenie oleju konserwujgcego.
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1.3
1.3.1

> PP

>> B P>

Bezpieczenstwo

Informacje ogdlne

Wazne!
Nie wolno uzywa¢ pompy do celow niezgodnych z zaleceniami i przeznaczeniem bez konsultaciji
z miejscowym dostawca.

Pompe nalezy zawsze montowac i eksploatowac zgodnie z obowigzujagcymi krajowymi i lokalnymi
aktami prawnymi oraz przepisami sanitarnymi i bezpieczenstwa pracy.

= Podczas obstugi pompy nalezy zawsze uzywac¢ odziezy ochronne;.

= Przed uruchomieniem pompy nalezy ja wtasciwie zamocowac¢ na fundamencie, aby unikna¢
obrazen ciata lub uszkodzenia zespotu pompy.

=  Po obu stronach pompy zamontowac¢ zawory odcinajace, tak aby przed podjeciem czynnosci
serwisowych lub konserwacyjnych mie¢ mozliwos¢ odciecia wlotu i wylotu. Sprawdzi¢, czy
mozna oprézni¢ pompe bez spowodowania obrazen ciata i bez zanieczyszczenia $rodowiska
lub znajdujacego sie w sasiedztwie wyposazenia.

= Upewni¢ sig, ze wszystkie czgsci ruchome sg prawidtowo zastonigte, aby zapobiec
obrazeniom ciata.

= Wszystkie elektryczne prace montazowe muszg by¢ wykonane przez uprawnionych pracownikow
zgodnie z normg EN60204-1 lub lokalnymi przepisami. Zainstalowa¢ zamykany na klucz
wytacznik automatyczny, aby zapobiec niezamierzonemu uruchomieniu. Chroni¢ silnik i inne
wyposazenie elektryczne przed przecigzeniem, uzywajac odpowiednich urzadzen. Do silnikow
elektrycznych nalezy doprowadza¢ wystarczajgca ilos¢ powietrza chtodzacego.

W $rodowisku zagrozonym wybuchem nalezy uzywac¢ silnikow z atestem przeciwwybuchowym
oraz specjalnych urzadzen zabezpieczajgcych. Informacje o srodkach ostroznosci nalezy uzyska¢
we wiasciwych instytucjach rzadowych.

= Nieprawidlowy montaz moze by¢ przyczyng $miertelnych obrazen ciata.

= Pyl ciecze i gazy, ktére moga by¢ przyczyng przegrzania, zwarcia, korozji i pozaru nalezy
utrzymywac z dala od silnikow i innych odstonietych urzadzen.

= Jesli pompa tloczy ciecze niebezpieczne dla ludzi lub $rodowiska naturalnego, nalezy
zamontowac pojemnik, do ktérego beda kierowane wycieki. Nalezy zbiera¢ wszystkie
(ewentualne) wycieki, aby unikng¢ zanieczyszczenia srodowiska.

= Nalezy zapewni¢ widocznos¢ strzatek i innych oznaczen umieszczonych na pompie.

= Jesli temperatura powierzchni systemu lub jego czesci przekracza 60°C, nalezy te powierzchnie
oznaczy¢ napisem ostrzegawczym ,Gorgca powierzchnia”, aby zapobiec oparzeniom.

= Nie wolno naraza¢ zespotu pompy na gwattowne zmiany temperatury cieczy bez wczesniejszego
wstepnego podgrzania/ochfodzenia. Duze zmiany temperatury mogg doprowadzi¢ do peknigcia
lub wybuchu, a w konsekwencji spowodowaé¢ powazne obrazenia ciata.

= Nie wolno eksploatowa¢ pompy powyzej parametréw nominalnych. Zob. czgs¢ 3.5
Charakterystyka podstawowa.

= Przed ingerencjag w pompe/system nalezy odcig¢ zasilanie elektryczne i zablokowac¢ urzadzenie
rozruchowe. Ingerujagc w zespdt pompy, nalezy przestrzega¢ instrukcji rozmontowania/
zmontowania, rozdziat 4.0. Nieprzestrzeganie instrukcji moze doprowadzi¢ od uszkodzenia
pompy lub jej czesci. Powoduje réwniez uniewaznienie gwarancji.

= Pompy zebate nie moga nigdy pracowac ,na sucho” (catkowicie bez cieczy). Praca ,na sucho”
powoduje wytwarzanie ciepta i moze przyczyni¢ sie do uszkodzenia cze$ci wewnetrznych
np. fozysk $lizgowych lub uszczelnienia watu. Jesli wymagane jest dziatanie ,na sucho”,
pompa np. musi przez krotki czas pracowac zasilana ciecza.

Uwaga! W pompie powinna pozostawac niewielka ilo$¢ cieczy, aby zapewni¢ smarowanie
czesci wewnetrznych. Jesli istnieje niebezpieczenstwo diuzszej pracy ,na sucho”, nalezy
zamontowac¢ odpowiednie zabezpieczenie.

Prosimy skonsultowac¢ sie z miejscowym dostawca.

= Jesli pompa nie dziata zadowalajgco, nalezy skontaktowac sie z miejscowym dostawca.
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1.3.2 Zespoty pomp

1.3.2.1 Przetadunek zespotu pompy
Uzy¢ suwnicy, wozka widtowego lub innego odpowiedniego urzadzenia do podnoszenia.

Zabezpieczy¢ zawiesia wokot Ostrzezenie

przedniej czesci pompy i tylnej czesci Nie wolno podnosi¢ zespotu
silnika (jesli na silniku znajduja sie pompy, ktéry jest zamocowany
pierscienie do podnoszenia, mozna tylko w jednym punkcie.

do nich przymocowacé zawiesia). Nieprawidfowe podnoszenie
Przed préba podniesienia urzadzenia moze by¢ przyczyna obrazen
nalezy sie upewnic, Zze obciazenie ciafa lub uszkodzenia

Jest réwnomiernie roztozone. urzadzenia.

Uwaga! Zawsze uzywaé
dwdch zawiesi.

1.3.2.2 Montaz

Wszystkie zespoty pomp powinny by¢ wyposazone w blokowany wylgcznik bezpieczenstwa, aby
zapobiec przypadkowemu uruchomieniu w trakcie montazu, konserwacji lub innych prac zwigzanych
z urzadzeniem.

Ostrzezenie

A Przed podjeciem jakiejkolwiek pracy zwigzanej z zespotem pompy wytgcznik bezpieczenstwa nalezy
ustawi¢ w pozycji wylaczonej i zablokowaé. Przypadkowe uruchomienie moze spowodowa¢ powazne
obrazenia ciata.

Zespot pompy nalezy zamontowac¢ na poziomej powierzchni i przykreci¢ $rubami do fundamentu
lub zamontowa¢ za pomocg stopek z gumowg powioka.

Przytacza rurowe nalezy zamontowac¢ do pompy bez naprezen, bezpiecznie przymocowaé¢ do pompy
i podeprzec¢. Nieprawidtowo zamontowana rura moze spowodowac uszkodzenie pompy i systemu.

Ostrzezenie

A Silniki elektryczne powinny by¢ zamontowane przez uprawnionych pracownikéw zgodnie z normag
EN60204-1. Wadliwa instalacja elektryczna moze spowodowac, ze zespét pompy i system znajda
si¢ pod napieciem, co grozi porazeniem pradem ze skutkiem $miertelnym.

Do silnikéw elektrycznych nalezy doprowadza¢ odpowiednig ilo$¢ powietrza chtodzacego. Nie wolno
zamykac silnikow elektrycznych w szczelnych szafach, pod szczelnymi pokrywami itd.

Pyt, ciecze i gazy, ktére moga powodowaé przegrzanie i pozar nalezy kierowac z dala od silnika.

Ostrzezenie

A Zespoly pomp przeznaczone do montazu w $srodowiskach grozacych wybuchem nalezy wyposazac
w silniki kategorii Ex (przeciwwybuchowe). Iskry wywotane przez elektrycznos¢ statyczng moga byc
przyczyng porazen i wywotywa¢ wybuchy. Nalezy upewni¢ sie, ze pompa i system sg prawidtowo
uziemione. W odpowiednich urzedach sprawdzi¢ obowigzujace przepisy. Wadliwa instalacja
moze by¢ przyczyng $miertelnych obrazen.
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1.3.2.3

A

1.3.2.4

Przed przekazaniem zespotu pompy do eksploatacji

Przeczyta¢ instrukcje obstugi i instrukcje bezpieczenstwa pracy. Upewni¢ sie, ze montaz zostat
wykonany prawidfowo, zgodnie z odpowiednig instrukcjg obstugi pompy.

Sprawdzi¢ osiowanie watow pompy i silnika. Osiowanie mogto ulec zmianie podczas transportu,
podnoszenia i montazu zespofu pompy.

Ostrzezenie

Nie wolno uzywa¢ pompy do tloczenia innych cieczy niz zalecane i te, do ktorych zostata zakupiona.
W przypadku watpliwosci nalezy skontaktowac¢ sie z przedstawicielem handlowym. Nieodpowiednie
ciecze moga powodowac uszkodzenia pompy lub innych czesci zespotu oraz by¢ przyczyng obrazen
ciata.

Tabliczka znamionowa — deklaracja zgodnosci CE

Do pytan dotyczacych zespotu pompy, montazu, konserwaciji itd. zawsze nalezy dotagczaé numer
seryjny, ktéry znajduje sig na tabliczce znamionowe;.

Aby zapewni¢ bezpieczne i niezawodne dziatanie pompy, przy kazdej zmianie warunkéw pracy pompy
prosimy skontaktowac sie z dostawca.

Dotyczy to takze wigkszych modyfikacji pompy np. zmiany silnika lub pompy w istniejacym zespole
pompy.
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1.4  Przyjete definicje i jednostki

Wielkos¢ Symbol Jednostka

Lepkosc¢ v mPa-s = cP (centypuaz)
dynamiczna

Lepkos¢ v=A p = gestos¢ %
kinetyczna P m

v = lepkos$¢ kinetyczna [%2] = ¢St (centistoke)

Uwaga! W niniejszej instrukcji stosuje sig tylko pojecie lepkosci dynamicznej.

Cisnienie p [bar]
Ap Roznica cisnien = [bar]
[ Cisnienie maksymalne na kotnierzu ttocznym pompy

v(cignienie projektowe) = [bar]

Uwaga! W niniejszej instrukcji, o ile nie jest to okre$lone inaczej, pojecie ci$nienie oznacza
cisnienie wzgledne [bar].

Nadwyzka
antykawitacyjna| NPSHa Nadwyzka antykawitacyjna jest pojeciem oznaczajacym catkowite
bezwzgledne cisnienie dolotowe na przylaczu ssawnym pompy
minus ci$nienie oparow tloczonej cieczy.

Warto$¢ NPSHa jest mierzona wysokoscig stupa rteci.
Okreslenie wartosci NPSHa nalezy do zadan uzytkownika

NPSHr Wymagana nadwyzka kawitacyjna jest pojeciem oznaczajgcym
warto$¢ NPSH okreslong, w wyniku testow i obliczen, przez
producenta pompy w celu uniknigcia pogorszonego dziatania
pompy z powodu kawitacji wewnatrz pompy dziatajgce;j

Z mocg znamionowa.

Wartos¢ NPSHr jest mierzona przy kotnierzu ssawnym, w miejscu,
gdzie spadek mocy powoduje réwniez spadek cisnienia

o przynajmniej 4%.

Uwaga! W niniejszej instrukciji, o ile nie jest to okreslone inaczej, NPSH = NPSHr

Przy wyborze pompy nalezy upewnic sie, Ze NPSHa jest co najmniej o 1 m wieksze
od NPSHr.
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2.0 Opis pompy

2.1

Pompy TopGear BLOC sg obrotowymi pompami wyporowymi o zazebieniu wewnetrznym. Wykonane
sg ze stali nierdzewnej. Pompy TG BLOC sg sktadane z modutéw, co pozwala na roznorodnosc
konstrukgji: ptaszcze grzejne/chtodzace (parowe), rézne tozyska tulejowe, materiaty kot zgbatych

i watu oraz zamontowany zawér bezpieczenstwa.

Oznaczenie typu

Charakterystyka pompy jest zakodowana w ponizszym oznaczeniu typu umieszczonym na tabliczce
Znamionowej.

Przyktad:

TG BLOC 58-80 G2 S SG 2 G1 AV

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1. Nazwa rodziny pomp
TG = TopGear

2. Nazwa serii pomp
BLOC = monoblokowa pompa z pojedynczym uszczelnieniem mechanicznym

3. Parametry hydrauliczne okreslone objetoscia cieczy ttoczonej na 100 obrotéw
(w dm?) i nominalna $rednica przytacza (w mm)

TG BLOC15-50
TG BLOC23-65
TG BLOC58-80
TG BLOC86-100

4. Obszar zastosowan
Przemyst niespozywczy
FD  Przemyst spozywczy

5. Material pompy i typ przytacza portu
G2 Pompa z zeliwa szarego z kotnierzami PN16 wg DIN2533
G3 Pompa z zeliwa szarego z kotnierzami PN20 wg ANSI 150
R2 Pompa ze stali nierdzewnej z PN25 / PN40
R3  Pompa ze stali nierdzewnej z kotnierzami PN20 wg ANSI 150
R4  Pompa ze stali nierdzewnej z kotnierzami PN50 wg ANSI 300
R5 Pompa ze stali nierdzewnej z kotnierzami PN16 wg DIN2533

6. Opcje ptaszcza pokrywy pompy
@) Pokrywa pompy bez ptaszcza
S Pokrywa pompy z ptaszczem i przytaczem gwintowym

7. Materialy panewki zebnika i zebnika
SG Panewka zgbnika ze stali hartowanej i zebnik z zeliwa
CG Panewka zebnika z wegla i zebnik z zeliwa
BG Panewka zebnika z brazu i zebnik z zeliwa
BR Panewka zebnika z brazu i zebnik ze stali nierdzewne;j
CR Panewka zebnika z wegla i zebnik ze stali nierdzewnej
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Przyktad:

TG BLOC 58-80 G2 S SG 2 G1 AV

1

8.

9.

10.

2 3 4 5 6 7 8 9 10

Materialy czopa zebnika
2 Czop zebnika ze stali hartowane;j
5 Czop zebnika z azotowanej stali nierdzewne;j

Materialy rotora i watu

G1 Rotor z zeliwa i wat ze stali

G5 Rotor z zeliwa i wat z azotowanej stali nierdzewne;j

R5 Rotor ze stali nierdzewnej i wat z azotowanej stali hartowanej

Uktady uszczelnienia watu
Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann typu MG12

AV Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann MG12; Wegiel/SiC/FPM
(elastomer fluoroweglowodorowy)

WV Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann MG12; SiC/SiC/FPM
(elastomer fluorowgglowodorowy)

Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann typu M7N

HV  Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann M7N; SiC/Wegiel/FPM
(elastomer fluoroweglowodorowy)

HT  Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann M7N; SiC/Wegiel/Powtoka PTFE

WV  Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann M7N; SiC/SiC/FPM
(elastomer fluoroweglowodorowy)

WT Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Burgmann M7N; SiC/SiC/PTFE-FFKM

Uwaga: Zestawy pierscieni uszczelniajacych o przekroju okragtym EPDM i FFKM (Chemraz®
dostepne na zamdwienie

Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Roplan typu RTI 239

RV Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne Roplan RTI 239 SiC/Wegiel/FPM
(elastomer fluorowgglowodorowy)

Wersja przygotowana do montazu pojedynczego uszczelnienia mechanicznego
bez uszczelnienia mechanicznego

GS XX Czesci uszczelnienia pojedynczego — uszczelnienie na zamowienie
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3.0 Ogodlne informacje techniczne

3.1 Standardowe czesci pompy

3.2 Zasada dziatania

Po wyzebieniu rotora i zgbnika wytwarza si¢ podci$nienie
i ciecz wptywa w nowo utworzone przestrzenie.

Ciecz zamknigta w hermetycznych kieszeniach jest przenoszona
do obszaru tfocznego.

Scianki obudowy pompy i czesé tworzaca potksiezyc
uszczelniajg i oddzielajg obszar ssawny od obszaru tlocznego.

Rotor i zgbnik zazegbiaja sie i ciecz wypychana jest do przewodu
ttocznego.

Zmiana kierunku obrotow watu powoduje réwniez odwrdcenie kierunku przeptywu przez pompe.
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3.2.1

3.2.2

3.3

3.4

Samozasysanie pompy

Pompy TopGear sa pompami samozasysajagcymi, gdy w pompie znajduje sie wystarczajaca ilos¢
cieczy do wypetnienia szczelin i powierzchni martwych miedzy zebami. (Informacje na temat
samozasysania mozna znalez¢ takze w punkcie 3.17.6.2 Orurowanie).

Zawor bezpieczenstwa — zasada dziatania

Zasada wyporu wymaga zainstalowania zaworu bezpieczenstwa chronigcego pompe przed
nadmiernym wzrostem ci$nienia. Zawor mozna zamontowa¢ w pompie lub w instalacji.

Ten zawor bezpieczenstwa ogranicza roznice cisnien (Ap) miedzy strong ssawng a ttoczna,
a nie maksymalne cisnienie w instalaciji.

Jesli na przyktad ttoczna strona pompy jest
niedrozna, medium nie moze opusci¢ pompy
i powstate nadcisnienie moze by¢ przyczyna
jej powaznego uszkodzenia.

Po osiggnigciu okreslonego poziomu
cisnienia zawdr bezpieczenstwa zapewnia
droge wyptywu i kieruje czynnik z powrotem
na strone ssawna.

= Zawor bezpieczenstwa chroni pompe przed nadcisnieniem tylko w jednym kierunku przeptywu.
Zawor bezpieczenstwa nie zapewnia ochrony przed nadci$nieniem w przypadku, gdy pompa
obraca si¢ w przeciwnym kierunku. Jesli pompa jest wykorzystywana do ttoczenia w obu
kierunkach, wymagany jest podwojny (dwukierunkowy) zawor bezpieczenstwa.

= Otwarty zawor bezpieczenstwa oznacza, ze instalacja nie dziata prawidtowo. Nalezy natychmiast
wytgczy¢ pompe. Przed ponownym uruchomieniem pompy nalezy znalez¢ i rozwigza¢ problem.

= Jesli pompa nie posiada zamontowanego zaworu bezpieczenstwa, wymagane jest zapewnienie
innych srodkéw ochrony przed nadcisnieniem.

= Uwaga! Nie wolno uzywac zaworu bezpieczeristwa do regulacji przeplywu.
Ciecz krazy wytacznie w pompie, co prowadzi do jej szybkiego rozgrzania.

Jesli wymagany jest regulator przeplywu, prosimy skontaktowac sie z miejscowym dostawca.

Hatas

Pompy TopGear sa obrotowymi pompami wyporowymi. Kontakt miedzy elementami wewnetrznymi
(rotor/zebnik), zmiany ci$nienia itd. powoduja, ze wytwarzajg one wigkszy hatas niz np. pompy
odsrodkowe. Nalezy réwniez uwzgledni¢ hatas pochodzacy z napedu i instalacji.

Poziom hatasu w obszarze dziatania pompy moze przekracza¢ 85 dB(A), wigc nalezy uzywac srodkow
ochrony stuchu.

Zob. réwniez punkt 3.7 Poziom hatasu.

Informacje ogdlne

Wazne!
Pompa jest obliczona do transportu cieczy zgodnie z opisem w ofercie. W razie zmiany jednego
lub kilku parametrow pracy pompy prosimy skontaktowaé sie z miejscowym dostawca.

Ciecze nieodpowiednie dla zespotu pompowego moga spowodowac jej uszkodzenie
i moga spowodowac obrazenia ciata 0sob obstugujacych urzadzenie.

Prawidtowe zastosowanie pompy wymaga uwzglednienia wszystkich ponizszych parametréw:
Nazwa produktu, stezenie i gestosé. Lepkosé produktu, czasteczki produktu (wielko$é, twardose,
stezenie, ksztatt), czystos¢ produktu, temperatura produktu, ci$nienie na ssaniu i na ttoczeniu,
predko$c¢ obrotowa itd.
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3.5 Giowne cechy

Wielko$¢ pompy jest opisana przez zaokraglong wartos$¢ objgtosci ttoczonej cieczy na 100 obrotow
wyrazonej w litrach (czyli dm?®) i nominalng srednice przytacza wyrazong w milimetrach.

Wielkos¢ pompy d B D Vs-100 | n.max | n.mot | Q.th Q.th v.u Vi Ap | p.test
TG BLOC (mm) | (mm) | (mm) | (dm?) (min?) | (min?) | (I/s) | (m3h) | (m/s) | (m/s) | (bar) | (bar)
15-50 50 40 | 100 14,5 1500 3,6 13,1 79 1,8 16 24
1450 | 35 12,6 7,6 1,8
23-65 65 47 | 115 227 1500 57 20,4 9,0 1,7 16 24
1450 | 55 19,7 8,7 1,7
58-80 80 60 | 160 57,6 1050 10,1 | 36,3 8,8 2,0 16 24
960 9,2 | 33,2 8,0 1,8
86-100 100 75 | 175 | 858 960 960 | 13,7 | 49,4 8,8 1,7 10 15

Objasnienia

d : $rednica przytacza (kréciec ssawny i ttoczny)
B 1 szeroko$c¢ zebnika i diugos¢ zebdw rotora
D : $rednica obwodowa rotora ($rednica zewnetrzna)

Vs-100 : objetos¢ ttoczonej cieczy na 100 obrotow

n.max : maksymalna dopuszczalna predkos$c obrotowa watu w obr./min
n.mot : nominalna predkosc silnika elektrycznego napedu bezposredniego
(przy czestotliwosci 50 Hz)
Qth : wydajnos¢ teoretyczna przy roznicy cisnien O bar
v.u :  liniowa predkos$¢ obwodowa rotora
Vi : liniowa predkosc¢ cieczy w kroccach przy Qth (kréciec ssawny i ttoczny)
Ap : maksymalne cisnienie robocze = rdéznica cisnien
p.test : ci$nienie proby wodnej
Lepkos¢ maksymalna
Typ uszczelnienia watu (mPa-s) *)
GS

Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne

GS z uszczelnieniem Burgmann MG12 3 000

GS z uszczelnieniem Burgmann M7N 5000

G S z uszczelnieniem Roplan RTI 239 7 500

*) Uwaga:
Dane dotycza cieczy newtonowskich w temperaturze roboczej. Maksymalna dopuszczalna
lepkosc¢ miedzy czofowymi powierzchniami $lizgowymi uszczelnienia mechanicznego zalezy
od rodzaju cieczy (newtonowskie, plastyczne itd.), predkosci poslizgu powierzchni czotowych
uszczelnienia i konstrukcji uszczelnienia mechanicznego.
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3.6

3.7
3.7.1

Cisnienie

Roéznica cisnien, czyli ci$nienie robocze (p) jest to cisnienie, pod ktorym zazwyczaj pracuje
pompa. Maksymalna roznica cignien dla pomp TopGear serii BLOC wynosi 16 baréw. (86-100 10 bar)
Cisnienie préby wodnej jest 1,5 raza wieksze od roznicy cisnien tzn.: ci$nienie proby wodne;j

dla pomp TopGear serii BLOC wynosi 24 bary (86-100 15 bar).

Ponizszy rysunek przestawia w postaci graficznej rozne rodzaje cisnien.
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Poziom hatasu

Poziom hatasu pompy bez napedu

Poziom ci$nienia akustycznego (LPA)

Ponizsza tabela przedstawia poziom cisnienia akustycznego skorygowany charakterystyka
czestotliwosciowa A, LpA generowany przez pompe bez napedu, mierzony zgodnie z norma ISO3744
i wyrazony w decybelach dB(A).

Akustyczne cisnienie odniesienia wynosi 20pPa.

Uzyskane wartosci zaleza od miejsca pomiaru. Zostaly zmierzone z przodu pompy w odlegfosci 1 m
od pokrywy pompy i skorygowane o hatas tta i dzwieki odbite.

Podane wartosci sg najwyzszymi wartosciami zmierzonymi w ponizszych warunkach.
= Cisnienie robocze: do 10 barow.
* Medium pompowane: woda, lepko$¢ = 1 mPa-s

*—%n__ = — % maksymalna predkos¢ obrotowa watu
. i Lpa (dB(A))
Wielkos¢ pompy N
TG BLOC o {min-1) 25%n 50%n 75%n 100%n Ls (dB(AY)

15-50 1500 61 72 79 83 9
23-65 1500 63 75 81 85 10
58-80 1050 67 79 85 89 10
86-100 960 69 80 86 90 1

Moc akustyczna (L,,)

Moc akustyczna L, jest to moc emitowana przez pompe w postaci fal dzwigkowych i stuzy do
porownywania poziomu hatasu maszyn. Jest to cisnienie akustyczne, jakie dziata na powierzchnie
zamknietg otaczajgcg zrodito dzwieku w odlegtosci 1 m.

Lyp =L, + Ls

Poziom mocy akustycznej skorygowany charakterystykg czestotliwosciowag A L, jest rowniez
wyrazany w dB(A).

Akustyczna moc odniesienia wynosi 1 pW (= 1072 W). Wartos¢ L jest logarytmem mocy akustycznej
na powierzchni otaczajacej pompe w odlegtosci 1 m, wyrazong w dB(A) i podang w ostatnie;
kolumnie powyzszej tabeli.
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3.7.2

3.7.3

3.8

3.9

Poziom hatasu zespotu pompy

Do poziomu hatasu pompy nalezy doda¢ poziom hatasu napedu (silnika, przektadni), aby
okresli¢ taczny poziom hatasu zespotu pomp. Sume réznych pozioméw dzwieku nalezy obliczy¢
logarytmicznie.

Do szybkiego ustalenia catkowitego poziomu hatasu mozna uzy¢ ponizszej tabeli:

L-L, o1 ][2]3]a]5]s
LfL-L)] |30 25 2017 [14][12]10

L L +L

total = 1 skorygowany
gdzie L, : catkowity poziom hatasu zespotu pompowego
L, : najwyzszy poziom hatasu
L, : najnizszy poziom hatasu

: sktadnik, zalezy od roznicy miedzy dwoma poziomami hatasu

skorygowany

Dla wigcej niz dwoch wartosci te metode mozna powtorzyc.

Przykiad: Naped L, = 79 dB(A)
Puma L, = 75 dB(A)
Korekta 'L, -L,=4dB(A)
Zgodnie z tabelg : L, ... =14 dB(A)
L., =79 + 14 =804 dB(A)
Wptyw

Z wielu powodow rzeczywisty poziom hatasu zespotu pompy odbiega od wartosci podanych

w powyzszych tabelach.

= Wytwarzany hatas maleje przy pompowaniu cieczy o wysokiej lepkosci ze wzgledu na jej
lepsze wiasnosci smarne i lepsze ttumienie. Ponadto moment oporu zebnika wzrasta z powodu
wyzszego tarcia cieczy, co skutkuje nizszg amplitudag drgan.

= Wytwarzany hatas rosnie przy pompowaniu cieczy o niskiej lepkosci w potaczeniu z niskim
cisnieniem roboczym, poniewaz zebnik moze sie porusza¢ swobodnie (mniejsze obciazenie,
nizsze tarcie cieczy) i ciecz w niewielkim stopniu thumi hatas.

= Drgania orurowania, ptyty noénej sprawiajg, ze instalacja generuje wiecej hatasu.

Maksymalna temperatura

Temperatura catkowita dla pomp TopGear BLOC wynosi 180°C. Temperatura jest ograniczona
ze wzgledu na pofozenie tozyska wateczkowego blisko pompy. WyZzsza temperatura moze stanowic
problem dla smarowania i zywotnosci tego fozyska.

Opcje ptaszcza

Plaszcze S przeznaczone sa do stosowania z parg nasycong lub nieagresywnymi czynnikami.
Wyposazone sg w cylindryczne przytagcza gwintowe zgodne z norma ISO 228-I.

Temperatura maksymalna: 180°C

Cisnienie maksymalne: 10 barow

Materiat: Zeliwo GG25
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3.10 Elementy wewnetrzne
3.10.1 Materialy panewki

Przeglad materiatéw panewek i obszaréw zastosowan

Kod materiatowy S [od B

Materiat Stal Grafit Braz
Smarowanie jesli tak do maksymalnego cisnienia roboczego = 16 barow
hydrodynamiczne jesli nie 6 baréw (*) | 10 baréw (*) | 6 barow (*)
Odpornos¢ na korozje Dosc¢ dobra | Dobra Dos¢ dobra
Odpornos¢ na Scieranie Niewielka | Brak Brak
Dopuszczalna praca ,nha sucho” Nie Tak Umiarkowana
Wrazliwo$¢ na wstrzas cieplny Nie Nie Nie
Wrazliwo$¢ na pecherzenie powtoki w oleju Nie > 180°C Nie

Starzenie oleju Nie Nie > 150°C
Dopuszczalne do operacji przetworstwa spozywczego | Tak Nie (antymon) | Nie (otow)

(*) Dane przyblizone. Mozliwe wyzsze lub nizsze wartosci w zaleznosci od zastosowania, oczekiwanej
zywotnoSci itd.

3.10.2 Temperatura maksymalna elementow wewnetrznych

Poniewaz temperatura catkowita dla pomp TopGear BLOC jest ograniczona do 180°C,
nie ma dodatkowych ograniczen temperaturowych dla elementéw wewngtrznych.

3.10.3 Praca w warunkach smarowania hydrodynamicznego

Smarowanie hydrodynamiczne moze by¢ waznym kryterium przy doborze materiatu na panewki.
Jesli tozyska slizgowe pracujg w warunkach smarowania hydrodynamicznego, nie wystepuije fizyczny
kontakt miedzy panewka z czopem lub watem i zywotnos¢ tych elementdw znacznie wzrasta.

W warunkach braku smarowania hydrodynamicznego tozyska slizgowe stykaja sie fizycznie

z czopem lub watem i nalezy uwzgledni¢ zuzycie tych elementow.

Smarowame hydrc,)dynan?lczne .wystepuje, jesli spetniony oL~ pompy TG BLOC | Khyd
jest warunek okreslony rownaniem: 15-50 6250

. L. L 23-65 4000
Lepkos¢ * predkos¢ watu / r. ciSnien > K.hyd 58-80 3750
gdzie: lepko$¢ [mPa-s] 86-100 3600

predkos¢ watu [obr./min]
r. cidnien [bar]
K.hyd = wspotczynnik projektowy dla kazdej wielkosci pompy.

3.10.4 Maksymalny moment obrotowy watu i rotora pompy dla réznych
kombinacji materialowych

Maksymalny dopuszczalny moment obrotowy jest wartoscia stata niezalezng od predkosci.
Aby unikng¢ uszkodzenia pompy tzn. watu pompy, mocowania rotora/watu i zebéw rotora,
nie wolno przekraczaé tej wartosci.

Mn (nominalny moment obrotowy) w Nm Md (rozruchowy moment obrotowy) w Nm
Wielko$¢ pompy TG BLOC — — - — — -
Rotor G z zeliwa | Rotor R ze stali nierdzewnej | Rotor G z zeliwa | Rotor R ze stali nierdzewnej
15-50 255 255 360 360
23-65 255 255 360 360
58-80 390 390 550 550
86-100 600 600 840 840

Nalezy sprawdzi¢ nominalny moment obrotowy (Mn) dla normalnych warunkow roboczych i
nominalnego momentu obrotowego silnika (M n.motor) po uprzednim przeliczeniu na predkos¢
obrotowa watu pompy.

Podczas rozruchu pompy nie wolno przekracza¢ momentu rozruchowego (Md). Wartosci tej nalezy

uzy¢ do ustawienia maksymalnego momentu obrotowego, jesli na wale pompy jest zamontowany
ogranicznik momentu obrotowego.
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3.11

3.12

3.13

3.14

3.15

Moment bezwtadnosci masy

TG BLOC 15-50 | 23-65 | 58-80 | 86-100
J (10 x kg'm?) 3,5 6,8 32 54

Dodatkowe luzy

TG BLOC 15-50 23-65 58-80 86-100
Minimalny (um) 70 75 100 115
Maksymalny (um) 150 165 200 225

Luz miedzyzebny

TG BLOC 15-50 23-65 58-80 86-100
Minimalny (um) 360 400 400 400
Maksymalny (um) | 720 800 800 800

Luz miedzyzebny

Maksymalna wielko$¢ czgstek statych

TG BLOC 15-50 23-65 58-80 86-100
Wielko$¢ (um) 120 125 150 165

Uszczelnienie watu

Uszczelnienia mechaniczne zgodne z normg EN12756 (DIN24960) —
informacje ogdlne

W TopGear TG BLOC mozna wbudowa¢ krétkie pojedyncze uszczelnienie mechaniczne EN12756
(DIN24960).
Uszczelnienie mechaniczne jest osadzone na kofnierzu wirnika.

Wielkos¢ pompy TG BLOC s A
Srednica walu 40 45
Krotkie EN12756 (DIN 24960) KU040 KU045
L1K (krotkie KU) 45 45

Wymiary w mm

Osiagi
Maksymalne parametry pracy takie jak lepko$¢, temperatura i cisnienie robocze zalezg od modelu
uszczelnienia mechanicznego i zastosowanych materiatow.

Nalezy przyja¢ ponizsze wartosci podstawowe:

Maksymalna temperatura elastomerow

Nitryl (P): 110°C
FPM (elastomer fluoroweglowodorowy): 180°C
PTFE (lity lub powtoka PTFE): 220°C
Chemraz: 230°C
Kalrez®*: 250°C

* Kalrez® jest zarejestrowanym znakiem handlowym firmy DuPont Performance Elastomers

Maksymalna lepkos$é

3000 mPas: Do pojedynczych uszczelnien mechanicznych o lekkiej konstrukgji

5000 mPas: Do pojedynczych uszczelnieh mechanicznych o $redniej konstrukciji
(skonsultowaésie z producentem).

7500 mPas: Do pojedynczych uszczelnieh mechanicznych o mocnej konstrukgcji

(skonsultowaésie z producentem).
Maksymalna dopuszczalna lepkos¢ migdzy czotowymi powierzchniami slizgowymi uszczelnienia
mechanicznego zalezy od rodzaju cieczy (newtonowskie, plastyczne itd.), predkosci poslizgu
powierzchni czotowych uszczelnienia i konstrukcji uszczelnienia mechanicznego.
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3.16 Zawor bezpieczenstwa

Przyktad
V3-G10 H
1 2 3 4 5

1. Zawor bezpieczenstwa = V

2. Oznaczenie typu = Srednica wlotowa (w mm)

27 Wielkos$¢ zaworu bezpieczenstwa dla
TG BLOC15-50, TG BLOC23-65

35 Wielkos¢ zaworu bezpieczenstwa dla
TG BLOC58-80

50 Wielkos¢ zaworu bezpieczenstwa dla
TG BLOC86-100

3. Materialy
G Zawor bezpieczenstwa z zeliwa

R Zawor bezpieczenstwa ze stali nierdzewne;j

4. Klasa cisnienia roboczego
4 Cisnienie robocze 1-4 bar
6 Cisnienie robocze 3-6 bar

10 Cisnienie robocze 5-10 bar

16 Cisnienie robocze 9-16 bar

5. Ogrzewana obudowa sprezyny
H Podgrzewana obudowa sprezyny zaworu bezpieczenstwa

Zawdr bezpieczeristwa —
poziomy pionowy
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3.16.1

3.16.2

3.16.3

Cisnienie

Zawory bezpieczenstwa dzielg si¢ na 3 klasy ci$nienia roboczego tzn. 4, 6 i 10 okreslajace
maksymalne ci$nienie robocze dla zaworu. Standardowe cisnienie zadane dla kazdej klasy ma
wartos¢ o 1 bar wyzszg od podanego maksymalnego cisnienia roboczego. Na zamdwienie ci$nienie
zadane moze by¢ nizsze, ale nigdy wyzsze.

Klasa cisnienia roboczego 4 6 10 16
Standardowe ci$nienie zadane (bar) 5 7 11 17
Zakres ci$nienia roboczego (bar) 1-4 3-6 5-10 9-16
Zakres ci$nienia zadanego (bar) 2-5 4-7 6-11 10-17
Ogrzewanie

Zgrzeina na obudowie sprezyny posiada 2 przytacza gwintowe. Przytacza kotnierzowe
nie sa dostepne.

Maksymalna temperatura: 200°C
Maksymalne cisnienie: 10 barow

Zawor bezpieczenstwa — regulacja

Standardowe cisnienie jest ustawione fabrycznie.

Uwagal! Testujac zawér bezpieczeristwa zamontowany w pompie, nalezy zadbac o to, aby ci$nienie
nigdy nie przekraczafo zadanego ci$nienia zaworu + 2 bary.

Aby wyregulowa¢ standardowe ci$nienie otwarcia, nalezy postepowac zgodnie z ponizszg instrukcja:
1. Odkreci¢ $ruby samogwintujgce (7310).

2. Zdemontowaé pokrywe (7050).

3. Zmierzy¢ wysokosé H.
4

Odczyta¢ wspodtczynnik ugiecia sprezyny w ponizszej tabeli i okresli¢ odlegto$¢ na jaka nalezy
odkreci¢ lub dokreci¢ $rube regulacyjng (7320).

(—

Pionowy zawdr bezpieczeristwa Zmiana ci$nienia zadanego
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Wspotczynnik ugiecia sprezyny — zawor bezpieczenstwa

(roztadunek)

Wielko$¢ pompy Wymiary sprezyny
TG BLOC Klasa cisnienia r::l mdm r::,n baf/lrfnm Ii:lf:ra'::] :’1cil:r § T— )
> 4 370 | 45| 93 | 0,21 476 d
18-50 V27 -S 6 370 | 45| 93 | 0,21 476
23-65 N ' ' ' '
o 10 36,5 | 6,0 | 90 0,81 1,23 e 9
490 | 70 | 124 | 0,32 3,13
58-80 Va5 | 2 490 | 70 | 124 | 0,32 3,13 3
e 10 486 | 8,0 | 124 | 0,66 1,52 : T
E 490 | 70 | 124 | 0,16 6,25
86-100 V50 6 486 | 8,0 | 124 | 0,33 3,03 Du
10 49,0 | 9,0 | 120| 0,55 1,82

Przykiad:  ustaw standardowe zadane cisnienia zaworu V35-G10 (dla rozmiaru pompy 58-80) na 8 baréw.
o Standardowe cisnienie zadane V35-G10 = 11 bar (zob. tabela w punkcie 3.17.1)
& Réznica pomiedzy rzeczywistym a wymaganym zadanym cisnieniem = 11 - 8 = 3 bary
& AH, aby poluzowaé $rube regulujaca = 3 x 1,52 mm (zob. tabela powyzej) = 4,56 mm

Uwaga!

Wspotczynnik ugiecia sprezyny p/f zalezy od wymiaréw sprezyny. W razie potrzeby sprawdzié¢
wymiary (zob. tabela powyzej).

Gdy zawor bezpieczenstwa nie dziata prawidtowo, nalezy niezwtocznie wycofa¢ pompe z
eksploatacji. Zawor bezpieczenstwa musi by¢ sprawdzony przez miejscowego dystrybutora.
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3.16.4 Rysunki przekrojowe i listy czesci

3.16.4.1 Pojedynczy zawér bezpieczenstwa

—7320

7330

l Pojedynczy zawdr bezpieczeristwa — poziomy

7180 K -
©/— Poz. Opis V27 | V35 | V50 onserwa.qa Remont
prewencyjna

7010 | Zawor

7030 | Obudowa zaworu
7040 | Obudowa sprezyny
7050 | Pokrywa

7100 | Miseczka sprezyny

7110 | Gniazdo zaworu

7150 | Sprezyna
7170 | Uszczelka ptaska
7180 | Uszczelka ptaska

7240 | Tabliczka znamionowa
7300 | Sruba

7310 | Sruba

7320 | Sruba regulacyjna
7330 | Nakretka szesciokatna
7360 | Plytka ze strzatkg
7400 | Nit

7420 | Sruba ustalajaca

DNlalala|la|nlalalala|la|nalala]=

FNCYN I G S G (O NG (O NG O [ (O IO VPO (NG Y (SO (O [ (Y
[NCYN [ G [ [ (O N O G PG [ O [P [P (N Y (SO (O [ Y

7150

Pojedynczy zawdr bezpieczeristwa —
pionowy

24 A.0500.777 — IM-TGBLOC/01.00 PL (10/2020)



3.16.4.2 Ogrzewana obudowa sprezyny

Remont

V27 | V35 | V50 | Konserwacja prewencyjna

1
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3.16.4.3 Podwdéjny zaw
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Podwdjny zawdr
bezpieczeristwa — pionowy

Podwdjny zawdr
bezpieczeristwa — poziomy
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3.17
3.171

3.17.2
3.17.2.1

3.17.2.2

3.17.2.3

Montaz

Informacje ogolne

Niniejsza instrukcja zawiera ogolne wskazdwki, ktorych nalezy przestrzega¢ podczas montazu pompy.
W zwigzku z tym bardzo wazne jest, aby przed montazem osoby odpowiedzialne przeczytaty niniejsza
instrukcje. Po montazu instrukcije te nalezy przechowywaé¢ w dostepnym miejscu w obiekcie.

Instrukcja zawiera uzyteczne i wazne informacje umozliwiajagce prawidtowy montaz pompy /
zespotu pompy. Moze takze zawiera¢ wazne informacje, majace na celu zapobieganie ewentualnym
wypadkom i powaznym zniszczeniom przed oddaniem do uzytku oraz podczas eksploatacji instalaciji.

Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa stwarza zagrozenie dla pracownikow a takze dla
$rodowiska i maszyny oraz powoduje utrate prawa do wnoszenia roszczen o odszkodowanie.

Obowigzkowo nalezy przestrzegaé oznaczen umieszczonych na maszynie tj. strzatki wskazujgcej
kierunek obrotéw lub symboli oznaczajgcych podtaczenie cieczy. Nalezy réwniez dbac o to, aby
oznaczenia te byly czytelne.

Lokalizacja

Krétki przewéd ssawny

Umiesci¢ pompe / zespot pompowy mozliwie jak najblizej zrédta cieczy i w miarg mozliwosci ponizej
poziomu cieczy zasilajacej. | lepsze warunki zasysania tym lepsze dziatanie pompy. Sprawdzi¢ rowniez
rozdziat 3.17.6.2 Orurowanie.

Ulatwienia dostepu

Wokot pompy / zespotu pompy nalezy zostawi¢ odpowiednia wolng przestrzen, aby umozliwic¢
prawidtowg inspekcje i izolacje pompy.

Nalezy pozostawi¢ odpowiednig wolng przestrzen z przodu pompy w celu umozliwienia
zdemontowania pokrywy pompy, zebnika i czopa zgbnika.

= Odkrecanie pokrywy pompy, sprawdzi¢ ma
= Rozmontowanie czesci wirujgcych (wat pompy i uszczelnienie), sprawdzic mb
* Regulacja cisnienia zaworu bezpieczenstwa, sprawdzi¢ me

Wymiary ma, mb, mc podano w rozdziale 6.0.

mc

Urzadzenie sterujgce pracg pompy / zespotu pompy musi by¢ zawsze dostepne
(takze podczas pracy).

Instalacja na wolnym powietrzu

Pompe TG BLOC mozna zainstalowa¢ na wolnym powietrzu; tozyska kulkowe sg wyposazone w
gumowe uszczelki o przekroju V chronigce przed $ciekajacg woda. W bardzo wilgotnym $rodowisku
zalecamy postawienie zadaszenia.
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3.17.2.4

3.17.2.5

3.17.3

3.17.3.1

Instalacja w pomieszczeniu

Umiesci¢ pompe tak, aby zapewni¢ prawidtowg wentylacje silnika. Przygotowa¢ silnik do pracy
zgodnie z instrukcjg producenta.

W przypadku pompowania cieczy fatwopalnych lub wybuchowych nalezy zapewni¢ prawidtowe
uziemienie. Elementy zespotu powinny by¢ potaczone mostkami uziemiajgcymi, aby zmniejszy¢
niebezpieczenstwo pochodzace od elektrycznosci statyczne;.

Stosowac¢ silniki przeciwwybuchowe w odpowiednich stopniach ochrony zgodnie z lokalnymi
przepisami. Zapewni¢ odpowiednie ostony sprzegiet i sprzegta.

Nadmiernie wysokie temperatury

W przypadku pompowania niektérych cieczy, wewnatrz i wokot pompy moga wystapi¢ wysokie
temperatury. Dla temperatur 60°C i wyzszych osoba odpowiedzialna musi zapewni¢ odpowiednie
srodki ochronne i umiesci¢ ostrzezenia o ,Goracych powierzchniach”.

Podczas izolowania zespotu pompy zadba¢ o zapewnienie odpowiedniego chtodzenia elementu
dtawnicy. Jest to wymagane do chtodzenia tozysk.

Chronic¢ uzytkownika przed wyciekami i ewentualnymi strumieniami wyplywajacej cieczy.

Stabilnos¢

Fundament
Zespot pompowy powinien by¢ zamontowany na plycie -
nosnej lub ramie osadzonej na fundamencie i doktadnie
wypoziomowane;.

Fundament musi by¢ twardy, poziomy, ptaski i

nie przenosi¢ drgan, aby zapewni¢ prawidtowa
wspotosiowos¢ pompy i napedu podczas pracy.

Zob. rowniez punkt 3.17.9 Wytyczne do montazu

Montaz poziomy
Pompy przeznaczone sg do montazu w poziomie,

na tapach elementu dtawnicy. Inne rodzaje montazu
majga wplyw na oprdznianie, napetfnianie i dziatanie

uszczelnienia mechanicznego itd. Jesli pompa / zespét
pompy jest zamontowany inaczej, prosimy skontaktowaé¢
sie z miejscowym dostawca.

Napedy
Jesli pompa dostarczona jest z watem niepodigczonym, uzytkownik odpowiada za naped i jego
zmontowanie z pompa. Zob. réwniez punkt 3.17.9 Wytyczne do montazu.

Moment rozruchowy

= Moment rozruchowy pomp z zazebieniem wewnetrznym jest prawie identyczny z momentem
nominalnym.

= Zadbac o to, aby silnik miat wystarczajgco duzy moment rozruchowy. W zwigzku z tym nalezy
wybra¢ silnik o mocy 25% wyzszej od poboru mocy pompy.

Uwaga! Mechaniczny naped o zmiennej predkosci wymaga sprawdzenia dostepnego momentu
przy niskiej i wysokiej predkosci obrotowey.

= Przemienniki czestotliwosci moga ogranicza¢ moment rozruchowy.

= Nalezy réwniez sprawdzi¢, czy nie jest przekroczony maksymalny dopuszczalny moment

obrotowy na wale pompy (zob. punkt 3.10.4). W krytycznych przypadkach mozna wyposazy¢
zespot w ogranicznik momentu obrotowego np. sprzegto slizgowe lub zrywalne.
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3.17.4

3.17.5

Obroét watu pompy bez zaworu bezpieczenstwa

Kierunek obrotu watu decyduje o tym, ktory krociec pompy jest kré¢cem ssawnym, a ktéry ttocznym.
Zwigzek pomiedzy kierunkiem obrotu watu a koricem ssacym/ttocznym jest oznaczony ptytka
ze strzatkami, umocowang na gornej pokrywie pompy bez zaworu bezpieczenstwa.

3 1 2 1. Kierunek obrotéw watu pompy
2. Strona ssawna
3. Strona ttoczna

Uwaga! Kierunek obrotu watu okresla sie¢ zawsze, patrzac z zakoriczenia watu w kierunku pompy.
O ile w zamdwieniu nie okreslono inaczej, pompy TopGear sa budowane w fabryce
jako prawoskretne (ilustracja po lewej stronie powyzej), co okresla sig jako standardowy
kierunek obrotu.

Mate strzatki 2 i 3 wskazujg kierunek przeptywu pompowanej cieczy.
Zawsze nalezy sig upewnic, ze kierunek obrotu watu jest zgodny z pozycja kro¢ca ssacego
i oczgcego oraz z kierunkiem pokazanym na tabliczce ze strzatkami obrotu.

Obroét watu pompy z zaworem bezpieczenstwa

Kierunek obrotu watu decyduje o tym, ktory kréciec pompy jest kro¢cem ssawnym, a ktory ttocznym.
Zwiazek pomiedzy kierunkiem obrotu watu a koricem ssgacym/tlocznym jest oznaczony plytka ze
strzatkami, umocowang na obudowie zaworu bezpieczenstwa.

TG BLOC58-80, 86-100

Uwaga! Kierunek obrotu watu okresla sig¢ zawsze, patrzac z zakoriczenia watu w kierunku pompy.
O ile w zamdwieniu nie okreslono inaczej, pompy TopGear sa budowane w fabryce
jako prawoskretne (ilustracje po lewej stronie powyzej), co okresla sig jako standardowy
kierunek obrotu.
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Mate strzatki 2 i 3 wskazujg kierunek przeptywu pompowanej cieczy.
Zawsze nalezy sie upewnic, ze kierunek obrotu watu jest zgodny z pozycja kro¢ca ssacego
i ttoczacego oraz z kierunkiem pokazanym na tabliczce ze strzatkami obrotu.

Jesli obrot watu jest poprawny w stosunku do potozenia kréc¢ca, ale inny niz kierunek wskazany
na tabliczce ze strzatkami, to zawér bezpieczenstwa nalezy zdemontowac i obréci¢ o 180°.

Jesli pompa obraca sie w obu kierunkach, wymagany jest podwajny (dwukierunkowy) zawor
bezpieczenstwa.

Gdy zamontowany jest podwojny zawor bezpieczenstwa, na urzadzeniu umieszczone sg trzy tabliczki
ze strzatkami — po jednej na kazdym zaworze (A i B), wskazujace kierunek przeptywu cieczy w
kazdym zaworze (mate strzatki 2 i 3) oraz jedna na obudowie typu Y (C) wskazujaca preferowany
kierunek obrotu pompy (strzatka 1).

Nalezy upewnic¢ sig, czy zawory bezpieczenstwa sg zamontowane przeciwnie do siebie, tak aby
umieszczone na zaworach bezpieczenstwa tabliczki ze strzatkami (A i B) wskazywaly przeciwne
kierunki przeptywu cieczy.
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3.17.6 Rury ssawne i tloczne
3.17.6.1 Sily i momenty

Uwaga! Nadmierne sity i momenty wywierane na kofnierzach kré¢céw przez orurowanie
moze spowodowac mechaniczne uszkodzenie pompy lub catego zespotu.

Dlatego rury nalezy faczy¢ liniowo, aby ograniczy¢ sily wywierane na faczenia rurowe.
Podeprze¢ rury i upewni¢ sie, ze podczas pracy pompy nie wystepuja w nich naprezenia.

3.17.6.2

Wielkos¢ pompy TGBLOC | F, . (N) | M, . (Nm)
15-50 2600 675
23-65 2900 800
58-80 3550 1375
86-100 4100 1750

Sprawdzi¢ maksymalne dopuszczalne sity (F, , ) i momenty (M, | ) dla kotnierzy kroccow dla pompy
na fundamencie stafym (np. zacementowanej ptycie nosnej lub ramie pefnej).

Przy pompowaniu goracych cieczy nalezy zwréci¢ uwage na sity i momenty spowodowane przez
rozszerzalno$c¢ cieplng. W takim przypadku nalezy zamontowac ztagcza kompensacyjne.

Po podtfaczeniu sprawdzi¢, czy wat moze sie swobodnie obracac.

Orurowanie

Stosowac rury o $rednicy réwnej przytaczom pompy mozliwie jak najkrotsze.

Srednice rury nalezy obliczy¢ przy uwzglednieniu parametrow cieczy i instalagji.
W razie potrzeby uzy¢ rur o wigkszej $rednicy, aby ograniczy¢ straty ci$nienia.

Jesli przewidywane jest pompowanie cieczy o duzej lepkosci, straty cisnienia na przewodach
ssawnych i ttocznych moga znacznie wzrosng¢. Straty cisnienia mogg powodowac réwniez inne
elementy orurowania, takie jak zawory, filtry siatkowe i zwykte oraz zawory stopowe.

Srednice i diugosci rur oraz innych elementow powinny by¢ dobrane tak, aby pracujaca pompa
nie powodowata mechanicznych uszkodzen pompy / zespotu pompy i przy uwzglednieniu
minimalnego cisnienia wlotowego, maksymalnego dopuszczalnego ci$nienia roboczego

oraz mocy i momentu obrotowego zamontowanego silnika.

Po podtaczeniu sprawdzi¢ dokrecenie srub.

Rury ssawne

Zaleca sie, aby ciecze doptywaty do pompy z poziomu wyzszego od tego, na ktorym znajduje
sig¢ pompa. W przypadku koniecznosci zasysania cieczy z poziomu nizszego od poziomu pompy,
nachylona rura ssawna powinna wznosi¢ sie w strong pompy bez zadnych korkéw powietrznych.

Rura ssawna o zbyt matej $rednicy lub zbyt duzej dtugosci, zbyt maty lub zapchany filtr siatkowy
powodujg zwiekszenie strat cisnienia i spadek NPSHa (dostepnego NPSHA) ponizej NPSH
(wymaganego NPSH).

W takim przypadku moze wystapi¢ kawitacja, ktéra powoduje hatas i drgania. Moze réwniez
doprowadzi¢ do uszkodzenia mechanicznego pompy i zespotu pompy.

Jesli zamontowany jest filtr siatkowy lub zwykly filtr ssawny, nalezy stale sprawdzac¢ straty
cisnienia w rurze ssawnej. Sprawdzenie nalezy wykona¢ réwniez wowczas, gdy cisnienie
na kotnierzu ssawnym pompy jest nadal znacznie wyzsze.

Gdy pompa dziata w obu kierunkach, straty cisnienia nalezy obliczy¢ dla obu kierunkow.
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Samozasysanie pompy
Przy rozruchu w pompie powinna si¢ znajdowaé¢ odpowiednia ilo$¢ cieczy, aby wypetni¢ wewnetrzne
puste i martwe przestrzenie i umozliwi¢ wytworzenie roznicy cisnien.

W zwigzku z tym, w przypadku pompowania cieczy o niskiej lepkosci nalezy zamontowa¢ zawor
stopowy o $rednicy réwnej srednicy rury ssawnej lub wigkszej badz zainstalowa¢ pompeg bez zaworu
stopowego w uktadzie ,U".

Uwagal! Nie zaleca sig¢ stosowania zaworu stopowego w przypadku pompowania cieczy o wysokiej

lepkosci.

= Aby usuna¢ powietrze i gazy z przewodu ssawnego i pompy nalezy zmniejszy¢ przeciwcisnienie
po stronie ttocznej. W przypadku samozasysania, pompe nalezy uruchomi¢ z otwartym i
oproznionym przewodem ttocznym, aby umozliwi¢c wydostanie si¢ powietrza lub gazow
przy niskim przeciwcisnieniu.

= W przypadku rur o duzej diugosci lub zaworu zwrotnego zainstalowanego w przewodzie
ttocznym inng mozliwoscia jest zamontowanie obejscia z zaworem odcinajacym blisko strony
ttocznej pompy. Ten zawor nalezy otworzyé przy zalewaniu pompy w celu usunigcia powietrza
lub gazu przy niskim przeciwcisnieniu.
Bocznik powinien tagczy¢ sig ze zbiornikiem zasilajgcym a nie kroécem ssawnym.

3.17.6.3 Zawory odcinajace

W celu prowadzenia wiasciwej konserwacji konieczne jest posiadanie mozliwosci odciecia pompy.
Odciecie pompy jest mozliwe po zamontowaniu zaworow w przewodach, ssawnym i ttoczny.

= Zawory te muszg mie¢ cylindryczny przelot o takiej same;j
$rednicy jak rura (zawory o petnym otwarciu).
(Zaleca sie stosowanie zasuw lub zaworow kulowych).

= Podczas eksploatacji pompy zawory musza
by¢ catkowicie otwarte. Nigdy nie regulowac¢
mocy zamykaniem zawordw na rurociggu
ssawnym lub ttocznym.
Mozna jg regulowac wytgcznie, zmieniajgc
predkosc¢ watu lub przekierowujac media
przez bocznik z powrotem do zbiornika
zasilajgcego.

3.17.6.4 Filtr siatkowy

Ciafa obce moga spowodowa¢ powazne uszkodzenie pompy. Nalezy zapobiega¢ przedostawaniu
sie tych czastek poprzez montaz filtra siatkowego.

=  Przy doborze filtra siatkowego nalezy zwroci¢ uwage na gestosé siatki, tak aby zminimalizowac¢
straty ci$nienia. Powierzchnia przekroju filtra siatkowego musi by¢ trzy razy wieksza od rury
ssawnej.

= Zamontowad filtr siatkowy w sposob umozliwiajgcy konserwacjg i czyszczenie.

= Upewnic¢ sig, ze spadek ci$nienia na filtrze siatkowym zostat obliczony dla prawidtowej lepkosci
cieczy. W razie potrzeby podgrzac filtr siatkowy, aby zmniejszy¢ lepkos¢ cieczy, a tym samym
spadek cisnienia.

Informacje na temat maksymalnych dopuszczalnych wielkosci czastek mozna znalez¢ w punkcie 3.14.

3.17.7 Orurowanie wtorne
Wymiary przytaczy i korkow podano w punkcie 6.0.

3.17.7.1 Przewody spustowe
Pompa jest wyposazona w korki spustowe.
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3.17.7.2 Plaszcze grzejne

3.17.8

1. Plaszcze typu S

Ptaszcze S przeznaczone sg do stosowania z parg nasycong (maks. 10 baréw, 180°C) lub czynnikami
nieagresywnymi. Wyposazone sg w przylacza gwintowe Gl (wymiary podano w rozdziale 6.0).

Podtacza¢ mozna rury gwintowane lub przytacza rurowe z uszczelnionym gwintem (gwint stozkowy
zgodny z ISO 7/1) lub uszczelnieniem na zewnatrz gwintu za pomocg uszczelek ptaskich

(gwint walcowy zgodny z ISO 228/1). Rodzaje gwintéw podano w punkcie 3.20.7.

Ptlaszcz typu S na pokrywie pompy

TG BLOC15-50/23-65 TG BLOC58-80/86-100

2. Plaszcz na pokrywie pompy

W przypadku zasilania parg wodng podiaczy¢ przewod zasilajgcy w najwyzszym potozeniu, a
przewdéd powrotny w najnizszym potozeniu, tak aby skropliny byty odprowadzane przez najnizszy
przewod. W przypadku zasilania cieczg, miejsce podtaczenia nie jest istotne. Plaszcz wyposazony
jest w korek spustowy Bh, ktory mozna uwazac za droge spustu (w wersji zeliwnej tylko dla modelu
Bh TG BLOC58-80 i TG BLOC86-100).

3. Plaszcze na zaworze bezpieczenstwa — wokoét obudowy sprezyny
Ptaszcze przeznaczone sg do stosowania z parg nasycong
(maks. 10 baréw, 180°C) lub czynnikami nieagresywnymi.
Wyposazone sa w przytacza gwintowe BO (wymiary
podano w rozdziale 6.0).

Podtacza¢ mozna rury gwintowane lub przytacza rurowe z
uszczelnionym gwintem (gwint stozkowy zgodny z ISO 7/1).
Rodzaje gwintéw podano w punkcie 3.20.7.

W przypadku zasilania parg wodng podtaczy¢ przewod

zasilajgcy w najwyzszym potozeniu, a przewdd powrotny w
najnizszym potozeniu, tak aby skropliny byly odprowadzane
przez najnizszy przewod. W przypadku zasilania cieczg, miejsce podigczenia nie jest istotne.

Czynniki do ptukania

Pompy TopGear BLOC sg wyposazone w przestrzen wokot Bb
uszczelnienia mechanicznego z potaczeniami gwintowanymi

Bb u gory.

Przestrzen t¢ mozna podtaczy¢ do zasilania zbiornika

zainstalowanego powyzej poziomu pompy lub do zewnetrznej

linii sptukiwania pod niskim cignieniem (maks. cignienie {
0,5 bara). EZZON

Nalezy zwroci¢ uwage na zgodnos¢ srodka do ptukania z

= pierscieniem z wargg wykonang z kauczuku nitrylowego / |
= smarem do fozysk kulkowych, poniewaz $rodek moze L
przecieka¢ w bardzo matych ilosciach do tozyska
kulkowego. N

Mozna stosowac¢ na przyktad czysty olej smarowy ISO VG32.
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3.17.9

3.17.9.1

3.17.9.2

3.17.9.3

3.17.9.4

Wytyczne do montazu

Jesli pompa dostarczona jest z watem niepodigczonym, za zamontowanie napedu do pompy
odpowiada uzytkownik.

Uzytkownik musi zapewni¢ réwniez wszystkie konieczne urzadzenia i wyposazenie do bezpieczne;j
instalacji pompy i jej przekazania do eksploatacji.

Transport zespotu pompy
*  Przed podniesieniem i transportem zespotu pompy upewni¢ sig, ze opakowanie jest

wystarczajgco solidne i podczas transportu pompa nie ulegnie uszkodzeniu.
= Do podnoszenia zespotu pompowego nalezy uzywa¢ hakow dzwigowych. (Sprawdzi¢ rozdziat 1.0.)

Fundament zespotu pompy

Zespot pompy powinien by¢ zamontowany na ptycie nosnej lub ramie osadzonej na fundamencie
i doktadnie wypoziomowanej. Fundament musi by¢ twardy, poziomy i ptaski i nie moze przenosi¢
drgan, aby zapewni¢ wspotosiowos¢ pompy i napedu podczas pracy. (Sprawdzi¢ punkt 3.17.2.5)

Wariatory, silniki

Sprawdzi¢ instrukcje dostawcy dostarczong z pompa. W przypadku braku instrukcji skontaktowac
si¢ z dostawcg pompy.

Silnik elektryczny

= Przed podigczeniem silnika elektrycznego do sieci sprawdzi¢ aktualnie obowigzujace przepisy
dostawcy energii elektrycznej oraz norme¢ EN 60204-1.

= Pozostawi¢ podigczenie silnikow elektrycznych wykwalifikowanym pracownikom. Podja¢
konieczne $rodki ostroznosci, aby zapobiec uszkodzeniu ztaczy i przewodow elektrycznych.

Wylacznik automatyczny

W celu zapewnienia bezpieczenstwa podczas prac zwigzanych z zespotem pompy nalezy
zamontowac¢ wytgcznik automatyczny jak najblizej urzadzenia. Zaleca sig réwniez umieszczenie
wytgcznika pradu uptywowego. Wyltgczniki musza spefnia¢ wymagania aktualnych przepiséw, zgodnie
znormg EN 60204-1.

Zabezpieczenie przed przeciazeniem silnika

W celu ochrony silnika przed przecigzeniami i zwarciami nalezy go wyposazy¢ w automatyczny
wytgcznik — termiczny lub termomagnetyczny. Wyregulowa¢ wytgcznik na nominalne natgzenie pradu
pobieranego przez silnik.

Podtaczenie
= Nie wolno podtacza¢ silnikow elektrycznych w konfiguracji gwiazda-trojkat ze wzgledu na
wymagany wysoki moment rozruchowy.

= Dla jednofazowego pradu przemiennego nalezy stosowac silniki o ,wzmocnionym” momencie
rozruchowym.

= Zapewni¢ odpowiednio wysoki moment rozruchowy dla silnikow sterowanych czestotliwosciowo
i odpowiednie chfodzenie silnika pracujgcego na niskich obrotach. W razie potrzeby zainstalowac¢
silnik z wymuszong wentylacja.
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Urzadzenia elektryczne, zakoriczenia i podzespoty
systemu sterowania moga nadal by¢ pod
napieciem, nawet podczas spoczynku.

Dotkniecie ich moze by¢ bardzo niebezpieczne,
prowadzi¢ do powaznych obrazen lub
nieodwracalnego uszkodzenia wyposazenia.

Przewo6d Silnik

U (wolt) 230/400V | 400V
3x230V trojkat -
3x400V gwiazda trojkat

L1

L1

L2

L2

L3

L3

trojkat

A

gwiazda

=5
W Up Va )\ WUz V2
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3.18
3.18.1

3.18.2

3.18.2.1

3.18.3

Instrukcje rozruchowe

Informacje ogdlne

Pompe mozna przekaza¢ do eksploatacji, gdy zostaly wykonane wszystkie czynnosci opisane
w rozdziale 3.17 Montaz.

= Przed przekazaniem pompy do eksploatacji nalezy wyczerpujaco zapoznaé
odpowiedzialnych operatoréw z prawidiowa obstuga pompy / zespotu pompy
i z instrukcjami bezpieczenstwa pracy. Pracownicy powinni mie¢ zawsze dostep
do instrukcji obstugi.

= Przed przekazaniem od eksploatacji nalezy sprawdzi¢ pompe / zesp6t pompy pod
katem widocznych uszkodzen. Uszkodzenia lub nieoczekiwane modyfikacje nalezy
niezwlocznie zgtosi¢ operatorowi instalaciji.

Czyszczenie pompy

W pompie moga znajdowac sie szczgtkowe ilosci oleju mineralnego pozostaly po testowaniu
pompy i wstepnym smarowaniu tulei fozysk. Jesli substancje te nie moga zetkna¢ sie z pompowang
cieczg, nalezy doktadnie wyczysci¢ pompe. Postepowac zgodnie z opisem umieszczonym w punkcie
3.20.2.8 Spuszczanie cieczy.

Czyszczenie przewodu ssawnego

Prze pierwszym przekazaniem pompy TG BLOC do eksploatacji nalezy doktadnie wyczysci¢ przewod
ssawny.

Nie uzywa¢ pompy do ptukania systemu. Pompa TG BLOC nie jest przeznaczona do ttoczenia
zanieczyszczonych cieczy o niskiej lepkosci.

Odpowietrzanie i napetnianie
Aby pompa dziatata prawidtowo, przed pierwszym rozruchem nalezy ja odpowietrzy¢ i napetic
pompowang ciecza:

*  Odkreci¢ korek wlewu Bb i Be. Napetni¢c pompe ciecza przeznaczong do pompowania.
Spowoduje to jednoczesne odpowietrzenie pompy.

® Dokreci¢ korki wlewu.

* Jeslipompa TG BLOC jest przekazywana do eksploatacji po raz pierwszy lub zatozone sg
nowe uszczelki, po 3-4 dniach nalezy ponownie dokrgci¢ sruby dociskowe uszczelek (momenty
dokrecania podano w punkcie 3.20.3.1).

Napetnianie pompy
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3.18.4 Lista kontrolna — rozruch poczatkowy

Po gruntownym serwisowaniu lub przed pierwszym uruchomieniem (rozruchem poczatkowym)
nalezy przestrzegac¢ ponizszej listy kontrolne;:

Przewéd ssawny i tfoczny

[] Krocce ssawne i tloczne sg czyszczone.
[] Krocce ssawne i tloczne sg sprawdzone pod katem szczelnosci.
[] Krociec ssawny jest wiasciwie zabezpieczony przed obcymi ciatami.

Dane techniczne

[] Sprawdzi¢ dane techniczne zespotu pompowego i zaworu bezpieczenstwa (typ pompy —
sprawdzi¢ tabliczke znamionowa, predkosé obrotowa, cisnienie robocze, moc uzyteczna,
temperatura robocza, kierunek obrotow, NPSHr itd.).

Instalacja elektryczna

Instalacja elektryczna jest zgodna z miejscowymi przepisami

Napiecie silnika odpowiada napieciu sieciowemu. Zob. tabliczka zaciskowa.

Upewni¢ sig, ze moment rozruchowy jest dostatecznie wysoki (nie wolno stosowa¢ konfiguracji
gwiazda/trojkat).

Ochrona silnika jest prawidtowo wyregulowana.

Kierunek obrotow silnika jest zgodny z kierunkiem obrotow pompy.

ooo ogo

Sprawdzony kierunek obrotéw silnika (odtaczonego od zespotu).

Zawor bezpieczenstwa

[] Zamontowany jest zawdr bezpieczenstwa (w pompie lub w orurowaniu)

[] Zawor bezpieczenstwa jest umieszczony prawidtowo. Kierunek przeptywu przez zawor
bezpieczenstwa odpowiada przewodom ssawnym i ttocznym.

[] Upewnic¢ sie, ze w przypadku pracy pompy w obu kierunkach zamontowany jest podwojny zawor
bezpieczenstwa.

[] Sprawdzono zadane ci$nienie zaworu bezpieczenstwa (sprawdzi¢ tabliczke znamionowa).

Plaszcze

[] Ptaszcze sg zamontowane.

[] Sprawdzono maksymalne cisnienie i temperature medium grzejnego/chfodzacego.

[] Zamontowana i podtaczona jest wiasciwa instalacja medium grzejnego lub chtodzgcego.
[] Instalacja jest zgodna z normami bezpieczenstwa.

Uszczelnienie watu

[] Sprawdzono cisnienie, temperature, rodzaj i podtaczenia medium ptuczacego lub sptukujgcego.

Zabezpieczenie
[] Wszystkie ostony i urzadzenia zabezpieczajace (tuleja taczaca, czesci wirujace, wysoka
temperatura) sg na swoich miejscach i dziataja.

[] W przypadku pomp, ktorych temperatura robocza moze osiaggna¢ 60°C lub by¢ wyzsza nalezy
upewni¢ sig, ze zamontowano odpowiednie ostony ochronne zapobiegajace przypadkowemu
dotknigciu.
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3.18.5

3.18.6

3.18.7

Rozruch

Przed przekazaniem pompy do eksploatacji nalezy przestrzega¢ ponizszej procedury i listy kontrolne;.

Pompa jest zalana ciecza.

Pompa jest wystarczajgco rozgrzana.

Zawory ssawne i tloczne sg catkowicie otwarte.

Uruchomi¢ pompe na chwilg i sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnika.
Uruchomi¢ pompe i sprawdzi¢ zasysanie cieczy (cisnienie zasysania).
Sprawdzono predko$¢ obrotowa pompy.

Sprawdzono szczelnosé rury ttocznej i uszczelnienia.

oooooogo

Zweryfikowano prawidtowe dziatanie pompy.

Zamkniecie
Przed wytaczeniem pompy z eksploatacji nalezy przestrzegac ponizszej procedury i listy kontrolne;.

(] Wylaczy¢ silnik.

[] Zamkna¢ wszystkie przewody pomocnicze (obwdd ogrzewania/chtodzenia, obwod medium
ptuczacego/sptukujgcego).

[] Jesli nie wolno dopusci¢ do krzepnigcia cieczy, nalezy oczyscic pompe, gdy produkt jest jeszcze
w stanie ciekiym.

Zob. takze punkt 3.20 Instrukcje konserwacji

Uwaga! Jesli ciecz cofa sie z rury tlocznej do pompy, moze ona obracaé si¢ w przeciwnym
kierunku. Mozna temu zapobiec, zamykajac zawdr na przewodzie tfocznym podczas ostatniego
cyklu obrotu pompy.

Niepozadane dziatanie

Uwaga! W przypadku dziatania odbiegajacego od normy lub wystapienia problemu
nalezy natychmiast wylaczy¢ pompe z eksploatacji. Nalezy o tym poinformowac wszystkich
odpowiedzialnych pracownikéw.

[] Przed ponownym uruchomieniem pompy ustali¢ przyczyne problemu i usunaé ja.
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3.19 Wykrywanie i usuwanie usterek

Objaw

Przyczyna

Srodek zaradczy

Brak przeptywu
Pompa nie zasysa
cieczy

Za duza wysoko$¢ ssania

1

Zmniejszy¢ roznice poziomow
miedzy pompa a zbiornikiem zasysane;j cieczy.

Zwiekszy¢ $rednice rury ssawne;.

Skréci¢ i uproscic rure ssawng (stosowaé mozliwie
jak najmniejsza liczbe kolanek i innych ztaczy).
Sprawdzi¢ takze punkt 3.17 Montaz.

Przedostawanie si¢ powietrza do
przewodu ssawnego

Naprawi¢ nieszczelno$e.

Bardzo niska lepko$¢

Zwiekszy¢ predkos¢ pompy i zmniejszy¢ luz osiowy
(zob. rozdziat 3.20 Instrukcja konserwacii).

Zapchany filtr siatkowy lub zwykly

Wyczyscic filtr siatkowy lub zwykly.

Obudowa pompy nieprawidiowo
zamontowana po naprawie

Prawidiowo zamontowa¢ obudoweg pompy.
Sprawdzi¢ punkt 3.17 Montaz.

Nieprawidtowy kierunek obrotéw silnika

Zmieni¢ 2 przytacza zasilania 3-fazowego.

Zamieni¢ krociec ssawny z ttocznym.
(Uwaga! Sprawdzi¢ umiejscowienie zaworu
bezpieczenstwa).

Pompa zatrzymuje
sig lub przeptyw jest
nieregularny

Za niski poziom cieczy w zbiorniku
ssawnym

Skorygowac zasilanie cieczg

Zamontowa¢ czujnik poziomu

Zbyt duzy wydatek

Zmniejszy¢ predkos$c obrotowag pompy lub
zainstalowa¢ mniejszg pompe.

Zamontowaé bocznik z zaworem zwrotnym.

Zasysanie powietrza

Naprawi¢ nieszczelno$¢ przewodu ssawnego.

Sprawdzi¢ lub wymieni¢ uszczelnienie watu.

Sprawdzi¢/doprowadzi¢ ciecz sptukujaca
uszczelnienie walu.

Podtaczy¢ korek Bb do strony ttocznej pompy, aby
zwigkszy¢ cisnienie w komorze uszczelniajgcej.

Kawitacja

10

Zmniejszy¢ rdznicg pozioméw miedzy pompa
a zbiornikiem ssawnym.

Zwigkszy¢ srednice rury ssawnej.

Skréci¢ i uproscic rure ssawng (stosowaé mozliwie
jak najmniejsza liczbe kolanek i innych ztaczy).
Sprawdzi¢ takze rozdziat 3.17 Montaz

Odparowywanie cieczy w pompie
(np. w wyniku podgrzania)

Sprawdzi¢ temperature.

Sprawdzi¢ preznos¢ pary cieczy.

Zmniejszy¢ predkos$¢ obrotowg pompy. W razie
potrzeby zainstalowaé wigkszg pompe.

Niewystarczajgca
wydajnosé

Zbyt niska predkos¢ obrotowa pompy

Zwigkszy¢ predkos¢ obrotowg pompy. Uwaga!
Nie wolno przekracza¢ maksymalnej predkosci
obrotowej; sprawdzi¢ NPSHr.

Zasysanie powietrza

Naprawi¢ nieszczelnos¢ przewodu ssawnego.

Sprawdzi¢ lub wymieni¢ uszczelnienie watu.

Sprawdzi¢/doprowadzi¢ ciecz sptukujaca
uszczelnienie watu.

Podtaczy¢ korek Bb do strony ttocznej pompy, aby
zwigkszy¢ cisnienie w komorze uszczelniajgcej.

Kawitacja

Zmniejszy¢ réznice poziomow miedzy pompa a
zbiornikiem ssawnym.

Zwigkszy¢ srednice rury ssawnej.

Skrdci¢ i uproscic rure ssawng (stosowaé mozliwie
jak najmniejszg liczbe kolanek i innych ztaczy).
Sprawdzi¢ takze punkt 3.17 Montaz.

Zbyt wysokie przeciwcisnienie

Sprawdzi¢ rure ttoczna.

Zwigkszy¢ srednice rury ttocznej.

Zmniejszy¢ cidnienie robocze.

Sprawdzi¢ akcesoria (filtr, wymiennik ciepta itd.).

Zbyt niskie cisnienie zadane zaworu
bezpieczenstwa

Skorygowaé ustawienie cinienia.

Niewystarczajgca
wydajno$¢

Zbyt niska lepkose

Zwigkszy¢ predkos¢ obrotowg pompy. Uwaga!
Nie wolno przekracza¢ maksymalnej predkosci
obrotowej; sprawdzi¢ NPSHr.

W razie potrzeby zainstalowa¢ wigkszg pompe.

Jesli pompa jest podgrzewana za pomocg
ptaszczy grzewczych lub grzatek elektrycznych,
zmniejszy¢ moc grzania.
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Objaw

Przyczyna

Srodek zaradczy

Niewystarczajgca
wydajnosé

Luz osiowy

18

Sprawdzi¢ i skorygowaé luz osiowy.
Zob. czgs¢ 3.20 Instrukcja konserwaciji.

Odgazowanie

19

Zwigkszy¢ predkosc¢ obrotowa pompy. Uwaga!
Nie wolno przekracza¢ maksymalnej predkos$ci
obrotowej; sprawdzi¢ NPSHr.

Zamontowac¢ wigksza pompe

Zbyt hatasliwa praca
pompy

Zbyt wysoka predkos$¢ obrotowa pompy

20

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg pompy.
W razie potrzeby zainstalowa¢ wigksza pompe.

Kawitacja

21

Zmniejszy¢ roznice poziomdw migdzy pompa
a zbiornikiem ssawnym.

Zwigkszy¢ $rednice rury ssawnej.

Skréci¢ i uproscic rure ssawng (stosowaé mozliwie
jak najmniejszg liczbe kolanek i innych ztaczy).
Zob. takze czes¢ 3.17 Instalacja.

Zbyt wysokie przeciwcisnienie

22

Zwiekszy¢ srednice rury tfocznej.

Zmniejszy¢ cisnienie robocze.

Sprawdzi¢ akcesoria (filtr, wymiennik ciepta itd.).

Drgania rurociggow

23

Ulepszy¢ rurociag.

Uszkodzone lub zuzyte tozyska kulkowe

24

Wymieni¢ tozyska kulkowe.

Pompa pobiera
za duzg moc i
rozgrzewa sie

Zbyt wysoka predkos¢ obrotowa pompy

25

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg pompy.
W razie potrzeby zainstalowa¢ wigkszg pompe.

Zbyt wysoka lepkos¢

26

Zwigkszy¢ luz osiowy.
Zob. czgé¢ 3.20 Instrukcja konserwagiji.

Podgrza¢ pompe.

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg pompy.

Zwiekszy¢ srednice rury ttocznej.

Szybkie zuzycie

Zbyt wysokie przeciwcisnienie

27

Zwigkszy¢ $rednice rury tloczne;.

Zmniejszy¢ ci$nienie robocze.

Sprawdzi¢ akcesoria (filtr, wymiennik ciepfa itd.)

Czastki state w cieczy

28

Przefiltrowaé ciecz.

Pompa pracuje ,na sucho”

29

Skorygowaé zasilanie ciecza.

waé czujni ziomu lub zabezpieczeni
Zamontowac czujnik poziomu lub zabezpieczenie
przed praca ,na sucho”.

Podgrza¢ ciecz.

Zlikwidowac lub zmniejszy¢ zasysanie powietrza.

Korozja

30

Zmieni¢ materiat pompy lub parametry pracy.

Przeciazenie silnika

Zbyt wysokie przeciwcisnienie

31

Zwigkszy¢ $rednice rury tloczne;.

Zmniejszy¢ cisnienie robocze.

Sprawdzi¢ akcesoria (filtr, wymiennik ciepta itd.).

Zbyt wysoka lepkosc

32

Zwiekszy¢ luz osiowy.
Zob. czgsc 3.20 Instrukcja konserwaciji.

Podgrza¢ pompe.

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg pompy.

Zwiegkszy¢ srednice rury ttocznej.

Wyciek z pompy

Nieszczelnos¢ uszczelnienia
mechanicznego

33

Wymieni¢ uszczelnienie mechaniczne.

Gwattowne zuzycie
uszczelnienia
mechanicznego

Zbyt wysoka lepkos¢

34

Podgrza¢ pompe.

Wadliwe odpowietrzenie / praca ,na
sucho”

35

Zala¢ pompe ciecza

Sprawdzi¢ potozenie zaworu bezpieczenstwa
lub pokrywy goérnej.

Zbyt wysoka temperatura

36

Obnizy¢ temperature.

Zamontowac¢ odpowiednie uszczelnienie
mechaniczne.

Zbyt dtugi okres zasysania / praca ,na
sucho”

37

Skréci¢ przewod ssawny.

Zamontowac zabezpieczenie przed praca
»na sucho”.

Sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng predkos¢
obrotowa dla pracy uszczelnienia mechanicznego
»ha sucho”.

Ciecz ma wtasnosci cierne

38

Przefiltrowac lub zneutralizowaé ciecz.

Uwaga! Jesli objaw wystepuje nadal nalezy natychmiast wycofa¢ pompe z eksploatacji.
Prosimy skontaktowac sie z miejscowym dostawca.
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3.19.1
3.19.1.1

A

3.19.1.2

Instrukcje dotyczagce ponownego uzytkowania i likwidacji

Ponowne uzycie
Utylizacja lub wytgczenie pompy z eksploatacji sg mozliwe wytgcznie po catkowitym oproznieniu i
wyczyszczeniu elementow wewnetrznych.

Uwaga! Przy wykonywaniu tych czynnos$ci nalezy przestrzegac¢ odpowiednich instrukcji
bezpieczenistwa i podja¢ Srodki zapobiegajace zanieczyszczeniu srodowiska naturalnego.
Nalezy oprézni¢ pompe z cieczy, uzywajac odpowiednich osobistych srodkdéw ochrony zgodnie
Z miejscowymi przepisami bezpieczenstwa pracy.

Utylizacja
Pompe mozna zlikwidowa¢ wytacznie po jej catkowitym oproznieniu. Postepowa¢ zgodnie

Z miejscowymi przepisami.

Jesli jest to wymagane, nalezy rozmontowac¢ produkt i odzyska¢ materiat z czgsci sktadowych.
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3.20 Przeglady i konserwacja

3.20.1 Informacje ogolne

W niniejszym rozdziale opisano tylko te zwykte czynnosci konserwacyjne, ktére mozna wykonaé¢
na miejscu.

W sprawie czynnosci konserwacyjnych i naprawczych wykonywanych w warsztacie prosimy
skontaktowac sie z miejscowym dostawca.

* Niedostateczna, nieprawidtowa lub niesystematyczna konserwacja moze prowadzi¢ do
wadliwego dziatania pompy, wysokich kosztéw naprawy i dtugotrwatych przestojow. W zwigzku
z powyzszym nalezy doktadnie przestrzega¢ wytycznych podanych w niniejszym rozdziale.

Podczas czynnosci konserwacyjnych wynikajacych z przegladdw, konserwacji zapobiegawczej
lub wymontowania pompy z instalacji, zawsze nalezy postepowac¢ zgodnie z zalecanymi
procedurami.

n Nieprzestrzeganie tych instrukcji lub ostrzezen moze by¢ niebezpieczne dla uzytkownika
lub spowodowac¢ powazne uszkodzenie pompy / zespotu pompowego.

= Czynnosci konserwacyjne powinny by¢ wykonywane wylacznie przez wykwalifikowanych
A pracownikéw. Zawsze nalezy uzywa¢ wymaganej odziezy ochronnej, zapewniajgce;
zabezpieczenie przy wysoka temperaturg i szkodliwym lub korozyjnymi cieczami. Upewni¢
sig, ze pracownicy przeczytali catg instrukcje obstugi a szczegolne rozdzialy zawierajace
opis biezacych prac.

A = SPX nie odpowiada za wypadki i uszkodzenia wynikajace z nieprzestrzegania wytycznych.

3.20.2 Przygotowanie

3.20.2.1 Otoczenie (w obiekcie)

Niektore czesci charakteryzuja sie bardzo matymi tolerancjami i sg podatne na uszkodzenia, wigc
podczas konserwacji wykonywanej na miejscu nalezy utrzymywac czystosci w srodowisku pracy.

3.20.2.2 Narzedzia

Do konserwacji i napraw uzywac¢ wytacznie odpowiednie narzedzia w dobrym stanie technicznym.
Nalezy je prawidtowo obstugiwac.

3.20.2.3 Zamkniecie

Przed rozpoczgciem czynnosci konserwacyjnych i przegladowych nalezy wytgczy¢é pompe
z eksploatacji. Nalezy catkowicie zlikwidowa¢ cisnienie w pompie / zespole pompy. Jesli jest
to dopuszczalne, pozostawi¢ pompe do ostygnigcia do temperatury otoczenia.

3.20.2.4 Bezpieczenstwo silnika

Podja¢ odpowiednie kroki, aby uniemozliwi¢ uruchomienie silnika podczas wykonywania
prac zwigzanych z pompa. Jest szczegdlnie istotne w przypadku silnikow elektrycznych
uruchamianych zdalnie.

Postgpowac zgodnie z ponizszg procedurg:

»  Ustawi¢ wytacznik automatyczny, umieszczony przy pompie, w pozycji ,off" (wytaczone;).

= Wytaczy¢ pompe na skrzynce sterujacej.

= Zabezpieczy¢ skrzynke sterujaca lub umiescic¢ na niej znak ostrzegawczy.

= Wyjac¢ bezpieczniki i zabra¢ je ze soba na miejsce pracy.

= Nie zdejmowa¢ ostony ochronnej wokét tulei taczacej, dopdki pompa catkowicie sig nie zatrzyma.

3.20.2.5 Konserwacja
Jesli pompa nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas:
= Najpierw oprézni¢ pompe.
= Nastepnie pokry¢ czgéci wewnegtrzne olejem mineralnym VG46 lub innym ptynem ochronnym.

= Pompe nalezy uruchamia¢ na krotko raz w tygodniu lub co tydzien obraca¢ wat pompy
o jeden petny obrot. Zapewnia to wtasciwe rozprowadzenie oleju ochronnego.

A.0500.777 — IM-TGBLOC/01.00 PL (10/2020)



42

3.20.2.6 Czyszczenie czesci zewnetrznych

Utrzymac¢ powierzchnie pompy w mozliwie najwyzszej czystosci. To uprosci kontrolg,
a oznaczenia pozostang widoczne.

Upewnic sig, ze $rodki czyszczace nie przedostaja sie do wnetrza tozysk kulkowych. Ostoni¢
wszystkie czesci, ktére nie moga stykac sie z ciecza. W przypadku tozysk uszczelnionych, $rodki
czyszczace nie moga dziata¢ na gumowe uszczelki. Nie wolno spryskiwac¢ goracych czesci
pompy woda, poniewaz niektore elementy moga ulec peknieciu w wyniku nagtego ochtodzenia

i pompowana ciecz moze wytrysna¢ do otoczenia.

3.20.2.7 Instalacja elektryczna

Czynnosci konserwacyjne zwigzane z instalacjg elektryczng moga by¢ wykonywane wytacznie
przez przeszkolonych i wykwalifikowanych pracownikow, po uprzednim odtgczeniu zasilania
elektrycznego. Scisle przestrzega¢ krajowych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa pracy.

W przypadku wykonywania pracy przy podtgczonym zasilaniu nalezy przestrzega¢ powyzej
wymienionych przepisow.

Sprawdzi¢, czy urzadzenia elektryczne przeznaczone do czyszczenia majg wystarczajaca klase
ochrony (np. IP54 oznacza ochrong przed kurzem i kroplami wody, ale nie przed strumieniami
wody). Zob. EN 60529. Wybra¢ wtasciwg metode czyszczenia urzadzen elektrycznych.

Wymienia¢ przepalone bezpieczniki wytagcznie na oryginalne o tym samym pradzie nominalnym.

Po kazdej konserwacji sprawdzi¢ elementy instalacji elektrycznej pod katem widocznych
uszkodzen. W razie potrzeby wykonaé stosowne naprawy.

3.20.2.8 Spuszczanie cieczy

A .
A

Odcig¢ przewdd ttoczny i ssawnym mozliwie jak najblizej pompy.

Jesli pompowana ciecz nie krzepnie, przed oproznieniem pozostawi¢ pompe do ochfodzenia
do temperatury otoczenia.

W przypadku cieczy, ktére w temperaturze otoczenia krzepng lub maja bardzo wysoka lepkosc,
najlepszym rozwigzaniem jest oproznienie pompy bezposrednio po wytaczeniu, przez odigczenie
jej od instalacji rurowej. Zawsze nalezy nosi¢ okulary i rekawice ochronne.

Ciecz moze wytrysng¢ z pompy. T\
Otworzy¢ korki odpowietrzajace Be i Bb. LA ™ Z. .
Jesli pompa nie jest wyposazona w przewéd /

spustowy, podja¢ odpowiednie srodki ostroznosci,
aby ciecz nie zanieczyscita srodowiska naturalnego.

Oczysci¢ przestrzenie w pompie ciecza ptuczaca lub myjaca, podtaczajac uktad czyszczacy
do ponizszych otworow wlotowych:

Nosi¢ czapke ochronna. Be Bb
|
(]

Otworzy¢ korek spustowy w dolnej czesci
komory pompy.

Pozwoli¢ na grawitacyjny wyptyw cieczy.

- Ba, Be: cze$¢ wyporowa
- Ba, Bb: przestrzen za rotorem

Zamontowac korki i zamkng¢ zawory, o ile wystepuija.

3.20.2.9 Obwody cieczy

Zlikwidowac cisnienie w ptaszczach i obwodach cieczy pomocniczych.

Roztaczy¢ przytacza ptaszczy i obwodow mediow obiegowych lub ptuczacych/sptukujacych.
W razie potrzeby oczysci¢ ptaszcze i obwody sprezonym powietrzem.

Nie dopusci¢ do wycieku cieczy ani oleju termicznego do $srodowiska naturalnego.
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3.20.3 Podzespoty

3.20.3.1 Nakretki i Sruby
Nakretki i sruby z widocznymi uszkodzeniami lub elementy z uszkodzonymi gwintami nalezy jak
najszybciej wymontowaé i wymieni¢ na elementy nalezgce do tej samej klasy mocowania
= Do dokregcania zalecamy stosowanie klucza dynamometrycznego.

= Momenty dokrecania podano w ponizszej tabeli.

Korek z

Sruba '\8": (INI.'\T krawedzia i Ma (Nm)

’ uszczelka ptaska
M6 10 G1/4 20
M8 25 G1/2 50
M10 51 G 3/4 80
M12 87 G1 140 ( ! /
M16 215 G11/4 250 § } {
M20 430 . :
M24 740
M30 1500 Korek z krawedzig i uszczelka elastyczna

3.20.3.2 Elementy z tworzyw sztucznych i gumy

= Nie wolno wystawia¢ elementdéw wykonanych z gumy lub tworzyw sztucznych (przewodow
elektrycznych, wezy, uszczelek) na dziatanie olejow, rozpuszczalnikow, srodkow czyszczacych
ani innych chemikaliow, o ile nie sg odpowiednie do tego celu.

= Jesli elementy te nosza oznaki rozszerzenia, skurczenia, stwardnienia lub innych uszkodzen,
nalezy je wymienic.

3.20.3.3 Uszczelki ptaskie
= Nie wolno stosowa¢ uzywanych uszczelek ptaskich.

= Zawsze wymienia¢ uszczelki ptaskie i pierécienie elastyczne pod korkami na oryginalne czgsci
zamienne pochodzace od SPX.

3.20.3.4 Filtr lub filtr siatkowy ssawny

Nalezy regularnie czysci¢ wszelkie filtry zwykle i siatkowe na ssaniu, umieszczone z dotu przewodu
ssawnego.

Uwaga! Zapchany filtr w rurze ssawnej moze byc przyczyna niedostatecznego ci$nienia ssania
na wiocie. Zapchany filtr w rurze tfocznej moze by¢ przyczyng wyzszego cis$nienia tfoczenia.

3.20.3.5 kozyska toczne

Pompy TG BLOC wyposazone sg w bezobstugowe tozyska kulkowe 2RS. Nie wymagaja one
okresowego smarowania.

3.20.3.6 kozyska tulejowe

Zalecamy systematyczne sprawdzanie zuzycia kot zebatych i fozysk tulejowych, aby uniknaé
nadmiernego zuzycia innych czesci.

= Szybkie sprawdzenie mozna wykona¢ za pomocag Maksymalne
. : L . : Wielkos¢ pompy TG BLOC dopuszczone luzy
§ystemu wyjmowania czesci hydraulicznej z przodu promieniowe
iz tylu ko.rypusu. _ od 15-50 do 23-65 0,15 mm
Sprawdzi¢ w tabeli maksymalny dopuszczalny od 58-80 do 86-100 0,25 mm

luz promieniowy fozysk tulejowych.
= W celu wymiany fozysk tulejowych nalezy skontaktowac si¢ z miejscowym dostawca.

3.20.3.7 Uszczelnienie watu — Uszczelnienie mechaniczne

Jesli uszczelnienie mechaniczne nadmiernie przecieka, nalezy je wymieni¢ na uszczelnienie tego
samego typu.

Uwaga! Materiafy, z ktérych wykonuje sie uszczelnienia mechaniczne, dobierane sg Scisle do
rodzaju pompowanej cieczy i warunkéw pracy. W zwigzku z tym pompa nadaje sie do tfoczenia
tylko tych cieczy, dla ktdrych zostata zakupiona. W razie zmiany cieczy lub warunkdw pracy nalezy
zamontowac uszczelnienie mechaniczne, ktére nadaje sie do nowych warunkdw.
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3.20.4

3.20.5

3.20.6

Wyjmowanie komponentéw od przodu korpusu

Pompy TG BLOC wyposazone sg w system wyjmowania
czesci hydraulicznej z przodu korpusu.

Aby usung¢ pozostatosci cieczy lub sprawdzic¢
zuzycie tozyska zebnika, mozna zdjg¢ pokrywe
z komory pompy bez odtgczania rury ssawnej

i ttoczace;.

Zob. rozdziat 4.0 Rozmontowanie/
zmontowanie oraz punkt 6.5 Ciezary.

Wyjmowanie komponentow od tytu korpusu

Aby przeptuka¢ pompe lub sprawdzi¢ zuzycie
tozyska tulejowego mozna zdjg¢ element
dtawnicy z komorg posrednia, wat i rotor
z korpusu do tytu bez odtgczania rury
ssawnej i tloczne;.

Zob. rozdziat 4.0 Rozmontowanie/
zmontowanie oraz punkt 6.6 Cigzary.

Regulacja luzu

Pompy TG BLOC dostarczane sa
z prawidfowo ustawionym luzem osiowym. Jednak w niektorych
przypadkach wystepuje potrzeba wyregulowania luzu osiowego:

= Gdy nalezy skompensowac¢ rownomierne Nominalny luz osiowy

zuzycie rotora i zgbnika. Wielkos¢ pompy
TG BLOC

od 15-50 do 23-65 0,10-0,15
od 58-80 do 86-100 0,15-0,20

(s,,) [mm]

= Jesli natezenie przeptywu przy pompowaniu
cieczy o niskiej lepkosci jest za mate
i trzeba zmniejszy¢ poslizg.

= Gdy lepko$¢ cieczy jest wyzsza od oczekiwanej,
tarcie wewnatrz pompy mozna zmniejszy¢ przez zwigkszenie luzu osiowego.

Aby ustawi¢ luz osiowy postepowac zgodnie z ponizszg instrukcja:

Odtacz silnik od elementu dtawnicy
2. Poluzuj $ruby samogwintujace (2290a) po stronie obudowy pompy

3. Dokre¢ $ruby samogwintujace (2290b)
po stronie silnika, az wat pompy z
wirnikiem i tozyskiem zostanie catkowicie
wepchnigty w pokrywe pompy, a luz
osiowy ,S_" wyniesie wtedy 0.

4. Zmierz odlegtos¢ ,A" miedzy tuleja |2
taczaca (6010) a kotnierzem elementu
dtawnicy (1400).

5. Wykre¢ $ruby samogwintujace (2290b) 6010
i zamocuj tozysko kulkowe, rownomiernie —
dokrecajgc sruby samogwintujace | Su 22508 22900
(2290a) i dociskajgc w ten sposob wat z
wirnikiem i tozyskiem kulkowym do tytu. 1400

6. Zmierz ponownie odlegtos¢ ,A” miedzy
tuleja taczaca (6010) a kotnierzem
elementu diawnicy (1400); roznica migdzy zmierzonymi odlegtosciami to nowy luz osiowy ,S_".
- Jesli luz osiowy jest zbyt maty, powtdrz kroki 5 i 6.
- Jesli luz osiowy jest zbyt duzy, ponownie wykre¢ $ruby samogwintujace (2290a) i dokre¢ $rube
samogwintujgcg (2290b), a nastepnie powtorz krok 6.
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3.20.7

3.20.7.1

Inna metoda regulacji luzu osiowego przy uzyciu
stojaka magnetycznego i czujnika zegarowego.

1. Odtacz silnik od elementu dtawnicy

2. Wykreé $ruby samogwintujace (2290a)
po stronie obudowy pompy

3. Dokre¢ $ruby samogwintujace (2290b)
po stronie silnika, az wat pompy z wirnikiem
i fozyskiem zostanie catkowicie wepchnigty
w pokrywg pompy, a luz osiowy ,S_"
wyniesie wtedy O.

4. Ustaw magnetyczny stojak na elemencie
dtawnicy, a trzpien czujnika zegarowego na
tulei faczacej i uruchom czujnik zegarowy.

5. Wykre¢ sruby samogwintujgce (2290b) i
rownomiernie dokre¢ $ruby samogwintujace

(2290a), az wskazowka czujnika zegarowego zarejestruje nieco wiecej (0,02 mm) niz wymagany

luz.

6. Zamocuj fozysko kulkowe, dokrecajac sruby gwintowane (2290b), az igta czujnika zegarowego

powroci do zgdanego luzu.

Oznaczenia potaczen gwintowych.

W jasnego okreslenia typu zastosowanego uszczelnienia przytgcza gwintowego oznaczamy je zgodnie
z normami ISO 7/1i11SO 228/1 w sposéb podany ponizej.

Przylacze gwintowe Rp (przyktad Rp 1/2)

Przytacze bez sptaszczonej powierzchni uszczelniajacej okreslamy jako przytacze Rp zgodnie z ISO
7/1. To przytacze wymaga uszczelnienia na gwincie. Korki lub przytacza rurowe musza posiada¢ gwint
stozkowy zgodnie z normg ISO 7/1 dla gwintu zewnetrznego (przykiad ISO 7/1 — R1/2).

Korek stozkowy  Stozkowy koniec rury
ISO 7/1 - R1/2 ISO 7/1 -R1/2

(gwintowany)

1SO 7/1 Typ Symbol Przyktad
Gwint wewnegtrzny zlr\:&a\lllvizvlggly) Rp ISO7/1 = Rp 1/2
Gwint zewnetrzny Zawsze stozkowy R ISO71-R1/2

3.20.7.2 Przylacze gwintowe G (przyktad G 1/2)

Jesli przytacze gwintowe posiada sptaszczong powierzchnig uszczelniajaca, nazywamy je przytaczem

G zgodnie z normg 228/1.

Takie przytacze mozna uszczelni¢ uszczelka. Korki lub przytacza rurowe musza posiada¢ kotnierz

uszczelniajacy i zewnetrzny gwint walcowy zgodnie z norma ISO 228/1 (przykiad 1ISO 228/1 - G1/2).

Korki lub przytacza rurowe musza posiadac¢ gwint stozkowy zgodnie z norma ISO 7/1 dla gwintu

zewngtrznego (przyktad ISO 7/1 — R1/2).

Korek z kofnierzem  Stozkowy koniec rury

ISO 228/1 - G1/2 ISO 7/1 -R1/2

(gwintowany)

1SO 228/1 Klasa luzu Symbol Przyktad

Gwint wewnetrzny | Tylko jedna klasa | G 1ISO 228/1 -G 1/2
Klasa A G ISO 228/1 - G 1/2

) (standard)

Gwint zewnetrzny
Klasa B G.B  |1SO228/1-G1/2B
(dodatkowy luz)

1SO 7/1 Typ Symbol Przyktad

Gwint zewnetrzny Zawsze stozkowy R ISO7/1-R1/2
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4.0
4.1

4.2

4.3

4.4

Instrukcje zmontowania | rozmontowania

Informacje ogdlne

Niedostateczne lub niewtasciwe zmontowanie lub rozmontowanie moze prowadzi¢ do wadliwego
dziatania pompy, wysokich kosztow napraw i dtugotrwatych przestojéw. W celu uzyskania informacji
prosimy o kontakt z miejscowym dostawca.

Rozmontowanie i zmontowanie moze by¢ przeprowadzone wylgcznie przez przeszkolonych
pracownikdw. Pracownicy powinni by¢ zaznajomieni z pompa i przestrzegac¢ ponizszych informaciji.

Niestosowanie sie do instrukgji i nieprzestrzeganie ostrzezen grozi obrazeniami ciata uzytkownika

i moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen pompy lub zespotu pompy. SPX nie ponosi
odpowiedzialnosci za wypadki ani uszkodzenia wynikajace z takich zaniedban.

Narzedzia

Zestaw kluczy nasadowych rozm. 8 - rozm. 30
- Zestaw kluczy ptaskich rozm. 2 - rozm. 14
- Wkretak
- Miotek bezodrzutowy gumowy, z tworzywa sztucznego, otowiany

- Karton, papier, ircha
- Sciagacz tulei faczacej
- Sciagacz tozysk kulkowych

- Olej montazowy przyktadowo Shell ONDINA 15
Esso BAYOL 35
lub $rodek smarny przyktadowo OKS 477
- Loctite 241 maks. temperatura = 150°C
- Loctite 648 typ termoodporny
- Narzedzie pomiarowe do regulaciji
luzu osiowego Sprawdzi¢ rowniez punkt 3.20.6
- Narzedzie do pomiaru wysokos$ci $ruby Zob. réwniez czgé¢ 3.16.3

regulacyjnej zaworu bezpieczenstwa

Przygotowanie

Wszystkie czynnosci opisane w niniejszym rozdziale powinny by¢ wykonane w warsztacie
naprawczym lub warsztacie mobilnym zorganizowanym w miejscu pracy pompy.

Zawsze pracowac w czystym otoczeniu. Wszystkie delikatne czesci takie jak uszczelnienia, tozyska,
uszczelnienia mechaniczne watu itp. nalezy mozliwie jak najdiuzej przechowywa¢ w oryginalnych
opakowaniach.

Zawsze przestrzegac instrukcji podanych w punkcie 3.20, dotyczacych:
= wylaczenia pompy z eksploataciji = regulacji luzu osiowego

= czesci zdejmowane;j z tytu i z przodu = regulacji zaworu bezpieczenstwa

= rozmontowania pompy z systemu

Po demontazu

= Po kazdym rozmontowaniu ostroznie wyczysci¢ czesci (o ile wystepuja) i sprawdzi¢, czy nie sg
uszkodzone.
Wymieni¢ wszystkie uszkodzone czesci.

= Wymieni¢ uszkodzone czgsci na oryginalne.

= Do zmontowania uzywac¢ nowych uszczelek grafitowych. Nigdy nie stosowaé uprzednio
uzywanych uszczelek pfaskich.
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4.5 Tulejataczaca

4.5.1 Informacje ogolne

Tuleja tagczagca ma pasowanie $lizgowe na wale pompy. Uderzanie i mocne pchanie moze uszkodzi¢
tozysko kulkowe i zaktoci¢ ustawienie luzu osiowego.

4.5.2 Montaz tulei taczacej od TG BLOC15-50 do TG BLOC86-100

1. Wkreci¢ kotek (lub inne specjalne narzedzie) w gwintowany otwor watu pompy.

2. Umiescic tuleje faczaca na koncu watu za pomocg nakretki i duzej podktadki, mozna réwniez
podgrzaé tuleje sprzegta (+/- 80°C woda lub olejem), aby utatwi¢ montaz.
(Zamontowac¢ tuleje taczacy na krawedzi

Tuleja Duza kotnierza watu).
Wat taczaca  Kotek  podktadka

e

j = +—1
)JJ—I N U Nakretka /.'

4.6 tozyska toczne

4.6.1 Informacje ogolne
= Nigdy nie uzywac¢ ponownie rozmontowanych tozysk ani ptytek ustalajacych! U

= Do rozmontowania i zmontowania fozyska (i sprzegta) uzywaé¢ wlasciwych
narzedzi, aby sprawdzi¢ pompe bez zadnych obcigzen udarowych.
Wstrzasy moga uszkodzi¢ kruche tozyska $lizgowe i uszczelnienie
mechaniczne.

= tozysko toczne jest pasowane z wciskiem na wale pompy
i pasowane luzno na elemencie dtawnicy.

= tozysko toczne mozna fatwo zamontowac¢ po podgrzaniu
do temperatury 80°C, tak aby wsuneto sig na wat pompy.

= Zawsze wciska¢ wewnetrzng bieznie fozyska. Weciskanie biezni ‘
zewnetrznej moze spowodowac uszkodzenie elementow T
tocznych migdzy rotorem a watem.

= Podpiera¢ wat pompy od strony rotora, a nie rotor! Osiowa sita
dziatajgca na potaczenie rotora z watem pompy moze spowodowac

uszkodzenie potgczenia skurczowego.

= Lozyska toczne typu 2RS sg uszczelnione i wypetnione smarem, ktéry starcza na caly okres
eksploataciji.

4.6.2 Rozmontowanie TG BLOC15-50i TG BLOCS86-100

1. Odkreci¢ nakretki szesciokatne (6040) i sruby (6030) i zdemontowaé silnik kotnierzowy.

2. Usuna¢ $ruby samogwintujace (1610) z elementu ditawnicy (1400) i zdja¢ plyty ochronne
(1600).

3. Poluzowac $rube ustalajgcg (6020) na tulei taczacej (6010) i zdja¢ tuleje taczaca (6010) z watu
(0702) za pomoca odpowiedniego $ciggacza.

Wyja¢ klucz watu (1570).

Odkreci¢ $ruby gwintowane (2290) i wymontowac pokrywe tozyska (1430).
Odkreci¢ $rube samogwintujgca (1410) i wymontowaé element dtawnicy (1400).
Zdja¢ zewnetrzny pierscien zabezpieczajacy (1450) i pierscien nosny (1460).

® N o o A

Wsuna¢ druga pokrywe fozyska (1430) w kierunku pompy i zdemontowac tozysko (1440) za
pomoca odpowiedniego sciagacza.

9. W razie potrzeby zdja¢ drugi pierscien nosny (1460) i wewnetrzny pierécien zabezpieczajacy
(1450 - dla modelu TG BLOC 58-80/86-100).
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4.6.3

Montaz od TG BLOC15-50 do TG BLOC86-100

1.

Najpierw przymocowa¢ pokrywe tozyska (1430) do elementu dfawnicy (1400), mocujac sruby
samogwintujgce (2290) po stronie pompy; nie dokrgcac ich catkowicie.

Zmontowac¢ element dtawnicy (1400) srubami samogwintujgcymi (1410)

Zamontowa¢ wewnetrzny pierscien zabezpieczajacy (1450 - dla modelu TG BLOC 58-80/86-100)
i umiesci¢ pierscien nosny (1460) na wale pompy (0702).

Zamontowa¢ nowe tozysko kulkowe (1440) na wale (0702) za pomoca odpowiedniego
narzedzia i docisng¢ do pierécienia nognego (1460).

Zamocowac drugi pierscien nosny (1460) i zewnetrzny pierscien zabezpieczajacy (1450)
na wale pompy.

Ztozy¢ pokrywe tozyska (1430) i przykreci¢ srubami samogwintujgcymi (2290).

Whozy¢ klucz (1570) i zamontowac tuleje taczaca (6010) (zob. rozdziat 4.5.2) na wale pompy
(0702) oraz zatozy¢ srube ustalajaca (6020).

Wyregulowac luz osiowy (zob. punkt 3.20.6).

Ponownie zlozy¢ plyty zabezpieczajace (1600), zaktadajgc sruby samogwintujace (1610).

1400
6030

6040

1610

1600
6020

1570

0702

| g S 6010
7 N
.

DETAL B: 15-50 / 23-65 DETAL B: 58-80 / 86-100

2290 2290

=55 I 1460

- | =1 } -6

. 412§§i1450 S

2144

7 1450
1430

L1430

Montaz i demontaz fozyska wafteczkowego
od TG BLOC15-50 do 86-100

A.0500.777 — IM-TGBLOC/01.00 PL (10/2020)



4.7

4.71

4.7.2

473

474

475

Uszczelnienie mechaniczne

Wytyczne do zmontowania i regulacji uszczelnienia mechanicznego — pompa typu TG BLOC.

Informacje ogolne
= Wszyscy pracownicy odpowiedzialni za konserwacje, przeglady i montaz muszg posiada¢
odpowiednie kwalifikacje.

= Skorzystac ze specjalnych instrukcji dostarczonych z uszczelnieniem mechanicznym
przeznaczonym do zmontowania/regulaciji.

= Montaz i regulacjg uszczelnien mechanicznych nalezy wykonywa¢ w czystym warsztacie.
= Uzywac odpowiednich narzedzi w dobrym stanie technicznym. Nalezy je prawidtowo obstugiwac.

Przygotowanie

Sprawdzi¢, czy przeznaczone do zamontowania uszczelnienie mechaniczne posiada odpowiedni
rozmiar i konstrukcje oraz zweryfikowaé, czy mozna je zmontowac. Mozna wbudowac krotkie
pojedyncze uszczelnienie mechaniczne EN12756 (DIN24960). Uszczelnienie mechaniczne jest
osadzone na kotnierzu wirnika.

15-50 58-80

Wielkos¢ pompy TG BLOC 23-65 86-100

Srednica watu 40 45
Krotki EN12756 (DIN24960) KU040 | KU045
L1K (krotkie KU) 45 45

Wymiary w mm

Specjalne narzedzia

= Stozkowa tuleja zabezpieczajgca (9010)
= lIrcha

Ogolne instrukcje montazowe

= Nie wolno dotyka¢ powierzchni czotowych uszczelnienia mechanicznego dtorimi ani palcami.
Odciski palcow moga sprawi¢, ze uszczelnienie mechaniczne bedzie nieszczelne. W razie
potrzeby oczy$ci¢ powierzchnie uszczelniajgce. Uzy¢ irchy.

= Jesli powierzchnie czotowe uszczelnienia mechanicznego wykonane sg z materiatu, ktory nie
posiada wtasnosci samosmarujacych, zaleca sie lekkie posmarowanie powierzchni pompowang
cieczg lub rzadkim olejem. Nie wolno uzywaé smaru!

= Smarowac pierscienie uszczelniajgce o-ring przy montazu. Zadbaé¢ o zachowanie zgodnosci
$rodka smarnego i gumy. Nigdy nie stosowac oleju mineralnego do pierscieni
uszczelniajacych o-ring wykonanych z kauczuku EP.

= W przypadku montazu uszczelnien z PTFE wat musi by¢ bardzo gtadki. Montaz uszczelnien z PTFE

mozna utatwi¢ przez podgrzanie pierscienia statego w wodzie o temperaturze 100°C przez 15 minut.

Wstepnie zamontowac pierécien obrotowy na makiecie watu i podgrza¢ pierscien oraz wat w
wodzie o temperaturze 100°C przez 15 minut. Nastepnie pozostawi¢ zespét do ochtodzenia.
Aby uzyskac szczelnose, uszczelnienia PTFE nalezy pozostawi¢ na ok. 2 godziny, aby O-ring
zachowat swoj nowy ksztatt.

= W przypadkach, gdy uszczelnienie mechaniczne jest wyposazone w $ruby do mocowania
czesci obrotowej na wale, zaleca sie wykrecenie tych srub, odttuszczenie otwordw i srub i
posmarowanie pastg zabezpieczajgca Loctite (zwykle typu 241 lub termoodporng typu 648).

Montaz czesci obrotowe]

= Lekko nasmarowac wat.
Uwaga na kauczuk EP: nie uzywac oleju 9010
mineralnego!

= Zabezpieczy¢ ostre krawedzie watu tasma
lub innym narzedziem.

= Uzy¢ stozkowej tulei montazowej (9010)
na uskoku watu (sprawdzi¢ na rysunku).

= Docisng¢ czesci obrotowe do
kotnierza wirnika.

= Natozy¢ po kropli termoodpornej pasty Loctite na $ruby i zamontowac je w czgsci obrotowe;.
Dokreci¢ éruby.
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4.8
4.8.1

4.8.2

Montaz gniazda statego

Zamocowac gniazdo(a) state w obudowie posrednie;.
Uzy¢ odpowiednich narzedzi do wcisnigcia gniazda prostopadle do komory.

Zabezpieczy¢ powierzchnig czotowa gniazda kawatkiem papieru lub tektury i pokryé smarem
gumowe elementy uszczelniajgce. Utatwi to zmontowanie.
Uwaga! Nie wolno stosowac oleju mineralnego do kauczuku EP.

Po zmontowaniu sprawdzi¢ prostopadifo$¢ powierzchni gniazda do osi obrotu watu.

Pompy

Informacje ogdlne

Wymieni¢ uszkodzone czgsci na oryginalne.

Przy kazdym demontazu nalezy zastosowa¢ nowe uszczelki grafitowe. Nie wolno stosowaé
uzywanych uszczelek.

Od TG BLOC15-50 do TG BLOC86-100

Demontaz

1.

Wymontowa¢ element dtawnicy wraz z obudowg zgodnie z opisem w rozdziale 4.6.2.

2. Wymontowac¢ pokrywe pompy (4000) poprzez wykrecenie srub (0040) i wyjecie zebnika (0600).
3. Zdja¢ obudowe posrednig (0020) poprzez wykrecenie srub (1200) i wyjecie obudowy
posredniej.
4. Wepchna¢ wat z wirnikiem (0700) z tytu i wyja¢ go.
060G [ [ ////[/@;;ééggE/;’/ |
ENNNNNNNNNNNNNY
4000 B%\ ///////////
0700 ] U777 // %
,<
_ 0 AN
0040
1200
3010-
0020
Montaz

1.

Pierwszy montaz uszczelki (3010), zob. rozdzialy 4.7.5 i 4.7.6.

2. Zafozy¢ pokrywe tozyska (0020) i przykreci¢ $rubami samogwintujgcymi (1200).
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4.9 Zawor bezpieczenstwa

= Nie wolno rozmontowywa¢ zaworu bezpieczenstwa przed catkowitym zwolnieniem sprezyny

= Przed zwolnieniem sprezyny zmierzy¢ potozenie sruby regulacyjnej, tak aby pézniej
mozna bylo ustawic¢ oryginalne cisnienie otwarcia

4.9.1 Demontaz

= Odkreci¢ sruby (7310) i zdemontowac pokrywe (7050).
= Zmierzy¢ i zapisa¢ doktadne potozenie $ruby regulacyjnej (7320). (Sprawdzi¢ wymiar H).

= Poluzowa¢ nakretke (7330) i srube regulacyjng (7320) az do catkowitego zwolnienia sprezyny
(7150).

= Odkreci¢ sruby (7300) i zdemontowaé¢ obudowe sprezyny (7040).
= Po wykonaniu tej czynnosci dostepne sa: sprezyna (7150), zawor (7010) i gniazdo zaworu (7110).

7050 7320 7330 7150 7040 7010 7110

7310

Zmontowanie i rozmontowanie zaworu bezpieczeristwa

49.2 Montaz

= Sprawdzi¢ powierzchnie uszczelniajacg gniazda zaworu (7110) i zaworu (7010).

= Lekkie uszkodzenie powierzchni mozna usungé¢ za pomoca odpowiedniej pasty $cierne;j.
Jednak w przypadku powaznego uszkodzenia, gniazdo zaworu (zwrdci¢ uwage na pasowanie
skurczowe) i zawor nalezy wymienic.

= Zawsze montowac¢ prawidiowy typ sprezyny o oryginalnych wymiarach i odpowiednig $rube
regulacyjng (zob. punkt 3.16.3).

= Zamontowa¢ obudowe sprezyny (7040) i sruby (7300).

= Zamontowac $rube regulacyjng (7320) i nakretke (7330) a nastepnie wkreci¢ $rube regulacyjna
na zmierzong uprzednio wysokos$¢ H.

= Zablokowa¢ $rube w tym potozeniu, dokrecajgc nakretke (7330).

Uwaga: W razie zamontowania innego typu sprezyny lub sruby regulacyjnej, ci$nienie otwarcia
zaworu bezpieczeristwa nalezy wyregulowac hydraulicznie.

= Zamontowa¢ pokrywe (7050) i sruby (7310).

A.0500.777 — IM-TGBLOC/01.00 PL (10/2020)



52

5.0 Rysunki przekrojowe i listy czesci

Sposéb zamawiania czesci zamiennych
Do zaméwienia czesci zamiennych podac: 1. Typ i numer seryjny pompy (zob. tabliczka znamionowa)
2. Nr pozycji, ilo$¢ i opis

Przyktad: 1. Typ pompy: TG BLOC58-80G2SSG2G 1AV
Numer seryjny: 2000-101505
2. Poz. 0600, 1, komplet zebnik + tuleja

5.1 Od TG BLOC15-50 do
TG BLOCB86-100
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5.2.1

Czes¢ hydrauliczna

Poz.

Opis

BLOC15-50

BLOC23-65

BLOC58-80

BLOC86-100

konserwacja
prewencyjna

remont

0010

obudowa pompy

0020

Obudowa posrednia

0040

Sruba

0100

pokrywa goérna, komplet

0600

zebnik + tuleja, komplet

0700

rotor + wat, komplet

1000

pokrywa czopa

1010

Sruba

1020

uszczelka

1030

korek

1040

pierscien uszczelniajgcy

1050

korek

1060

pierscien uszczelniajgcy

1080

Sruba

1090

uszczelka

1100

uszczelka

1200

Sruba

1210

korek

1220

pierscien uszczelniajgcy

1230

korek

1570

klin

JG Q) R S N N SR S e o N S N ) S S [N i, N G (PG PG [P 17, Y [P Y

JIG Q) G G Ko > N SR S e o NN N N 1 (S (PSSO (N 17, ) (NG (PG (PO [P 17 )Y [P G e

Ala|lalalo/d/mloMNMRlmlmloR R a0 =

JEIG) ) (S N e o B N S e « M NS I I 1 (RS (PG Oy i 8 [P U IR (VG (', Y (PR O [P

4000

pokrywa pompy + czop
zebnika, zestaw

—_

—_

—_

—_

5.2.2

Obudowa tozyska

Poz.

Opis

BLOC15-50

BLOC23-65

BLOC58-80

BLOC86-100

konserwacja
prewencyjna

remont

1400

obudowa tozyska

1410

Sruba

1430

pokrywa fozyska

1440

tozysko kulkowe

2NN [=

OGN N

= NN | =

= (NN |=

1450

pierscien sprezysty
zabezpieczajacy

—_

—_

1460

pierscien dystansowy

1550

tabliczka znamionowa

1560

nit

1600

ptyta ochronna

1610

Sruba

1620

podkiadka

2290

Sruba

6010

tuleja taczaca

6020

$ruba ustalajgca

== O0OON=IN N

== OON=IN N

6030

Sruba

A== OOONDS =N

A== OOONA =N

SN
*

SN
*

6040

nakretka

N

N

4*

4*

* dla modelu BLOC 58-80/86100 z IEC225 ilo$¢ poz. 6030 | 6040 bedzie wynosic 8
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5.2.3 Ptlaszcz
Poz. |Opis BLOC15-50 | BLOC23-65 BLOC58-80 | BLOC86-100 | Konserwacia | .
prewencyjna
0200 | pokrywa pfaszcza 1 1 1 1
0210 |s$ruba 6 6 8 8
0220 |uszczelka 1 1 1 1 X X
0230 | sruba z tbem walcowym 2 2 2 2
0240 |korek 1 1 1 1
0250 | pierscien uszczelniajacy 1 1 1 1 X X
5.2.4 Uszczelnienie mechaniczne
=
—_—
N—2210
N
Poz. |Opis BLOC15-50 | BLOC23-65 | BLOC58-80 | BLOC86-100 | KONSerWacia | o
prewencyjna
2210 | czop 1 1 1 1
3010 | uszczelnienie mechaniczne 1 1 1 1 X X
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6.0

6.1
6.1.1

Rysunki wymiarowe

Pompa standardowa
Od TG BLOC15-50 do 86-100

zb zb fe mb
Be Be 0
k/((xg g ——
P /7R 'g
%EJ / 8
o
4 F— L]
4 xvd va vSF vg
vb
ve eb . ta
TG BLOC15-50 | TG BLOC23-65 | TG BLOC58-80 | TG BLOC86-100 SILNIK sa | ab | dc | g .
a [ e ee e e
Ba G1/4 G1/4 G1/2 G172 IEC-CEI i
Bb G1/2 G1/2 G1/2 G1/2 100L-B14-F165 | 68 | 112 | 200 | 8 | 8H9 | 31,3 | 28E7
Be G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 g | 112M-B14-F165 | 68 | 112|209 | 8 | 8H9 | 31,3 | 28E7
ea 50 50 60 60 ;
2| 1325-B5-F265 | 94 | 150 | 247 | 19 | 10H9 | 41,3 | 38E7
b 8ho 8ho 12 h9 12 ho 8
- - -
P 5 5 3 3 3 132M-B5-F265 | 94 | 150 | 247 | 19 | 12H9 | 41,3 | 38E7
ed 306 306 40 k6 40 k6 = | 160M-B5-F300 | 133 | 180 | 277 | 23 | 12H9 | 45,3 | 42E7
ef M10 M10 M12 M12 160L-B5-F300 133 | 180 | 277 | 23 | 12H9 | 45,3 | 42E7
ma 75 80 105 125 100L-B14-F165 | 68 | 112 | 219 | 8 | 8H9 | 31,3 | 28E7
zb 125 125 160 180
112M-B14-F165 | 68 | 112 | 219 | 8 | 8H9 | 31,3 | 28E7
ze (G) 61 70 81 91 2
R 68 80 ” 109 % | 1825-B5-F265 | 94 | 150 | 267 | 10 | 10H9 | 41,3 | 38E7
. (8]
(@) - Zeliwo 8 | 132M-B5-F265 | 94 | 150 | 257 | 19 | 10H9 | 413 | 38E7
(R) - Stal nierdzewna & | 160M-B5-F300 | 133 | 180 | 287 | 23 | 12H9 | 45,3 | 42E7
-
160L-B5-F300 | 133 | 180 | 287 | 23 | 12H9 | 45,3 | 42E7
180M-B5-F300 | 133 | 180 | 287 | 23 | 14H9 | 51,8 | 48E7
160M-B5-F300 | 119 | 180 | 317 | 29 | 12H9 | 45,3 | 42E7
o
2 | 160L-B5-F300 | 119 | 180 | 317 | 20 | 12H9 | 45,3 | 42E7
n
8 | 180L-B5-F300 | 119 | 180 | 317 | 29 | 14H9 | 518 | 48E7
& | 200L-B5-F350 | 119 | 200 | 337 | 29 | 16H9 | 59,3 | 55E7
©
205-B5-F400 | 150 | 225 | 362 | 30 | 18H9 | 64,4 | 60E7
_ | 160M-B5-F300 | 119 | 180 | 335 | 20 | 12H9 | 453 | 42E7
= | 160L-B5-F300 | 119 | 180 | 3835 | 20 | 12HO | 453 | 42E7
0
S | 180L-B5-F300 | 119 | 180 | 335 | 29 | 14H9 | 51,8 | 48E7
-
@ | 200L-B5-F350 | 119 | 200 | 355 | 20 | 16HQ | 593 | 55E7
©
205-B5-F400 | 150 | 225 | 380 | 30 | 18H9 | 64,4 | 60E7
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ISEI(I:'_NCIEKI fa fb fc nx fd fe mb sp ta va vb vc vd ve vf | vg vh za zc | sc-max
100L-B14-F165 | 130 | 165 | 220 | 4x12 | 13 | 80 | 164 | 604 100 | 170 | 200 | 12 | 85 | 13 | 6 | 150 | 125 | 288 285
g | 112M-B14-F165 | 130 | 165 | 220 | 4x12 | 13 | 80 | 164 | 621 100 | 170 | 200 | 12 | 85 | 13 | 6 | 150 | 125 | 288 310
g 132S-B5-F265 230 | 265 | 300 | 4x14 | 16 | 100 | 165 | 686 110 | 200 | 2385 | 14 | 100 | 15 | 7 | 175 | 163 | 314 380
% 132M-B5-F265 | 230 | 265 | 300 | 4x14 | 16 | 100 | 165 | 724 110 | 200 | 235 | 14 | 100 | 15 | 7 | 175 | 163 | 314 380
e 160M-B5-F300 | 250 | 300 | 356 | 4x18 | 19 | 130 | 167 | 841 140 | 230 | 270 | 14 | 140 | 16 | 9 | 210 | 193 | 353 447
160L-B5-F300 250 | 300 | 356 | 4x18 | 19 | 130 | 167 | 885 | 140 | 280 | 270 | 14 | 140 | 16 | 9 | 210 | 193 | 353 447
100L-B14-F165 | 130 | 165 | 220 | 4x12 | 13 | 80 | 164 | 604 100 | 170 | 200 | 12 | 85 | 13 | 6 | 150 | 125 | 288 285
112M-B14-F165 | 130 | 165 | 220 | 4x12 | 13 | 80 | 164 | 621 100 | 170 | 200 | 12 | 85 | 13 | 6 | 1560 | 125 | 288 310
§ 132S-B5-F265 230 | 265 | 300 | 4x14 | 16 | 100 | 165 | 686 110 | 200 | 235 | 14 | 100 | 15 | 7 | 175 | 163 | 314 380
g 132M-B5-F265 | 230 | 265 | 300 | 4x14 | 16 | 100 | 165 | 724 110 | 200 | 235 | 14 | 100 | 15 | 7 | 175 | 163 | 314 380
?_; 160M-B5-F300 | 250 | 300 | 356 | 4x18 | 19 | 130 | 167 | 841 140 | 230 | 270 | 14 | 140 | 16 | 9 | 210 | 193 | 353 447
160L-B5-F300 250 | 300 | 356 | 4x18 | 19 | 130 | 167 | 885 | 140 | 280 | 270 | 14 | 140 | 16 | 9 | 210 | 193 | 353 447
180M-B5-F300 | 250 | 300 | 356 | 4x18 | 19 | 130 | 167 | 907 140 | 230 | 270 | 14 | 140 | 16 | 9 | 210 | 193 | 353 460
160M-B5-F300 | 250 | 300 | 356 | 4x18 | 19 | 130 | 198 | 873 140 | 230 | 270 | 14 | 140 | 16 | 9 | 210 | 200 | 385 447
§ 160L-B5-F300 250 | 300 | 356 | 4x18 | 19 | 130 | 198 | 917 140 | 230 | 270 | 14 | 140 | 16 | 9 | 210 | 200 | 385 447
g 180L-B5-F300 250 | 300 | 356 | 4x18 | 19 | 130 | 198 | 977 140 | 230 | 270 | 14 | 140 | 16 | 9 | 210 | 200 | 385 460
E 200L-B5-F350 300 | 350 | 400 | 4x19 | 19 | 130 | 198 | 1042 | 140 | 270 | 300 | 14 | 140 | 16 | 9 | 210 | 220 | 385 520
225-B5-F400 350 | 400 | 450 | 8x19 | 22 | 160 | 216 | 1123 | 160 | 290 | 320 | 18 | 140 | 20 | 9 | 240 | 245 | 416 610
° 160M-B5-F300 | 250 | 300 | 356 | 4x18 | 19 | 130 | 208 | 883 | 140 | 230 | 270 | 14 | 140 | 16 | 9 | 210 | 205 | 395 447
E 160L-B5-F300 250 | 300 | 356 | 4x18 | 19 | 130 | 208 | 927 140 | 230 | 270 | 14 | 140 | 16 | 9 | 210 | 205 | 395 447
§ 180L-B5-F300 250 | 300 | 356 | 4x18 | 19 | 130 | 208 | 987 140 | 230 | 270 | 14 | 140 | 16 | 9 | 210 | 205 | 395 460
E 200L-B5-F350 300 | 350 | 400 | 4x19 | 19 | 130 | 208 | 1052 | 140 | 270 | 300 | 14 | 140 | 16 | 9 | 210 | 225 | 395 520
" 225-B5-F400 350 | 400 | 450 | 8x19 | 22 | 160 | 226 | 1133 | 160 | 290 | 320 | 18 | 140 | 20 | 9 | 240 | 250 | 426 610

6.2 Potgczenia kotnierzowe

6.2.1 Od TG BLOC15-50 do 86-100
6.2.1.1 Zeliwo

zb TG BLOC58-80/
TG BL -1
am G BLOC86-100

TG BLOC15-50/
TG BLOC23-65

NYE
O T O QO ©
[P /RN M| O (0| (O
A
Dak

TG BLOC15-50 | TG BLOC23-65 | TG BLOC58-80 | TG BLOC86-100
aa 50 65 80 100
ab 100 118 135 153
ac PN16 125 145 160 180
ac PN20 120,5 139,5 152,5 190,5
ad 125 %) 145 %) 200 220
ak PN16 4xd18 4xd18 8xd18 8xd18
ak PN20 4xd18 4xd18 4xd18 8xd18
am 21 21 24 25
zb 125 125 160 180

*) Kotnierze kwadratowe zamiast okragtych
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6.2.1.2

6.3 Ptaszcze (S) na pokrywie pompy i potgczeniu gwintowanym
Od TG BLOC15-50 do 86-100

6.3.1

Stal nierdzewna

zb

%

o)

TG BLOC15-50 | TG BLOC23-65 | TG BLOC58-80 | TG BLOC86-100
aa 50 65 80 100
ab 98 120 133 160
ac PN16 125 145 160 180
ac PN20 120,5 1395 152,5 1905
ac PN25 125 145 160 190
ac PN40 125 145 160 190
ac PN50 127 1495 168 200
ad 165 187 206 238
ak PN16 4xd18 4xd18 8xd18 8xd18
ak PN20 4xd18 4xd18 4xd18 8xd18
ak PN25 4xd18 8xd18 8xd18 8xd22
ak PN40 4xd18 8xd18 8xd18 8xd22
ak PN50 8xd18 8xd22 8xd22 8xd22
am 21 21 24 25
zb 125 125 160 180

2xBl

A
]
fat
)

ma 29

Bh

Mat. TG BLOC15-50 TG BLOC23-65 | TG BLOC58-80 | TG BLOC86-100
Bl Zeliwo (G) G 3/4 G 3/4 G1 G1
Stal nierdzewna (R) G1/2 G1/2 G 3/4 G 3/4
Bh Zeliwo (G) - - G1/4 G1/4
Stal nierdzewna (R) G1/4 G1/4 G1/4 G1/4
Zeliwo (G) 50
dh 50 78 90
Stal nierdzewna (R) 56
ma Zeliwo (G) / Stal nierdzewna (R) 75 80 105 125
Zeliwo (G) 85 96
zg 123 140
Stal nierdzewna (R) 96 110
TG BLOC15-50 TG BLOC23-65 TG BLOC58-80 TG BLOC86-100
n n
e e
b 0 o w 0 o S o S I o o =] o o
<z £ § % E|§f | 8/ ¢|§| 2 & §F/ 8 £ £ 3%
X T T ¢ + n B n T n T
20/ 2 | &8 8 2 8 | 4|8 |8 8 8 5|8 8|8 3
nw g & & e & & = & = a 0 & = a 0
.y ] © .y [} © o © o =1 N © b4 b3 N
= - - a3 - - S - - « N - 2 H ~
[=3 =3
g g
dg | 87 | 125|155 | 87 | 125 | 155 | 155 | 141 | 141 | 161 | 186 | 135 | 135 | 155 | 180
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6.4 Zawory bezpieczenstwa

6.4.1

Pojedynczy zawér bezpieczenstwa

TG BLOC23-65

00€d4-59-N08L

00€4-99-09L

S9¢4-5g-c€lL

S91d-v18-NcTLL/100L

50
196

TG BLOC86-100

00vd4-989-5¢¢

05€4-98-1002

00€d4-9g-1081

00€d4-99-09L

70

TG BLOC15-50

00€4-59-091

S9¢4-9g-c€l

S9Ld-v19-INTLL/T00L

290 | 328 | 358 | 300 | 338 | 368 | 368

50

196

130-031
MINTIS

dv

mc

tg

TG BLOC58-80

00v4-98-52¢

616 | 597 | 597 | 617 | 642

05€4-98-1002

591

00ed4-sg-1081L

571

00€4-59-09L

571

70

130-031
MINTIS

dv

mc

nstwa

z

or bezpiecze

I3

ojny zaw

6.4.2 Podw

TG BLOC23-65

00€d4-s9-N08L

00€4-99-09L

S9¢d-9g-cel

439 | 469 | 469

S91d-¥18-INCLL/700L

50
186,5
392

100

TG BLOC86-

00¥4-989-52¢

05€4-99-1002

0oed-sg-1081L

00€4-59-091

70

219

303,5

TG BLOC15-50

00€4-59-091

S9¢d-9g-cel

429 | 459 | 401

50

S9Ld-v18-INTLL/T00L

391

186,5
392

80

TG BLOC58

00¥4-98-52¢

05€4-99-1002

0oed-sg-1081L

00€4-59-091

70

7

1

2415

130-031
MINTIS

dw

mc

tw

tz

130-031
MINTIS

dw | 682 |682| 702|727 | 718 | 718 | 738 | 763

mc

tv

tw
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6.4.3 Ogrzewany zawér bezpieczenstwa

TG BLOC15-50 TG BLOC23-65
8 8
| = © S < © =1 @

ER T O A A I A
36/ 2|8 |8 %8 8 8 9
Al 8 & s | F 4| s E

S| el e | 5| 2|8

] ] e

[=3 [=3

e S
Bo G1/2 G1/2
di 107 107
di 125 125
du [ 253 [ 291 [ 321 [ 263 | 301 | 331 | 331
dm 63,5 61
dn 114 114
do 6,5 4
dv | 294 [ 332 ] 362 [ 304 [ 341 [ 372 | 372
mc 50 50
tg 196 196

TG BLOC58-80 TG BLOC86-100

o (=3 o =) o =3 o o
<g| § £ 8§ § £ E %
20 08 |8 8 3 8|8 83

g @ 3| :

Bo G1/2 G1/2
di | 438 [ 438 | 458 | 483 | 464 | 464 | 484 | 509
di | 478 | 478 | 498 | 523 | 504 | 504 | 524 | 549
dm 98,5 1035
dn 127 127
do 6 8
dav | 571 | 571 [ 591 | 616 | 597 [ 597 | 617 | 642
mc 70 70

6.4.4 Ogrzewany podwadjny zawor bezpieczenstwa

TG BLOC15-50 TG BLOC23-65
n n
2 2
=3
| %8 8 & 8¢ 8
<@ m & & & & 8 L
26 2 8 8 2 & 4 8
auw| S & | & | 8| & & | 2
S| 8 e S 2 R e
= = *®
=3 =3
= 2
Bo G1/2 G1/2
di 107 107
di 125 125
du [ 354 [ 302422 364402432432
dm 975 100
dm1 1105 108
dn 114 114
do 405 43
dot 53,5 51
aw | 395 | 433 | 463 | 405 | 443 | 473 | 473
mc 50 50
tw 186,56 186,5
tg 196 196
tz 392 392
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TG BLOC58-80 TG BLOC86-100
(=3 (=3 =3 o
_ 8| 8 88| 8 8|8 8 w
Wl i w w i e w w Pl , tw
560 8 8 8 %5 | & 8| B B o /ut do_dot
TR Y 2 2 b & 2 2 b | 8
|| &g |8 |  ® ] 2| g |HW Bo L] o
Bo G1/2 G1/2 Y ¥
L S
di |549,56|549,5|5695|594,5|585,5 | 5855 | 6055 | 630,5 J—ren
dj |589,5 5895|6095 |6345 6255|6255 | 6455 | 670,5 :
dm 98,5 103,5 2
dn 197 127 s T (f oy T
do 55 695 (& @l
do1 67 85,5
dw | 682 | 682 [ 702 [ 727 | 718 | 718 | 738 | 763
mc 70 70
tw 2415 303,5
tv 178 219
6.5 Ciezary — Masy
Element I
Mat. dt . Masa Ciezar | TG BLOC15-50 | TG BLOC23-65 | TG BLOC58-80 | TG BLOC86-100
awnicy
F165 kg daN 33 38 - -
F265 kg daN 37 43 - -
Zeliwo (G) F300 kg | daN 48 53 79 95
F350 kg daN - - 83 98
F400 kg daN - - 94 110
Pompa (bez ptaszczy)
F165 kg daN 37 42 - -
) F265 kg daN 41 47 - -
Stal nierd- F300 kg | daN 52 57 83 100
zewna (R)
F350 kg daN - - 87 103
F400 kg daN - - 98 115
Czes¢ hydrauliczna Zeliwo (G) kg daN 2,5 3,5 9 12
wyjmowania w cafosci
z korpusu z przodu Stal nierd-
(pokrywa pompy + zewna (R) kg | daN 8 4 10 18
zebnik)
F165 kg | daN 20 22 - -
F265 kg daN 24 27 - -
Zeliwo (G) F300 kg daN 35 37 48 54
Czesé hydrauliczna F350 kg daN - - 52 57
wyjmowania w cafosci
z korpusu z tylu F400 kg daN - - 63 69
(wa}# + opudowa F165 kg daN 22 24 - -
posrednia + element
dlawnicy) F265 kg daN 26 29 - -
Stal nierd-
zewna (R) F300 kg daN 37 39 51 57
F350 kg daN - - 55 60
F400 kg daN - - 66 72
Zeliwo (G) kg daN 2 2 5 6
Ptaszcze -
(uzupetnienie) Stal nierd- kg daN 2,5 3 5 6
zewna (R) !
) ) ) Zeliwo (G) kg daN 5 5 7 10
Zawor bezpieczenstwa -
(uzupetnienie) Stal nierd- kg daN 5 5 8 11
zewna (R)
Podwojny zawsr Zeliwo (G) kg daN 13 13 24 36
bezpieczenstwa Stal nierd-
(uzupetnienie) rowna (R) kg | daN 15 15 27 39

A.0500.777 — IM-TGBLOC/01.00 PL (10/2020)



UWAGI




UWAGI




UWAGI




SPXXFLOW

SPX FLOW EUROPE LIMITED BELGIUM
Evenbroekveld 2-6

BE-9420 Erpe-Mere, Belgia

P: +32(0)53 60 27 15

F: +32 (0)53 60 27 01

E: johnson-pump.be@spxflow.com

SPX zastrzega sobie prawo wprowadzenia najnowszych zmian
projektowych i materiatowych bez uprzedzenia. Rozwigzania
i materiaty konstrukcyjne oraz wymiary podane w niniejszym
biuletynie majg wytacznie charakter informacyjny i wymagaja

potwierdzenia na pi$mie.

Aby uzyska¢ informacje na temat dostgpnosci produktu w regionie,
prosze skontaktowaé sig¢ z miejscowym przedstawicielem sprzedazy.

Wiecej informaciji mozna znalez¢ na stronie www.spxflow.com.
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