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Waukesha Cherry-Burrell Garantia

Garantia

Danos ou Extravio de
Envio

Reivindicagao de Garantia

Vendedor garante que seus produtos estéo livres de defeitos
de materiais e méo de obra por um periodo de um (1) ano
acontar da data de entrega. Esta garantia ndo se aplica
a produtos que requerem reparo ou substituicdo causado pelo
desgaste normal ou produtos que estdo sujeitos a acidente,
uso impréprio ou manutencdo inadequada. Esta garantia
se estende exclusivamente ao Comprador original. Os produtos
fabricados por outros, mas fornecidos pelo Vendedor estido
isentos desta garantia e estdo limitados a garantia do fabricante
original.

A Unica obrigagéo do Vendedor sob esta garantia sera de reparar
ou substituir qualquer produto que o Vendedor determina, a seu
critério, estar com defeito. O Vendedor reserva-se o direito,
quer de inspecionar os produtos no campo ou de solicitar a sua
devolugdo pré-paga ao Vendedor. O Vendedor nao
sera responsavel por quaisquer despesas de transporte,
impostos, taxas, frete, mdo de obra e outros custos. O custo de
remogao e/ou instalagao de produtos que tenham sido reparados
ou substituidos sera de responsabilidade do Comprador.

O Vendedor renuncia expressamente todas as outras garantias,
expressas ou implicitas, incluindo, sem limitagdo, quaisquer
garantias de negociabilidade de adequagdo a uma finalidade
especifica. O acima exposto apresenta inteira e exclusiva
responsabilidade do Vendedor, e Unico e exclusivo recurso do
Comprador, por qualquer reclamagdo de danos relacionados
com a venda de produtos. Em nenhuma hipétese, o Vendedor
sera responsavel por qualquer consequéncia incidental
ouindireta (incluindo, sem limitagdo dos honorarios
advocaticios e despesas), nem o Vendedor sera responsavel
por qualquer perda de lucro ou materiais decorrentes ou
relacionados com a venda ou a exploragdo dos produtos com
base no contrato, atoilicito (incluindo negligéncia),
responsabilidade estrita ou de outra forma.

Se o equipamento for danificado ou perdido no trajeto, processe
imediatamente a transportadora responsavel pela entrega.
A transportadora assinou o Conhecimento de Transporte
reconhecendo que a remessa foi recebida do vendedor em bom
estado. O Vendedor ndo é responsavel pela cobranga
de créditos ou substituicdo de materiais devido a deficiéncia
ou danos no transporte.

As reivindicagdes de garantia devem ter uma Autorizagdo de
Devolugdo de Produtos (RGA) do Vendedor antes da
devolugao ser aceita.

As reivindicagdes de deficiéncia ou de outros erros, exclusiva
da deficiéncia ou danos no transporte, devem ser feitas
por escrito ao Vendedor dentro de 10 (dez) dias apds a entrega.
A auséncia de tal notificagdo constituira aceitacdo e renudncia
de tal reivindicagéo pelo Comprador.

04/2012
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Seguranca Waukesha Cherry-Burrell
Seguranca

LEIA E COMPREENDA ESTE MANUAL
ANTES DE INSTALAR, OPERAR OU COLOCAR ESTE EQUIPAMENTO EM FUNCIONAMENTO

Recomendamos que os usuarios do nosso equipamento e projetos sigam as Normas de Segurancga Industrial
mais recentes. No minimo, elas devem incluir os requisitos de seguranga industrial estabelecidos por:

1. Administracdo de Seguranca e Saude Ocupacional (OSHA), Titulo 29 do CFR
Sec¢do 1910.212- Requisitos Gerais para todas as Maquinas

2. Associagao Nacional de Protegdo Contra o Fogo, ANSI/NFPA 79
ANSI/NFPA 79- Normas Elétricas para Maquinario Industrial

3. Cadigo Elétrico Nacional, ANSI/NFPA 70
ANSI/NFPA 70- Codigo Elétrico Nacional
ANSI/NFPA 70E- Requisito para Seguranga Elétrica para Locais de Trabalho do Funcionario

4. Instituto de Normas Nacionais Americanas, Se¢ao B11

Atencgao: O servico em equipamento industrial energizado pode ser perigoso. Lesbes sérias ou morte
podem resultar de choques elétricos, queimaduras ou atuagao nao intencional do equipamento controlado.
A pratica recomendada é desconectar e travar o equipamento industrial das fontes de energia e liberar
a energia armazenada, se presente. Consulte a Norma da Associagcdo Nacional de Prote¢co Contra o Fogo
N° NFPA70E, Parte Il e (se aplicavel) as regras OSHA para Controle de Fontes de Energia Perigosas
(Lockout-Tagout) e Praticas de Trabalho Relacionadas a Seguranga Elétrica OSHA, incluindo os requisitos
de procedimento para:

* Lockout-tagout
* Requisitos de treinamento e qualificagbes do pessoal

* Quando néo é viavel revitalizar e fazer o lockout-tagout dos equipamentos e circuitos elétricos antes
de trabalhar nas pecas do circuito expostas ou préximo delas.

Dispositivos de Bloqueio e Travamento: Esses dispositivos devem ser verificados para condigbes
de funcionamento e capacidade de realizar suas fungdes pretendidas. Faga substituigbes somente com
os kits ou pegas de renovagao originais do fabricante. Faca o ajuste ou reparo de acordo com as instrugdes
do fabricante.

Inspecdao Periddica: O equipamento industrial deve ser inspecionado periodicamente. Os intervalos
de inspecao devem ser baseados nas condicdes ambientais e operacionais e ajustados como indicado pela
experiéncia. Recomenda-se, no minimo, uma inspecéo inicial dentro de 3 a 4 meses depois da instalagao.
A inspecéao dos sistemas de controle elétrico deve atender as recomendagdes como especificado na Norma
da Associagdo Nacional de Fabricantes Elétricos (NEMA) N° ICS 1.3, Manutengdo Preventiva de
Equipamentos de Sistemas e Controle Industrial, para as orientagdes gerais para a definicdo de um programa
de manutencgao periddica.

Equipamentos de Substituicao: Use somente pegas e dispositivos de substituicdo recomendados pelo
fabricante para manter a integridade do equipamento. Certifique-se de que as pecas s&do devidamente
adequadas para a série, modelo, niumero de série e nivel de revisdo do equipamento.

Adverténcias e avisos sao fornecidos neste manual para ajudar a evitar lesdes séries e/ou possiveis danos
no equipamento:

@ PERIGO: marcado com um sinal de parada.
Perigos imediatos que IRAQ resultar em lesbGes pessoais sérias ou morte.

ﬁ ADVERTENCIA: marcado com um tridngulo de adverténcia.
Perigos ou praticas ndo seguras que PODEM resultar em lesGes pessoais sérias ou morte.

ﬁ AVISO: marcado com um tridngulo de adverténcia.

Perigos ou praticas ndo seguras que PODEM resultar em lesbes pessoais secundarias ou danos
no produto ou na propriedade.

Pagina 6 95-03095-MDL_PR 04/2012



Waukesha Cherry-Burrell Roétulos de Substituicao
Rétulos de Substituicao

ADVERTENCIA: Os seguintes rétulos estdo instalados no equipamento. Se esses rotulos forem
removidos ou se tornarem ilegiveis, consulte “Listas de Peg¢as" na pagina 48 para substituir os niumeros

da pecga.
Instrugc")es de Aplique em uma superficie limpa e seca. Remova a parte de tras da rétulo,
Aplicagﬁo coloque-o na posigdo adequada, proteja-o com uma folha de rosto e faga

seu polimento. (Deve-se usar um rolo de borracha macio para pressionar o rétulo

no local.) Aplique todos os rétulos para que sejam legiveis a partir da parte frontal
da bomba.

/@E@N O aw
\ .Y /4 —
N’
B T
(@)
[
PD100-469 *gc

(C— )
Figura 1 - Localizagées do rétulo

/ \

Definigao

Consulte o manual de operagao

Nao opere com a protegao removida

Perigo de emaranhamento

Substitua o plugue pelo plugue de
respiradouro.
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Cuidados com o Aco Inoxidavel =~ Waukesha Cherry-Burrell

Cuidados com o Aco Inoxidavel

Corrosao do
Aco Inoxidavel

Substituicao da
Vedacao em
Elastémero a
Seguir a
Passivacao

A resisténcia a corrosdo € melhor quando uma camada de pelicula de 6xido
é formada na superficie do ago inoxidavel. Se a pelicula for danificada ou
destruida, o ago inoxidavel torna-se bem menos resistente a corrosdo e pode
enferrujar, ganhar orificios (pites) ou rachar.

Pode ocorrer a corrosdo por pites, o enferrujamento e rachaduras devido
ao ataque quimico. Use apenas produtos quimicos de limpeza especificados
por um fabricante de produtos quimicos respeitvel para o uso com ago inoxidavel
da série 300. Nao use concentracdes, temperaturas ou tempos de exposicao
excessivos. Evite o contato com acidos altamente corrosivos como o fluoridrico,
o cloridrico ou sulfurico. Evite também o contato prolongado com produtos
quimicos que contém cloreto, especialmente na presenga de &cido.
Se desinfetantes a base de cloro forem usados, tais como o hipoclorito de sédio
(agua sanitaria), ndo exceda as concentragdes de 150 ppm de cloro disponivel,
nao exceda o tempo de contato de 20 minutos, e ndo exceda temperaturas
de 104 °F (40 °C).

Pode ocorrer descoloragéo por corrosédo, depdsitos ou corrosdo por pites sob
os depdsitos do produto ou sob juntas. Mantenha as superficies limpas, incluindo
aquelas abaixo de juntas ou nas ranhuras, ou em cantos apertados. Limpe
imediatamente apds o uso. Ndo permita que o equipamento permanega 0cioso,
exposto ao ar com materiais estranhos acumulados na superficie. A corrosao por
pites pode ocorrer quando correntes elétricas dispersas entram em contato com
0 ago inoxidavel umido. Certifique-se de que todos os dispositivos elétricos
conectados ao equipamento estejam corretamente aterrados.

Produtos quimicos de passivagdo podem danificar as areas de contato com
o produto do equipamento. Elastdmeros (componentes de borracha) tém maior
possibilidade de serem afetados. Sempre inspecione todos as vedacgdes
em elastdbmero apds a conclusdo da passivagdo. Substitua qualquer vedacgao
que apresente sinais de ataque quimico. As indicagdes podem incluir inchagos,
rachaduras, perda de elasticidade ou qualquer outra alteragdo notavel quando
comparado aos componentes novos.

Pagina 8
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Waukesha Cherry-Burrell Introducao

Introdugao PERIGO: A bomba possui pegas internas moveis. NAO
@ coloque as méaos ou dedos nas portas do corpo da bomba
ou na area accionadora em qualquer altura durante o seu
funcionamento. Para evitar ferimentos graves, NAO instale,
limpe, efectue a manutengdo ou reparagdo da bomba sem
que a alimentagéo esteja desligada e a bomba bloqueada.

Designacao do modelo da
bomba ML - 0100 - 01 - 01 - 01 - 02 - 01 - 02

1 2 3 4 5 6 7 8

1. Série do modelo:ML — Série WCB MDL

2. Tamanho do modelo da bomba: 0040, 0100, 0140, 0230,
0300, 0670, 0940, 2290, 3450

3. Tipo de ligagado da porta: 01 —1S02952 Clamp
02 — DIN 11851

4. Rotor: 01 — Tri-lobe de ago inoxidavel
5. Tampa: 01 — Padrao

6. Material do vedante do produto:
01 - Carbono vs. Ago inoxidavel endurecido
02 - Carboneto de silicio vs. Carboneto de silicio

7. Vedante mecanico duplo:
01 — Nao
02 — Sim - vedante exterior de carbono adicionado

8. Material do o-ring em contacto com o produto:

01 - FKM
02 - EPDM
Aplicagéo A bomba rotativa MDL destina-se exclusivamente a bombear
liquidos, especialmente em instalagbes de restauracdo, assim
AVISO: A utilizagéo indevida como em aplicagdes comparaveis das industrias quimicas, far-
A das bombas resulta em: macéuticas e de cuidados de saude.
e Danos A sua utilizagdo é permitida apenas respeitando as margens de
- Fuga pressao e temperatura admissiveis e tendo em consideragao as
influéncias quimicas e corrosivas.
* Destruigéo
«  Possiveis falhas no Qualquer utilizagédo que exceda as margens e especificagbes
processo de produgéo definidas € considerada como utilizagdo in-devida. Qualquer

dano resultante dessa utilizagao indevida ndo é da responsabili-
dade do fabricante. O uti-lizador sera totalmente responsabili-
zado.
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Introducao

Waukesha Cherry-Burrell

Recepcao da Bomba

OBSERVAGAO: Cada bomba é expe-
dida da fabrica com a caixa de engrena-
gem selada. Antes de utilizar, verifique o
nivel do 6leo e substitua o tampéo de
drenagem de 6leo mais a montante pelo
respiradouro de enchimento de 6leo for-
necido. Consulte “Lubrificagdo” na pagi-
na 21 para informagbes sobre o tipo e
qualidade de 6leo.

Caracteristicas da Bomba

Numero de Série do

Equipamento

Localizacao do Eixo da
Bomba

Figura 2 - Montagem do eixo superior e
inferior

Figura 3 - Montagem lateral do lado
esquerdo (visualizado a partir da tampa
da bomba)

Todas as portas s&o cobertas na fabrica para manter objetos
estranhos fora durante o transporte. Se as coberturas estiverem
faltando ou danificadas, remova a tampa da bomba para
uma inspecado cuidadosa da cabeca hidraulica. Certifique-se
de que a cabeca de bombeamento esta limpa e livre de material
estranho antes de girar o eixo.

Estas bombas de ago inoxidavel de deslocamento positivo e
baixo deslize foram concebidas com eixos de didmetros superi-
ores para uma melhor forga e dureza e estdo montadas numa
estrutura de rolamentos de ferro com rolamentos duplos de rolos
conicos.

* Adequado para utilizagdo em operagao continua.

* As ligagbes do rotor estdo vedadas da zona do produto.

* Os rotores estao fixos aos eixos através de porcas do rotor.
* Os vedantes mecanicos simples sao padrao.

+ Capacidade CIP.

Todas as bombas séo identificadas por um numero de série na
placa da caixa de engrenagem. O nimero de série também esta
estampado no corpo da bomba.

OBSERVAGAO: A caixa de engrenagem e o corpo da bomba
devem ser mantidos juntos para manter uma folga do rotor ade-
quada. O ndo cumprimento dessa recomendag¢do causara danos
na bomba.

Existem duas localizagbes dos eixos da unidade da bomba, con-
forme apresentado na Figura 2 e na Figura 3 Quando montada
na lateral, do lado esquerdo conforme visualizado pela tampa da
bomba (Figure 3), a rotacdo pode ser invertida para fluxos vertic-
ais descendentes ou ascendentes. Consulte também a Figura 24
e a Figura 25 na pagina 19.

Pagina 10

95-03095-MDL_PR 04/2012



Waukesha Cherry-Burrell

Introducao

Dimensoes da Bomba

cpP

X < 9 ] ] e ==
1 e e KJ
] \@w%ﬁ REE
X = S Ol ’ I | D
Ll < E
LR F Q)G PD100-464
Dimensodes de Montagem
Modelo| A | AO B CP D E F [G| J K L N (o] R |U[l X z
0040 (175,5/230,5/130,0(281,4(149,6| 72,8 |100,0({10| 87,6 | 6x6 |227,6(34,7|231,6( 43,5 19| 98,0 [118,6
0100 (175,5/230,5/130,0(286,8(149,6| 72,8 | 100,0({10| 87,6 | 6x6 |229,0(34,7|231,6( 44,9 |19] 98,0 [118,6
0140 |175,5/230,5/130,0/298,7|149,6| 72,8 | 100,0| 10| 87,6 | 6x6 |235,8|34,7(231,6( 51,7 [19] 98,0 |118,6
0230 (175,5/230,5/130,0(299,1(149,6| 72,8 |100,0({10| 87,6 | 6x6 |235,9(34,7|231,6( 51,8 [19] 98,0 [118,6
0300 (175,5/230,5/130,0(311,1(149,6| 72,8 |100,0({10| 87,6 | 6x6 |241,8(34,7|231,6( 57,7 |19] 98,0 [118,6
0670 |239,1|310,6]160,0/396,4|205,9| 99,5 |120,0| 13| 112,9( 10x8 | 321,0|57,6(292,9( 75,5 (38| 124,0|159,4
0940 (239,1/310,6]160,0(423,9(205,9| 99,5 |120,0(13|112,9]| 10x8 | 332,6(57,6/292,9( 87,1 | 38]|134,0(159,4
2290 (301,1|384,6/250,0|553,6(263,7|130,5/210,0(13]|138,7| 16x10|437,0(85,6]368,2| 81,5 |55|159,0(201,2
3450 |[301,1(384,6(250,0|605,6|263,7|130,5/210,0|13|138,7| 16x10(463,2(85,6|368,2| 107,7|55(159,0(201,2
Dados Técnicos
Pressao Velocidade | Eixo de Temperat| Peso da Peso da
Deslocam| Nominal | Diferencial | Maxima da | Entrada | Torque ura bomba bomba
ento Conexao | Classificagdo| Bomba | Didametro | maximo| maxima mont. mont.
Modelo | litros/rev | Tamanho em Bar RPM (mm) N-m °C Horizontal [ Vertical
0040 0,04 25 (1") 10 1200 19 108 100 22 22
0100 0,10 25 (1") 10 900 19 108 100 22 22
0140 0,14 38 (1,5") 10 900 19 108 100 24 24
0230 0,23 38 (1,5") 10 900 19 108 100 24 24
0300 0,30 50 (2") 10 900 19 108 100 25 25
0670 0,67 50 (2") 10 700 38 400 100 65 65
0940 0,94 75 (3") 10 700 38 400 100 70 70
2290 2,29 100 (4") 10 600 55 1200 100 148 148
3450 3,45 150 (6") 10 600 55 1200 100 165 165

OBSERVAGCAO: Todos os pesos sdo apresentados em daN, a massa é apresentada em kg.
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Introducao Waukesha Cherry-Burrell
Nivel de som
dB(A) 0040-0100-0140 RPM max. dB(A) 0230-0300 RPM max.
80 [— 84
/ /7
76 80
//—-/—
74 —— 78
/
72 76 ]
/
70 74
68 72
0 Max 0 L ) Max
Pressao diferencial - bar Pressao diferencial - bar
dB(A) 0670-0940 RPM max. dB(A) 2290-3450 RPM max.
86 90
L
84 88 P
/ /
82 86
80 84
———
"
/_
78 82 f—
/
/
76 80
74 78
0 Max 0 Max

Presséo diferencial - bar

Presséao diferencial - bar

Tamanho maximo das particulas

Diametro interno da porta Tamanho max. das Tamanho max. recomendado
de conexdo particulas tedricas das particulas
Modelo (mm) (mm) (mm)
0040 20 7.6 3
0100 26 15.6 5
0140 38 15.6 5
0230 38 25.6 9
0300 50 25.6 9
0670 50 38.5 13
0940 81 38.5 13
2290 100 45.6 15
3450 150 45.6 15
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Waukesha Cherry-Burrell

Instalacao

Instalacao

Instalar Bomba e Unidade
de Acionamento

R T j\@
@
il

@ PD100013@

Figura 4 - Base Portatil

—

=) =
PD100-012

Figura 5 - Base de Perna Ajustavel

=

[

PD100-011
Figura 6 - Calgos de Nivelamento e/ou de
Isolamento de Vibragao

H

=

)
i }
A0

PD100-010
Figura 7 - Instalagdo Permanente na Base

A instalagao da bomba e do sistema de tubulacio deve ser feita
de acordo com cadigos e restricdes locais. As praticas descritas
neste manual sdo recomendadas para um desempenho 6timo.

Todos os equipamentos do sistema, tais como motores,
roldanas, acoplamentos de unidade, redutores de velocidade,
etc., devem ser dimensionados apropriadamente para garantir
a operacgao satisfatéria da bomba dentro de seus limites.

AVISO: Essas bombas séo projetadas para

A o deslocamento positivo de baixo deslize e serdo
seriamente danificadas se operadas com valvulas
fechadas em linhas de descarga ou de entrada. A garantia
da bomba néo é valida para danos causados por
uma sobrecarga hidraulica da operagéo ou da partida com
uma valvula fechada no sistema.

ADVERTENCIA: Prote¢ées completas devem ser
A instaladas para isolar os operadores e o pessoal
de manutengdo dos componentes giratorios.

Na configuragdo de uma instalagdo tradicional, a bomba
e a unidade de acionamento sdo montadas em uma placa de
base em comum. A unidade pode ser instalada em qualquer uma
das disposi¢cdes apresentadas em Figura 4 através de Figura 7
(a area sombreada indica a localizagao da protegao).

OBSERVAGCAO: Ao instalar a unidade como apresentado
em Figura 7, nivele a unidade antes de instalar os parafusos.
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Instalacao

Waukesha Cherry-Burrell

Instalar Conexoes
e Tubulagao

Figura 9 - Conexées Flexiveis e

Suportes

-

—> }

Figura 10 - Bomba Abaixo do
Fornecimento

~

—

| -

E

EX

PD100-027

Figura 11 - Tubulagao Correta para Evitar
Bolsées de Ar na Entrada

Suporte da Tubulagao

Para minimizar as forgas exercidas na bomba, apoie toda
a tubulacédo na bomba independentemente de ser com presilhas
ou com suportes. Essas forgas podem causar o desalinhamento
das pecas da bomba e levar ao desgaste excessivo dos rotores,
mancais € eixos.

Figura 8 apresenta métodos de apoio tradicionais usados para
apoiar independentemente cada tubo, reduzindo o efeito de peso
da tubulacao e do fluido na bomba.

Juntas de Expansao

A expansao térmica da tubulagdo pode causar forgas enormes.
Use juntas de expansdo térmica para minimizar essas forcas
sobre a bomba.

Podem ser usadas juntas flexiveis para limitar a transmissao da
vibragdo mecanica. Certifique-se de que as extremidades livres
de qualquer conexao flexivel no sistema estejam ancoradas.

Tubulagao de Entrada

Instale a bomba abaixo do nivel do liquido de fornecimento para
reduzir o ar no sistema através da sucgao inundada (Figura 10).

Se a bomba for instalada acima do nivel do liquido de
abastecimento, a tubulagdo no lado da entrada deve se inclinar
para cima em direcdo a bomba, prevenindo os bolsdes de ar nos
tubos (Figura 11).
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Waukesha Cherry-Burrell

Instalacao

Instalar Valvulas de
Retencao

A

\
=

-B

A. Valvula de Retencao de Entrada
B. Valvula de Retencéao de Pé

Figura 12 - Valvula de Retengédo de
Entrada

A. Tanque Fechado - produz um
vacuo no liquido (Baixa Presséo
Absoluta)

B. Valvula de Retencao (saida)

Figura 13 - Vdlvula de Retengéao de
Descarga

Instalar Valvulas de
Isolamento

Figura 14 - Valvulas de Isolamento

Instalar Valvulas de Alivio

(I 7

— 1 |
N4 —
PD100-031

Figura 15 - Valvulas de Alivio

Lado de Entrada nas Aplicagoes de Elevagao

Use valvulas de retengdo para manter a linha de entrada cheia,
particularmente com fluidos de baixa viscosidade (Figura 12).

Lado de Descarga

Para sistemas com liquido a vacuo, recomendamos a instalagao
de uma valvula de retencdo no lado de descarga da bomba.
A valvula de retengao previne o refluxo (de ar ou de fluido) para
auxiliar na partida inicial, minimizando a pressao diferencial
necessaria fornecida pela bomba para iniciar o fluxo (Figura 13).

As valvulas de isolamento permitem a manutencdo da bomba
e aremogdo segura da bomba sem a drenagem do sistema
(Figura 14, item A).

Instale valvulas de alivio para proteger a bomba e o sistema
de tubulagdo contra a pressdo excessiva. Recomendamos
ainstalacdo de uma valvula de alivio externa projetada para
desviar o fluido da saida da bomba para o lado de entrada
do sistema (Figura 15, item A).
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Instalacao

Waukesha Cherry-Burrell

Filtros e Armadilhas do
Lado de Entrada

7~} B

PD100-032

A. Filtro  B. Armadilha Magnética
Figura 16 - Filtros e Armadilhas Alinhados

Instalar Manometros

PD100-040a
Figura 17 - Manémetro e Vacuémetro

Conexodes de Lavagem da
Vedacao

PD100-470

Restritor

X

Figura 18 - Configuracao da Tubulagao de
Lavagem

PG

Os filtros e armadilhas do lado de entrada (Figura 16, itens A e B)
podem ser usados para evitar que matérias estranhas
danifiquem a bomba. Faga a selegdo com cuidado para evitar a
cavitagdo causada pela restricdo da entrada. Se os filtros de
entrada forem usados, devem passar por assisténcia
regularmente para evitar o entupimento e a paralisagédo do fluxo.

O mandmetro e o vacubmetro fornecem informagdes valiosas
sobre a operagédo da bomba (Figura 17). Sempre que possivel,
instale os contadores para ajudar a fornecer informagbes sobre
0 seguinte:

*  Pressbes normais ou anormais

* Indicagao de fluxo

» Alteragdes na condigdo da bomba

« Alteragbes nas condigbes do sistema
» Alteracbes na viscosidade do fluido

As bombas com vedacgao dupla precisam de lavagem. O meio de
lavagem (tradicionalmente agua) deve estar conectado e em
fluxo sempre que a bomba for operada.

ADVERTENCIA: Operar a bomba sem lavagem iré
danificar a vedagéo e as pegas da bomba devido ao calor
excessivo causado pelo funcionamento a seco.

Os corpos da bomba possuem quatro conexdes de lavagem
BSPT G 1/8 localizadas proximas da parte inferior e superior do
corpo (Figura 18, item A).

1. O meio de lavagem pode ser canalizado em qualquer lado de
ambas as vedagbes do eixo e descarregado atraves
de escoamento no lado oposto.

2. Ambas as entradas podem ser de tubo de distribuigdo para
simplificar a tubulagdo. Certifique-se de que a agua de
lavagem esteja fluindo para fora de ambas as linhas de
descarga.

3. Use um meio de lavagem frio e filtrado para obter o maximo
de vida util dos componentes de vedagdo. Se o produto
bombeado for pegajoso ou se solidificar na temperatura
ambiente, use um meio morno ou quente.
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Waukesha Cherry-Burrell Instalacao

Orientagoes para CIP
(Clean-In-Place)

Verificar o Alinhamento do
Acoplamento

4. Instale uma valvula redutora de pressao e uma valvula de

controle de fluxo (valvula agulha) na linha de fornecimento
de lavagem. Defina a pressdo de fornecimento em no
maximo 2 bar (30 psi) e ajuste a taxa de fluxo para
aproximadamente 0,9 I/m (1/4 gpm) (mais para aplicagbes de
alta temperatura).

5. Uma valvula solendide também deve ser instalada no
fornecimento de lavagem e ligada em série com o motor de
partida para proporcionar o inicio/parada automaticos do
fluxo do meio de lavagem antes de o motor ser ligado e apds
o motor ser desligado.

Essas orientagbes opcionais para CIP (Clean-In-Place)
destinam-se a fornecer acesso completo as solugdes CIP para
as superficies de contato de todos os produtos:

» Certifique-se de que a taxa de velocidade das solugdes CIP
esteja adequada para limpar o circuito todo. Para a maioria
das aplicagdes, uma velocidade de 1,5 m/s (5 pés/s) é
suficiente. Para que a solugédo CIP alcance uma velocidade
apropriada, a unidade da bomba deve ter faixa de velocidade
e poténcia (cavalo-vapor) suficientes. A pressdo de entrada
exigida também deve ser satisfeita. Se a bomba nao fornecer
velocidade suficiente para a solugdo CIP, deve ser usada
uma bomba de fornecimento CIP em separado com um
desvio instalado. Para determinar a disposi¢céo apropriada do
desvio, entre em contato com a Engenharia de Aplicagao.

+ Certifigue-se de que uma pressao diferencial seja criada
através da bomba. A pressao diferencial ira impulsionar as
solugcbes CIP através das areas de folga proximas da
bomba, resultando em uma melhor agéo de limpeza. O lado
de alta pressao pode ser o lado de entrada ou o de saida.
Uma pressao diferencial de 2 bar (30 psi) é adequada para
a maioria das aplicacoes.

* A bomba deve ser operada durante a CIP para aumentar a
agao de turbuléncia e de limpeza dentro da mesma. Se for
necessaria uma drenagem completa, a bomba deve estar na
posi¢do de montagem lateral.

O alinhamento da bomba e da unidade de acoplamento deve ser
verificado novamente apds a unidade toda ter sido instalada e a
tubulacdo concluida. E aconselhavel a verificacdo periddica
durante a vida util da bomba.

+ Recomendamos o uso de um acoplamento flexivel para
conectar a unidade a bomba. Estado disponiveis varios tipos
diferentes, incluindo acoplamentos com deslizamento ou
provisdo de sobrecarga. Os acoplamentos flexiveis podem
ser usados para compensar extremidades e pequenas
diferencas no alinhamento.

* Alinhe a bomba e o eixo da unidade o mais préximo possivel.

04/2012

95-03095-MDL_PR Pagina 17



Instalacao

Waukesha Cherry-Burrell

Verificar o Alinhamento
Angular

Hir
Hun

= B
1
AN

I
L

PDT00-015

Figura 19 - Verificar o Alinhamento
Angular

Verificar Alinhamento
Paralelo

T
p

?l )
C PD100-023
Figura 20 - Verificar Alinhamento Paralelo

Verificar Alinhamento da
Unidade de Correias e
Cintas

| Be——Ft— |
A
4

Figura 21 - Alinhando as Unidades de
Correias e Cintas

1. Usando calibradores de forga ou calibradores conicos
(Figura 19, itens A e B), verifique o alinhamento em quatro
pontos a cada 90 graus em volta do acoplamento; ajuste
para igualar a dimensao em todos os pontos.

2. Defina o espago entre as metades do acoplamento com
a distancia recomendada pelo fabricante.

3. Instale calgos para deixar o sistema em alinhamento.

1. Verifique o alinhamento horizontal e vertical da bomba e da
unidade usando uma vara.

2. Usando um calibrador de forgca na localizagdo “A” em
Figura 20, determine a direcdo e a quantidade de
movimento necessario (Figura 20, item B).

3. Se necessario, calce na localizagéo “C” e/ou mova a unidade
conforme necessario.

Use uma vara para verificar visualmente o alinhamento da
cinta ou da correia. Mantenha a distancia do eixo a um minimo
(Figura 21, item A).

Apds a conclusdao da tubulacdo e antes das cintas serem
instaladas, gire manualmente o eixo da bomba para garantir que
este gira livremente.
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Waukesha Cherry-Burrell Instalagao

Verificar Rotagao da
Bomba

Figura 22 - Fluxo da Unidade do Eixo

Superior

PD100-472

Figura 23 - Fluxo da Unidade do Eixo

Inferior

PD100-473a *

Figura 25 - Rotagcdo da Bomba

Verifique a direcdo de rotagdo da unidade para determinar a
direcdo de rotagao da bomba (Figura 22 através de Figura 25).

Apés verificar a rotagdo correta da unidade, conecte o
acoplamento e monte a bomba e os acoplamentos de protecéo.

OBSERVAGCAO: As coberturas da bomba foram removidas nas
figuras seguintes para a visualizagdo da rotagdo do rotor. Nunca
opere a bomba com as coberturas removidas.
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Operacao

Waukesha Cherry-Burrell

Operacao

Lista de Verificagoes
Antes da Partida

A\

AVISO: Néo use a bomba para
lavar um sistema recentemente
instalado. Podem ocorrer danos
graves na bomba e no sistema se
a bomba for usada para lavar o
sistema. Remova os rotores
durante a lavagem do sistema.

ADVERTENCIA: Proteg¢bes
completas devem ser instaladas
para isolar os operadores e

0 pessoal de manutengéo dos
componentes giratérios.

As proteg¢des sdo fornecidas
com as bombas Waukesha
Cherry-Burrell como parte do
pacote completo da bomba e
da unidade.

ADVERTENCIA: N&o dé partida

em uma bomba com lavagem de
vedagdo a menos que esta esteja
instalada e ligada.

A\

Procedimento de Partida

Procedimento de
Encerramento

Procedimento de
Encerramento de
Emergéncia

S

A\

10.

1.
2.

PERIGO: A bomba contém pegas méveis internas. NAO
coloque as maos ou dedos dentro das portas do corpo da
bomba ou na area da unidade em nenhum momento
durante a operacéo. Para evitar lesées sérias, NAO
instale, limpe, faga manuteng¢do ou reparos na bomba,

a menos que toda a energia esteja desligada e bloqueada.

AVISO: Essas bombas séo projetadas para

o deslocamento positivo de baixo deslize e serdo
seriamente danificadas se operadas com valvulas
fechadas em linhas de descarga ou de entrada. A garantia
da bomba néo é valida para danos causados por

uma sobrecarga hidraulica da operagéo ou da partida com
uma valvula fechada no sistema.

Certifique-se de que a bomba esta corretamente instalada
como descrito em “Instalacao" na pagina 13. Reveja “Instalar
Vélvulas de Alivio" na pagina 15 e instale as valvulas de
alivio, se necessario.

Verifique o alinhamento do acoplamento. Veja “Verificar o
Alinhamento do Acoplamento” na pagina 17.

Certifique-se de que a bomba e a tubulagdo estao limpas
e livres de material estranho, tais como escéria de soldagem,
juntas, etc.

Certifique-se de que todas as conexdes da tubulagéo estédo
apertadas e sem vazamento. Onde possivel, verifique
o sistema com fluido n&o perigoso.

Certifique-se de que a bomba e a unidade estdo lubrificadas.
Veja “Lubrificagdo” comegando em pagina 21.

Certifique-se de que todas as protegbes estdo no local
e seguras.

As vedacbes mecanicas duplas requerem fornecimento
e fluxo adequados de fluidos limpos de lavagem.

Certifique-se de que todas as valvulas estdo abertas no lado
de descarga e o caminho de fluxo livre esta aberto para
o destino.

Certifique-se de que todas as valvulas estao abertas no lado
de entrada e que o fluido pode encher a bomba.
Recomenda-se uma instalagédo de sucgao lavada.

Verifique a diregdo da bomba e o giro da unidade para
garantir que a bomba ira girar na dire¢do apropriada. Veja
“Verificar Rotagdo da Bomba" na pagina 19

Dé partida na unidade da bomba. Onde possivel, dé partida
em uma velocidade baixa ou leve.

Certifique-se de que o liquido esta alcangando a bomba em
até 60 segundos. Se o bombeamento ndo comecar e se
estabilizar, verifique “Resolucdo de Problemas" na
pagina 44.

Desligue a energia da unidade da bomba.
Desligue as linhas de fornecimento e descarga.

Os Procedimentos de Encerramento de Emergéncia devem ser
documentados pelo pessoal da planta depois da avaliagdo de
todos os requisitos do sistema.
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Waukesha Cherry-Burrell

Manutencao

Manutencao

Informagdes Importantes
sobre Seguranca

Lubrificagao

Tablela 1: Solicitar tabela para

Figura 26

32. Lubrificar Plugue de Drenagem

30. Lubrificar o Preenchimento do
Respiradouro

31. Lubrificar o Plugue de
Verificagdo de Nivel, Visor

39. Engraxar o Plugue de Limpeza

33. Engraxar Acessorios

Tablela 2: Volume de Oleo para a

Engrenagem

PERIGO: A bomba contém pecas méveis internas. NAO
@ coloque as maos ou dedos dentro das portas do corpo da

bomba ou na area da unidade em nenhum momento

durante a operacéo. Para evitar lesdes sérias, NAO

instale, limpe, fagca manutengao ou reparos na bomba,

a menos que toda a energia esteja desligada e bloqueada.

Antes de desconectar as conexdes da porta da bomba:
* Feche as valvulas de succéo e de descarga.
« Drene a bomba e limpe ou enxague, se necessario.

+ Desconecte ou desligue a alimentacdo elétrica e bloqueie
toda a poténcia.

PD100-475 €5

Figura 26 - Pontos de Lubrificagcdo
Lubrificagao da Unidade

Consulte o manual do fabricante enviado com a unidade para

Volume de Oleo para a a frequéncia apropriada de lubrificagao da unidade.
Engrenagem ,
Modelo Oleo para a Engrenagem
Portas Portas
Horizontais Verticais AVISO: Cada bomba ¢é expedida da fabrica com a caixa
de engrenagem selada. Antes de utilizar, verifique o nivel
0040,0100, do ¢dleo e substitua o tampéo de drenagem de 6leo mais a
0140,0230, 100 ml 170 ml ) . .
0300 montante pelo respiradouro de enchimento de O&leo
fornecido, na localizagéao do item 30 na Figura 26.
0670, 0940 325 ml 490 ml
Consulte a Tabela 2 para a capacidade necessaria por modelo
2290, 3450 625 ml 1125 ml de bomba conforme apresentado.
Troque o 6leo a cada 1000 horas.
Especificagao do Oleo para a Engrenagem
ISO Grade 320, SAE 140 ou AGMA Numero 6EP
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Manutencao

Waukesha Cherry-Burrell

Inspecoes de Manutengao

Figura 27 - Verificar Quanto ao Desgaste

Lubrificagao de Mancais

Os mancais vém lubrificados de fabrica. Tabela 3 fornece
os volumes aproximados para a relubrificagdo adequada.
Lubrifique os mancais a cada 250 horas.

A graxa em excesso ira se acumular na caixa de engrenagens.
Remova-a através do orificio de limpeza tampado com
um plugue de plastico (Figura 26, item D na pagina 21).

Graxa Lubrificante de Mancais
NLGI de grau n° 2, EP, Lubrificante a base de litio

Tablela 3: Quantidade de Graxa

Quantidade de Graxa por Mancal
Modelo

Mancal Frontal

Mancal Traseiro

0040, 0100, 0140,

0230, 0300 5 mi 4mi
0670, 0940 10 ml 9 ml
2290, 3450 17 ml 14 ml

PERIGO: A bomba contém pegas méveis internas. NAO
@ coloque as méos ou dedos dentro das portas do corpo da

bomba ou na area da unidade em nenhum momento

durante a operacéo. Para evitar lesées sérias, NAO

instale, limpe, faga manuteng¢do ou reparos na bomba,

a menos que toda a energia esteja desligada e bloqueada.

Detectar o desgaste nos estagios iniciais pode reduzir custos
com reparos e o tempo de parada. Uma simples inspecéao
“visual” da bomba durante a limpeza das reparticbes &
recomendada para detectar os sinais de problema em um
estagio inicial.

Inspecao do Eixo

Inspecione visualmente o eixo quanto a tor¢gdes ou curvaturas;
substitua se necessario.

Inspecao da Extremidade da Cabecga

Inspecione visualmente a extremidade da cabega do rotor quanto
ao desgaste excessivo; substitua se necessario. Cada vez que
os rotores sdo removidos, substitua os anéis em O na cabega.

Inspecao do Ressalto do Eixo

Inspecione visualmente o ressalto do eixo quanto ao desgaste
excessivo; substitua se necessario. Se o ressalto do eixo tiver
uma borda afiada, remova a borda com uma lixa para evitar
cortar o anel em O do eixo na instalagéo.
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Waukesha Cherry-Burrell Manutencao

Figura 28 - Verificar Folga das
Engrenagens

Figura 29 - Verificar a Deflexao do Mancal

Inspecao de Engrenagens e Mancais

OBSERVAGCAO: O desgaste da cabega do rotor e do ressalto do
eixo é causado pela operagdo com parafuso(s) sem cabega de
rotor frouxo(s) por periodos prolongados.

Folga das Engrenagens

Com a cabeca hidraulica e as vedagdes removidas, sinta a folga
das engrenagens girando cada eixo com a mao. O outro eixo
deve encaixar imediatamente. Realize esta verificagdo trés
vezes em intervalos de 60 graus.

Se a folga (das engrenagens) for evidente, remova a cobertura
da caixa de engrenagens, verifique os dentes da engrenagem
quanto ao desgaste e certifique-se de que a engrenagem nao
esteja solta no eixo. Se os dentes da engrenagem estiverem
desgastados, substitua a engrenagem.

Se a engrenagem estiver solta no eixo, inspecione a chave do
eixo e a ranhura; substitua se necessario.

Verificar a condi¢cao do mancal

Com a cabecga hidraulica e as vedagdes removidas, verifique a
condi¢cdo do mancal aplicando uma forga (manual) para cima ou
para baixo de aproximadamente 30 Ibs (14 kg). Se for detectado
algum movimento, o mancal pode estar falhando.

Verifique o movimento do eixo para a frente ou para tras. Se for
determinado que o mancal esta falhando, substitua o mancal e
reveja o cronograma de lubrificagao.

Cronograma de Manutengao Recomendado

Item Intervalo de Manutencao

A cada’1000 horas.
Veja “Oleo para a Engrenagem” na
pagina 21.

Substituir Oleo para a
Engrenagem

A cada 250 horas.
Lubrificar os Mancais | Veja “Lubrificagao de Mancais” na
pagina 22.

Sempre que os anéis em O forem

Substituir Anéis em O .
removidos.

OBSERVAGCAO: Para vedagdes e rotores, a vida util do
componente varia extensamente entre diferentes aplicagcées.
Verifique a presenga de desgaste e faca a substituicdo, se
necessario. Veja “Grafico de Inspecdo de Manutengdo” na
pagina 24.
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Manutencao

Waukesha Cherry-Burrell

Grafico de Inspecao de Manutengao

Problema

Possiveis Causas

Possiveis Solugoes

Contato de rotor
para rotor ou
folga irregular
de rotor para
rotor.

Objeto rigido preso nos rotores e
eixos deformados.

Substitua os eixos.

Instale filtros, se necessario.

Verifique e substitua as engrenagens, se
necessario.

Extremidade da
cabeca do rotor
ou ressalto do
eixo
desgastados.

Parafuso(s) sem cabeca solto no
rotor.

Rotores bateram no ressalto quando
instalados.

Torque dos parafuso(s) sem cabega no rotor.
Veja “Referéncia de Torque” na pagina 43.
Substitua os rotores e os eixos ou os calgos dos
eixos para manter as folgas apropriadas entre
as faces traseiras.

Ressalto do
eixo com borda
afiada.

Parafuso(s) sem cabeca solto no
rotor.

Rotores bateram no ressalto quando
instalados.

Folgas irregulares das faces traseiras.

Remova a borda afiada com uma lixa para
evitar cortar o anel em O do eixo.

Verifique se as folgas entre as faces traseiras
estdo regulares.

Verifique o nivel e a frequéncia da lubrificagdo.

Folga das Falta de lubrificagao. Reduza as cargas hidraulicas.

Engrenagens. Cargas hidraulicas excessivas. Verifique e substitua as engrenagens, se
necessario.

Dente da Verifique o nivel e a frequéncia da lubrificagao.

engrenagem Falta de lubrificagao. Reduza as cargas hidraulicas.

desgastado ou
partido.

Cargas hidraulicas excessivas.

Verifique e substitua as engrenagens, se
necessario.

Mancais soltos,
axialmente ou

Falta de lubrificagao.
Cargas hidraulicas excessivas.
Contaminagéo do produto ou da

Verifique o nivel e a frequéncia da lubrificagéo.
Reduza as cargas hidraulicas.
Certifique-se de que ndo acumule graxa em

radialmente. . €eXxCcesso.
agua. ) . ..
Substitua os mancais, se necessario.
Vedacses A vedagao pode estar velha e Substitua as vedagdes.
frontaﬁs desgastada. Lubrifique apropriadamente com graxa ao
Nenhuma graxa nos bicos para instalar.
engraxadas e . - .
o lubrificar. Inspecione a superficie do eixo sob as
danificadas.

Eixo desgastado sob as vedagdes.

vedacoes.

Vedagdes de
Oleo traseiras
danificadas.

A vedacgao pode estar velha e
desgastada.

Nenhuma graxa nos bicos para
lubrificar.

Eixo desgastado sob as vedagdes.

Substitua as vedacgoes.

Lubrifique apropriadamente com graxa ao
instalar.

Inspecione a superficie do eixo sob as
vedacoes.
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Manutencao

Limpeza

OBSERVAGCAO: Sempre substitua os
anéis em O do rotor e os anéis em O da
cabecga do rotor ao remontar a bomba.
Se a area atras destas vedacgbes ficar
Ssuja, entre em contato com a
Engenharia de Aplicagcdo para obter
uma limpeza especifica e um
procedimento de desinfeccdo validado
para remover as bactérias.

O cronograma de limpeza da bomba deve ser determinado no
local de acordo com os materiais que s&o processados e com o
cronograma de manutencdo da planta. Para a limpeza CIP,
veja “Orientagdes para CIP (Clean-In-Place)” na pagina 17.

Para desmontar a cabeca hidraulica, veja “Desmontagem da
Bomba - Componentes Hidraulicos” na pagina 26. Remova e
limpe o anel em O da cobertura, as vedagbes da bomba, e os
parafusos sem cabega do rotor. Inspecione e os substitua,
se necessario.

Em aplicagcbes onde o material pode endurecer na bomba
durante o encerramento, uma limpeza CIP, lavagem ou
desmontagem da cabeca hidraulica, ou uma limpeza manual
é fortemente recomendada.
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Desmontagem da Bomba -
Componentes Hidraulicos

Tablela 4: Solicitar tabela para
Figura 30

2. Cobertura

3. Rotor

4. Porca do rotor

5. Tampa do parafuso do rotor

35. Porca de aperto

51. Anel em O da cobertura

55. Anel em O da cobertura do
parafuso do rotor

PD100-539

Figura 31 - Detalhe do Rebaixamento

PERIGO: A bomba contém pecas méveis internas. NAO
@ coloque as maos ou dedos dentro das portas do corpo da

bomba ou na area da unidade em nenhum momento

durante a operacéo. Para evitar lesdes sérias, NAO

instale, limpe, fagca manutengao ou reparos na bomba,

a menos que toda a energia esteja desligada e bloqueada.

PERIGO: Para evitar lesées sérias, desligue e drene
@ o produto da bomba antes de desconectar a tubulagéo.

PD100-479

Figura 30 - Remogao do Rotor e da Cobertura da Bomba

Remoc¢ao da Cobertura da Bomba

1. Remova as porcas de aperto da cobertura (Figura 30,
item 35).

2. Remova a cobertura (item 2). Sdo fornecidas cavidades na
superficie de montagem da cobertura para permitir a
remocao da cobertura com a ajuda de uma chave de fenda.

3. Remova e inspecione o anel em O (item 51).

Remocao do Rotor

1. Remova as tampas dos parafusos (Figura 30, item 5)
dos rotores (item 3). Remova e inspecione os anéis em
O (item 55).

2. Remova os parafusos sem cabega do rotor (item 4). Para
evitar que os rotores girem ao afrouxar (ou apertar) os
parafusos sem cabeca do rotor, bloqueie os rotores seguindo
as orientacdes fornecidas na secao “Bloqueio do Rotor” na
pagina 27.

3. Remova os rotores (Figura 30, item 3). Se os rotores nao
puderem ser removidos manualmente, use um movimento
de torgao para libera-los. Se nao for bem sucedido, bata
levemente no corpo para a frente usando uma marreta para
afrouxar os rotores.

OBSERVAGCAO: O rotor montado sobre o eixo da unidade é
marcado com um “X” no rebaixamento do parafuso sem cabeca
(veja Figura 31). O rotor marcado deve ser sempre instalado no
eixo da unidade para manter a folga apropriada do rotor e evitar
danos & bomba.
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Tablela 5: Diametros da biela

Modelo Diém.etro da
biela
0040 15
0100, 0140 20
0230, 0300 30
0670, 0940 45
2290, 3450 60

Figura 33 - Remogao do Corpo da Bomba

Bloqueio do Rotor

1.

Use uma biela feita de material que nao estraga para
bloquear os rotores e evitar que eles girem. Uma biela de
plastico funciona bem para esta finalidade. Tablela 5 lista os
didmetros por modelo para o bloqueio do rotor. Sempre
bloqueie o rotor contra o corpo, € nao contra o rotor oposto.
Veja Figura 32.

Afrouxe o Rotor Inferior Afrouxe o Rotor Superior

PD100-480

Aperte o Rotor Inferior

PD100-483

PD100-482

Figura 32 - Posigbes da Biela para o Bloqueio

Remocao do Corpo da Bomba

1.

Usando uma marreta, bata levemente no corpo para a frente
até que as cavilhas estejam soltas da caixa de engrenagem
(Figura 33, item 11).

Deslize cuidadosamente o corpo para fora das vigas
(item 34) para evitar danificar os componentes da vedagao
mecanica.

Coloque o corpo em uma superficie protegida com as
vedagdes para cima.

Remova e inspecione os anéis em O da cabeca do rotor
(item 53).
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Figura 34 - Remover Assentos da
Vedacgéao

Remocgao da Vedagao Mecénica

1.

Remova os assentos da vedacdo (Figura 34, item 8) dos
eixos. Tome cuidado para evitar danos aos assentos ou
eixos.

Remova e inspecione os anéis em O (item 53).

PD100-486
Figura 35 - Remover Vedagobes

Remova a vedagdo interna (Figura 35, item 9) e mola
ondulada (item 48). Remova o anel em O (item 52) da
vedacdo interna e o inspecione. Substitua conforme
necessario.

Nas bombas equipadas com vedacbes mecénicas duplas
(Figura 35, suplemento A), remova a vedagdo externa
(item 10) e a mola ondulada (item 49). Remova o anel em
O (item 54) da vedagdo externa e o inspecione. Substitua
conforme necessario.
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Desmontagem da Caixa de

Engrenagem

Figura 37 - Remover Plugue de Drenagem

de Oleo

@ PERIGO: Para evitar lesées sérias, NAO instale, limpe,

faca manutencéo ou reparos na bomba, a menos que toda
a energia esteja desligada e bloqueada.

@ PERIGO: Para evitar les6es sérias, desligue e drene o

produto da bomba antes de desconectar a tubulagéo.

PD100-488

Figura 36 - Remover a Cobertura da Caixa de Engrenagem

Remocao da Cobertura da Engrenagem

1.

Remova o plugue de drenagem inferior (Figura 37, item 32)
e drene o 6leo para um recipiente apropriado. Elimine o 6leo
usado de acordo com as exigéncias locais.

Remova a chave do eixo de entrada (se presente) e remova
qualquer rebarba ou borda afiada do eixo de entrada.

Remova os parafusos da tampa (Figura 36, item 36) e as
arruelas (item 37), e remova a cobertura (item 12).

Remova a vedacgao do eixo de entrada (item 29) da cobertura
da engrenagem e a descarte.

Inspecione o plugue indicador de nivel (item 31) e o substitua
se parecer turvo ou manchado.

Remova a junta (Figura 36, item 50) e a descarte. Raspe
cuidadosamente qualquer residuo da junta das superficies
conjugadas da cobertura da engrenagem (item 12) ou
da caixa de engrenagem (item 11).
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Figura 38 - Montagem de Bloqueio

M

PD100-491

Figura 40 - Remover Parafusos

Figura 41 - Remover o Eixo

Remocao da Engrenagem e do Eixo

Figura 39 - Remover a Engrenagem e a Montagem de Bloqueio

Afrouxe os parafusos de fixagao (Figura 39, item 24) ou os
parafusos de bloqueio na montagem de bloqueio (Figura 38,
item 26) para liberar a engrenagem do eixo.

Remova a engrenagem e a montagem de bloqueio do eixo.

Repita as etapas 1-2 para o outro eixo.

Remova os parafusos da caixa de mancais (Figura 40,
item 41).

Instale 2 parafusos nos furos roscados (Figura 40, item A) na

caixa de mancais (item 14). Aperte os parafusos para puxar
a caixa de mancais da caixa de engrenagem. (Figura 41).

Repita as etapas 4-5 para o outro eixo.
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PD100-492

Figura 42 - Remover os Mancais

PD100-493

Figura 43 - Pressionar o Eixo para
Libera-lo do Mancal Traseiro

Remocgao dos Mancais

1.

Afrouxe o(s) parafuso(s) de aperto de bloqueio (Figura 42,
item A) nas porcas de ajuste dos mancais (item 20) e remova
as porcas de ajuste dos mancais.

Com a caixa dos mancais apoiada como apresentado em
Figura 43, pressione o eixo para libera-lo do mancal traseiro
(item 17), caixa de mancais (item 14), anel em O da bucha
da vedacgéo (item 68), e bucha da vedacao (item 18).

Remova o anel de retengéo (item 19) da caixa de mancais e
pressione o copo do mancal traseiro e a vedagao do mancal
traseiro (item 27) para fora da caixa de mancais.

Pressione o cone do mancal frontal para fora do eixo.

Repita as etapas acima para o outro eixo.
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Montagem da Bomba

Figura 44 - Instalar Vedagbes Frontais

F

=2

\ PD100-450

Figura 45 - Pressionar o Cone do Mancal
sobre o Eixo

OBSERVAGCAO: Tome cuidado em todos os momentos para
evitar danos as superficies criticas usinadas.

OBSERVAGCAO: Verifique os componentes quanto a bordas
afiadas ou rebarbas. Remova-as conforme necessario.

Instalar Vedagoes Frontais

Instale as novas vedagdes dos mancais frontais (Figura 44,
item 28) dentro da caixa de engrenagem (item 11) com o bico
primario virado para o interior da caixa de engrenagem. As
vedagbes devem ser lavadas com a face da caixa de
engrenagem.

Montagem dos Mancais

1. Pressione o copo do mancal traseiro (Figura 46, item 17)
dentro da caixa de mancais (item 14) usando uma
ferramenta impulsora (item A).

14

fiie
b
J(

SN

- @

ra

PD100-451

Figura 46 - Pressionar o Copo do Mancal Traseiro
2. Aquega o cone do mancal em 120 °C e o coloque no eixo.
Método alternativo: Pressione o cone do mancal frontal

(Figura 45, item 16) sobre os eixos (itens 6-7). O cone do
mancal deve assentar diretamente no ressalto do eixo.
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Figura 47 - Montagem dos Mancais

27
67

17a
17b

16a
16b

6-7

PD100-453

Instale o copo do mancal frontal (Figura 47, item 16a) sobre
o cone montado (item 16b), seguido pela caixa de mancais
(item 14).

Pressione o cone do mancal traseiro (item 17b) sobre o eixo
e dentro do cone.

Pressione a vedagédo traseira (item 27) dentro da caixa de
mancais (item 14) com o bico primario virado para longe do
mancal, e instale o anel de retengdo (item 19). Oriente a
vedagdo como apresentado e certifique-se de que nao
interfira com o mancal.

Instale o anel em O (item 68) e a bucha da vedacéo (item 18)
sobre o eixo como apresentado em Figura 47. Oriente a
bucha da vedagao com a ranhura virada para o mancal.

Instale a porca de ajuste do mancal (item 20) e aperte
“aperto manual”. Nao aperte o parafuso de aperto desta vez.

Instale o anel em O (item 67) na ranhura da caixa de
mancais (item 14).

Ajuste dos Mancais

Veja Figura 48. Aplique uma camada de graxa de mancal ao
diametro interno (item A) das vedagdes do bico frontal
(item 29).

29
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Figura 48 - Aplicar graxa de mancal
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2. Instale os conjuntos do eixo dentro da caixa de engrenagem
e os fie com tampas de rosca (Figura 49, item 41). Aplique
uma leve pelicula de graxa de mancal aos furos e aos copos
do mancal para facilitar a instalagdo. Tome cuidado para
evitar danos as vedagbes do bico (Figura 48, item 29)
durante a montagem.

3. Instale um parafuso sem cabeca (Figura 50, item 4) em um
dos orificios roscados em cada um dos eixos e verifique o
torque de rolagem de cada conjunto de eixo com um
torquimetro.

PD100-455

Figura 49 - Fixar com tampa de rosca

PD100-457

Figura 50 - Verificar o Torque de Rolagem

»

Aperte ou afrouxe a contraporca do mancal (Figura 51,
item 20) para alcangar um valor de torque como apresentado
em Tablela 6.

Tablela 6: Torque de Rolagem do Mancal

Bomba Torque
0040, 0100, 0140, 0230, 0300 1,6 - 1,8 N-m
0670, 0940 3,2-3,4N-m
2290, 3450 4,5-47 N-m

5. Aperte o(s) parafuso(s) de aperto de bloqueio (Figura 51,
item A) nas contraporcas dos mancais (item 20).

Figura 51 - Apertar os Parafusos de
Aperto
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Figura 52 - Instalagdo da Vedacao do Eixo

Instalagao da Vedagao do Eixo

1.

Instale os anéis em O do assento (Figura 52, item 53) na
ranhura traseira do eixo.

Aplique um lubrificante compativel com os anéis em O e
instale os assentos da vedacao (Figura 52, item 8). Alinhe as
planicies nos assentos da vedagdao com as planicies nos
eixos e as assente com firmeza no ressalto do eixo.

PD100-495

Figura 53 - Instalagao da Vedacgéao do Eixo

Instale o anel em O da vedacao interna (Figura 53, item 52)
na ranhura da vedacgédo interna e instale a mola ondulada
(item 48) sobre o corpo das vedagdes internas (item 9).

Aplique um lubrificante compativel com os anéis em O e
instale a vedagéo, o anel em O e a mola ondulada no corpo.
Alinhe as fendas na vedagdo com os pinos no corpo. Repita
o procedimento para a segunda vedagéo.

Aperte as protegbes (Figura 53, item 56) ao corpo com os
parafusos com cabecga de botéo (item 57).

Para bombas equipadas com vedagdes duplas (Figura 53,
suplemento A):

Instale o anel em O da vedagéao externa (Figura 53, item 54)
na ranhura da vedacéo externa (item 10).

Coloque a mola ondulada (item 49) no furo, em seguida
aplique um lubrificante compativel com o anel em O e instale
a vedacgao no corpo. Repita o procedimento para a segunda
vedacgao.
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Tablela 7: Dimenso6es do Espagador da

Cobertura

Bomba D. I D. E. | Comprimento

(mm) | (mm) (mm)
0040
0100
0140 14 25 18
0230
0300
0670
0940 18 25 18
2290
3450 21 30 30

Notas/Orientagdes para a vedagao mecanica

1.

As faces revestidas dos componentes da vedagdo mecanica
sao extremamente planas e suaves. Tenha muito cuidado ao
manusear estes componentes para evitar danos e a redugao
do desempenho da vedagéo.

Embora seja impossivel evitar tocar nas faces da vedacéo
durante a montagem, faca isso com as maos limpas e tente
minimizar o contato com as faces revestidas.

Mantenha a area de trabalho Ilimpa para evitar a
contaminagao das faces da vedacao.

A lubrificacdo do anel em O é importante para facilitar a
montagem dos componentes, para evitar danos no anel em
O e para fornecer o funcionamento adequado da vedagao.
O lubrificante escolhido deve ser nao-téxico e compativel
com o material do anel em O.

Pode-se usar agua limpa como um lubrificante da montagem
para os anéis em O se nenhum outro lubrificante estiver
disponivel.

Os assentos da vedacdo devem assentar diretamente no
ressalto do eixo.

As vedacgobes internas e externas ndo devem estar atadas
aos seus respectivos furos. Ao serem empurradas
manualmente, as molas onduladas devem retornar
as vedacgdes para as suas posi¢des iniciais.

Instalagao do Corpo

PD100-496

Figura 54 - Instalagdao do Corpo

Instale os anéis em O da vedagéo da cabega do rotor (Figura
54, item 53) na ranhura de cada eixo.

Guie o corpo com as vedacgdes instaladas sobre as vigas e o
assente com firmeza na caixa de engrenagem. Tome
cuidado para evitar danos as vedagoes.

Fixe o <corpo a caixa de engrenagem usando
dois espacadores e porcas de aperto (item 35) nos cantos
opostos do corpo. Veja Tablela 7 para as dimensdes
nominais necessarias para os espagadores.
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OBSERVACAO: Os orificios dos

parafusos nos rotores foram
projetados para corresponderem com 0s

orificios dos parafusos nos eixos em
uma Unica orientagdo. Para ajudar a
montagem, séo fornecidas marcas de
referéncia em cada rotor e no final

do eixo.

PD100-497a

Figura 55 - Detalhes do Rotor

Tablela 8: Torque do Parafuso sem

Posicionamento do Rotor

As folgas e a sincronizacéo do rotor exigem que cada rotor seja
sempre instalado em um eixo especifico para manter essas folgas
e evitar danos a bomba. Portanto, o rotor do eixo da unidade esta
marcado com um “X” no rebaixamento do parafuso sem cabeca.
O rotor marcado deve ser sempre instalado no eixo da unidade.

Instalagédo do Rotor

1.

2.

Os furos do eixo dos rotores (Figura 55, item 3) devem estar
limpos e livres de rebarbas e de detritos (Figura 55, item B).
O chanfro da borda (item C) deve estar livre de rebarbas
para evitar danos aos anéis em O.

A face do eixo deve estar livre de arestas ou rebarbas
levantadas (veja Figura 56, Detalhe G, item D).

Reutilizando rotores: Aplique um lubrificante compativel
com os anéis em O e instale o rotor marcado sobre o eixo da
unidade e o rotor ndo marcado sobre o eixo curto,
observando a marca de referéncia do alinhamento nos eixos
para o posicionamento do rotor. (Veja o item A em Figura 56,
Detalhes F e G.)

Instalando rotores novos: Aplique um lubrificante
compativel com os anéis em O e instale os rotores sobre
os eixos, observando a marca de referéncia do
alinhamento nos eixos para o posicionamento do rotor.
(Veja o item A em Figura 56, Detalhes F e G.) Marque
um “X” com aproximadamente 3 mm de altura na face do
rebaixamento oposto a marca de referéncia
do alinhamento. Veja Figura 56, Detalhe F; veja também
Figura 31 na pagina 26 para uma visualizagdo mais
ampliada.

Instale um parafuso sem cabeca (Figura 56, item 4) no
orificio mais préximo da marca de referéncia em cada rotor.

Instale os parafusos restantes e aperte todos os parafusos
de acordo com os valores de torque listado em Tablela 8.

Cabeca

Bomba Sextavado Torque
0040
0100
0140 9 mm 24 N-m
0230
0300
0670
0940 13 mm 70 N-m
2290 4 PD100-497
3450 18 mm 160 N-m

Figura 56 - Instalagcdo do Rotor
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Tablela 9: Folga da Face Traseira e da

Face Frontal

Variagao
Modelo | Objetivo Aceitavel
da da
Bomba Folga Face Face
traseira | Frontal
0040

0,125 0,260

0100 0,100 ’ ’
0140 0,100 0,155
0,150 0,265
0230 0,125 0125 0.160
0,150 0,315
0300 0,125 0,125 0,210
0670 0,175 0,340
0940 0,150 0,150 0,235
2290 0,225 0,440
3450 0,200 0,200 0,335

PD100-498b

Figura 58 - Instalar Cal¢os

Ajuste da Folga do Rotor

1. Meca a folga entre o rotor e o corpo como apresentado no
Detalhe E, item A em Figura 57. Grave este numero.
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PD100-498a

Figura 57 - Folga do Rotor para o Corpo

2. Consulte Tablela 9. Subtraia o “Objetivo da Folga” para o
modelo apropriado da medi¢ao da folga. O valor resultante é
a espessura total do calgo que deve ser instalado atras do
flange da caixa de mancais.

3. Escolha uma combinagédo de calgos (Figura 58, item 15) para
alcangar uma espessura tao aproximada quanto possivel da
quantidade calculada. Ndo exceda a quantidade calculada.

4. Remova os parafusos da caixa de mancais (Figura 58,
item 41), instale os calgos selecionados na Etapa 3,
e reinstale os parafusos. Para fornecer folga aos calgos,
mova o eixo na diregao traseira batendo levemente no rotor
com uma marreta de face macia ou instalando dois
parafusos nos orificios de elevacdo (item P) no flange da
caixa de mancais (item 14).

5. Verifique a folga resultante da face traseira e da face frontal
(tens M e N em Figura 59). Ajuste os calgcos conforme

necessario.

M N
RN

N\

i |
AN

i LI
1

PD100-498¢ —od L\ —

Figura 59 - Medir Folga

6. Repita as etapas 1-5 para o outro eixo.
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Montagem da Engrenagem e Sincronizagao do
Rotor

g ‘ D
I®

PD100-502

PD100-500 C

Figura 60 - Montagem do Elemento de Figura 61 - Montagem da Engrenagem
Bloqueio

1. Todas as superficies de contato dos parafusos, dos
elementos de bloqueio, das engrenagens, e dos eixos devem
estar limpas e levemente lubrificadas com um lubrificante
leve. Nado use lubrificantes que contenham dissulfeto de
molibdénio (MoS2).

2. Monte a engrenagem (Figura 61, item 22) e os componentes
de bloqueio sobre o eixo intermediario.

+ Para os modelos 0100 - 0300, isto refere-se aos
elementos de blogueio (Figura 61, item 25), aos parafusos
de fixagao (item 23), e aos parafusos (item 24).

» Para os modelos 0670 - 3450, isto refere-se a montagem
de bloqueio (Figura 61, item 26 (suplemento)).

Os elementos de bloqueio (Figura 61, item 25, detalhados em
Figura 60) consistem de um anel interno de fenda e um anel
externo de fenda. Para o desempenho apropriado,
os elementos devem ser montados na seguinte ordem: anel
interno (A), anel externo (B), anel interno (A), anel externo (B);
com as fendas nos anéis (item C) escalonadas com
separacao de 180° como apresentado em Figura 60.

4. Aperte os parafusos uniformemente de forma manual.

5. Seguindo uma sequéncia diametralmente oposta, aperte os
parafusos no valor apresentado em Tablela 10 na pagina 40
na “Etapa 1”. Nao gire nenhum parafuso mais de 1/4 de cada
vez para garantir que a carga presa seja aplicada

PD100499 uniformemente. Os padrdes sugeridos sédo fornecidos em

2290-3450 Figura 62, listados por numero de modelo.

Figura 62 - Padrées de Aperto dos
Parafusos
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6. Seguindo a mesma sequéncia da Etapa 4, aperte os
parafusos no valor apresentado em Tablela 10 na pagina 40
sob o cabegalho “Final”.

7. Verifique novamente cada parafuso, um a um, para garantir
que o torque especificado foi atingido. O processo esta
concluido quando nenhum parafuso se mover quando o
torque for aplicado.

8. Monte a engrenagem (Figura 61, item 21) e os componentes

Tablela 10: Torque do Parafuso de bloqueio sobre o eixo da unidade.
Modelo Torque do Parafuso 9. Aperte os parafusos uniformemente de forma manual, assim

da 0s componentes de bloqueio comegam a prender o eixo.
Bomba Etapa 1 Final

10. Verifique a folga rotor-para-rotor nas posi¢cdes apresentadas

0040 em Figura 63.

0100

0140 3 N-m 6 N-m

0230

0300

0670

0940 5 N-m 10 N-m

2290

3450 13 N-m 25 N-m

Tablela 11: Distancia do rotor

Modelo Distancia entre A e B (mm)
da

Bomba Max. Min.
0040 0,30 0,18
Figura 63 - Folga do Rotor
0100
0140 0,33 0,21
0230 11. As dimensdes da distancia entre "A" e "B" apresentadas na
0300 0,45 0,25 Figura 63 devem estar dentro dos intervalos especificados
na Tablela 11 em todas as posi¢cdes. Ajuste a posi¢do da
0670 engrenagem no eixo da unidade con-forme necessario.
0940 0,59 0,35
12. Seguindo uma sequéncia diametralmente oposta, aperte os
2290 M .
3450 0,71 0,51 parafusos no valor apresentado em Tablela 10 na “Etapa 1.
N&o gire nenhum parafuso mais de 1/4 de cada vez para

garantir que a carga presa seja aplicada uniformemente.

13. Seguindo a mesma sequéncia da etapa 4, aperte os
parafusos no valor apresentado em Tablela 10 sob o
cabecalho “Final”.

14. Verifique novamente cada parafuso, um a um, para garantir
que o torque especificado foi atingido. O processo esta
concluido quando nenhum parafuso se mover quando o
torque for aplicado.
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Tablela 12: Distancia radial

Verificar a folga do rotor

1. Com os rotores sincronizados, efectue a medigéo da distan-
cia radial de cada lobulo (Figura 64, item A) e verifique se a
distancia esta dentro do intervalo apresentado na Tablela 12.

Modelo Distancia radial (mm)
da 2. Verifique a distancia nos seis pontos no corpo, conforme
Bomba Max. Min. apresentado. Consulte a Figura 64, item B.
0040
0100 0,18 0,11
0140
0230
0300 0,27 0,15
0670
0940 0,39 0,23
2290
3450 0,42 0,25 %
D:&y Po100-546 —
Figura 64 - Verificagdo da distancia radial
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Tablela 13: Volume de Oleo

Volume de Oleo (ml)

Modelo da
Bomba Portas Portas
Horizontais Verticais
0040
0100
0140 100 170
0230
0300
0670
0940 325 490
2290
3450 625 1125
Tablela 14: Volume da Graxa
Volume da Graxa (ml)
Modelo da
Bomba Mancal Mancal
Frontal Traseiro

0040
0100
0140 8,7 8,2
0230
0300
0670
0940 16,6 17,1
2290
3450 43,2 39,6

Instalagédo da Cobertura da Engrenagem

PD100-503

Figura 65 - Instalagdo da Cobertura da Engrenagem

Pressione a vedagéao do eixo de entrada (Figura 65, item 29)
para dentro do orificio da cobertura da engrenagem
(item 12).

Coloque a junta (item 50) sobre os pinos da cavilha na caixa
de engrenagem.

Lubrifique o didmetro interno da vedacdo com graxa de
mancal e instale a cobertura da engrenagem. Tome cuidado
para evitar danos as vedagbes do bico ao instalar a
cobertura.

Instale os parafusos da tampa (item 36) e as arruelas
(item 37) e aperte-as uniformemente.

Instale os plugues de 6leo (item 32) e o plugue indicador de
nivel (item 31) nos locais adequados para a posigdo de
montagem da bomba.

Encha com 6leo e instale o plugue de respiradouro (item 30).
Tablela 13 fornece a capacidade de 6leo pelo tamanho da
bomba e posicdo de montagem. O nivel de éleo deve atingir
o centro do indicador de nivel.

Lubrifique os mancais. Veja Tablela 14 para o volume
aproximado de graxa necessario para a carga inicial. Para
lubrificar novamente a bomba, veja Tabela 3 na pagina 22.
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Manutencao

Instalagao da Cobertura

PD100-504

Figura 66 - Instalagdo da Cobertura

Instale o anel em O da tampa do parafuso (Figura 66,
item 55) dentro da ranhura na tampa do parafuso (item 5)
e instale-o no orificio do rotor. O anel em O encaixa dentro
da ranhura no orificio do rotor.

Instale o anel em O da cobertura (item 51) dentro da ranhura
na cobertura.

Remova as porcas de aperto e espagadores usados para
fixar o corpo da bomba.

Instale a cobertura (item 2) sobre as vigas e aperte-a
seguramente com as porcas de aperto (item 35). A bomba
deve girar livremente a mao sem vinculagdes ou
carreamentos.

Verifique se todos os rétulos estao colocados e legiveis. Veja
“Rétulos de Substituicdo” na pagina 7.

Referéncia de Torque

Tablela 15: Referéncia de Torque da Porca e do Parafuso

Parafuso sem Porca da Porca do Mancal EBIIIO?::;O ::1
Cabecga do Rotor Cobertura Parafuso de Aperto g 9
Modelo Montagem
Sextavado Torque Sextavado | Torque | Sextavado | Torque | Sextavado Torque
0040
0100
24 N-m 71 N-m 4 N-m
0140 9 mm 17 Ib-ft 19 mm 52 |b-ft 2,5 mm 35 Ib-in 8 mm 6 N-m
0230
0300
0670 70 N-m 172 N-m 8 N-m
ogap | 13MM 52 Ib-ft 24mm - o7t | 2™ | 7006 | MM 10N-m
2290 160 N-m 347 N-m 8 N-m
3450 | 18MM 118 Ib-f 30mm | oegibft | 2™ | 700n | O™ 25 N-m
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Resolucao de Problemas

Waukesha Cherry-Burrell

Resolucao de Problemas

PROBLEMA

POSSIVEL CAUSA

AGAO SUGERIDA

Sem fluxo, rotores da
bomba néao estao
girando.

Motor de acionamento ndo esta
funcionando.

Chaves cortadas ou faltando.

Correias de transmisséo,
componentes de transmisséao de forga
com falha ou quebrados.

Eixo da bomba, chaves ou
engrenagens cortadas.

Verifique os resets, fusiveis e
disjuntores.

Substitua.

Susbtitua ou ajuste.

Verifique e substitua as pegas,
se necessario.

Sem fluxo, rotores da
bomba estao girando.

Rotores giram na dire¢ao errada.

Valvula de alivio ndo esta ajustada
adequadamente ou € mantida aberta
por materiais estranhos.

Verifique a emissao conjunta para
reverter a rotagdo do motor.

Ajuste ou limpe a valvula.

Sem fluxo, a bomba nao
esta bombeando agua.

Valvula esta fechada na linha de
entrada.

Linha de entrada esta entupida ou
restringida.

Fugas de ar devido as mas juntas ou
conexdes do tubo.

Velocidade da bomba esta muito
baixa.

Liquido escoa ou passa pelo sifao do
sistema durante periodos de
desligamento.

Bloqueio de “ar” causado por fluidos
que “liberam ar” ou vaporizam,

ou permitem que o gas saia da solugao
durante periodos de desligamento.

Folga do rotor extra, bomba
desgastada.

Pressao de entrada na rede
disponivel muito baixa.

Sistema de entrada em “Vacuo”:
Na partida inicial, o “espirro”
atmosférico evita que a bomba
desenvolva pressao diferencial
suficiente para iniciar o fluxo.

Abra a valvula.

Limpe a linha, os filtros, etc.

Substitua as juntas; verifique as linhas
para vazamentos (pode ser feito por
ar, pressao ou enchendo com liquido
e pressurizando com agua).

Aumente a velocidade da bomba.

Use a valvula de pedal ou as valvulas
de retengdo. Encher as linhas de
entrada com material antes de dar
partida pode resolver problemas de
funcionamento na partida causados
pela falta de material no sistema.

Instale e use um sangramento de ar
automatico ou manual da bomba ou
linhas préoximas da bomba.

Aumente a velocidade da bomba,
use uma valvula de pedal para
melhorar o funcionamento.

Verifique a Pressao de Entrada na
Rede Disponivel e a Pressao de
Entrada na Rede Necessaria. Mude
o sistema de entrada, se necessario.

Instale a valvula de retencao na linha
de descarga.
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Resolucao de Problemas

PROBLEMA

POSSIVEL CAUSA

AGAO SUGERIDA

Fluxo insuficiente.

Velocidade muito baixa para obter o
fluxo desejado.

Fugas de ar devido as mas vedacdes,
dispositivos ou conexdes do tubo.

Verifique a curva de velocidade do
fluxo (disponivel no servigo ao cliente)
e faga o0 ajuste, se necessario.

Substitua as vedagdes, verifique os
acessorios de entrada.

Vaporizagao do fluido
(entrada da bomba
“exaurida”).’

Filtros, valvulas de pedal, acessorios
de entrada ou linhas obstruidos.

Tamanho da linha de entrada muito
pequeno, linha de entrada muito
longa. Muitos acessorios ou valvulas.
Valvula de pedal e filtros muito
pequenos.

NIPA - Pressao de Entrada na Rede
Disponivel na Bomba € muito baixa.

Viscosidade do fluido maior do
que esperado.

Temperatura do fluido mais elevada
do que esperada (pressao de vapor
mais elevada).

Limpe as linhas. Se o problema
persistir, pode ser necessario a
substituigcdo do sistema de entrada.

Aumente o tamanho da linha de
entrada. Reduza o comprimento,
minimize as mudancas de diregao
e tamanho, reduza o numero de
acessorios.

Aumente o nivel de liquido no tanque
da fonte para aumentar a Pressao de
Entrada na Rede (NIPA).

Aumente a Pressao de Entrada na
Rede Disponivel na Bomba elevando
ou pressurizando o tanque da fonte.

Selecione um tamanho de bomba
maior com (entrada de bomba
“exaurida”) Pressao de Entrada na
Rede Necessaria mais baixa.

Reduza a velocidade da bomba

e aceite o fluxo mais baixo, ou mude
o sistema para reduzir as perdas de
linhas.

Aumente a temperatura do produto
para reduzir a viscosidade.

Reduza a temperatura e a velocidade
e aceite o fluxo mais baixo ou mude o
sistema para aumentar a Pressao de
Entrada na Rede Disponivel.

Fluxo insuficiente.
Fluxo sendo
ultrapassado em
algum lugar.

Fluxo insuficiente.
Deslize elevado.

Fluxo desviado na linha de
ramificagdo, na valvula aberta, etc.

Valvula de alivio ndo esta ajustada
ou presa.

Verifique o sistema e os controles

Remova ou ajuste a valvula.

Rotores com folga extra ou quentes
(HC) em fluido “frio” e/ou fluido de
viscosidade baixa.

Bomba desgastada.

Presséao elevada.

Substitua por rotores com folga
padronizada.

Aumente a velocidade da bomba
(dentro do limite). Substitua os
rotores, tenha a bomba fabricada
novamente.

Reduza a pressao ajustando as
definicdes ou hardware do sistema.
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Waukesha Cherry-Burrell

PROBLEMA

POSSIVEL CAUSA

AGAO SUGERIDA

Ruido na operagao
causado pelo fluido.

Cavitagédo causada pela elevada
viscosidade do fluido.

Fluido de pressao de vapor elevada.
Temperatura elevada.

Cavitacao causada pela Pressao de
Entrada na Rede Disponivel ser
menor do que a Pressao de Entrada
na Rede Necessaria.

Ar ou gas no fluido causado por
vazamentos na tubulagao.

Ar ou gas no fluido causado pelo gas
dissolvido ou produtos aerados
naturalmente.

Diminua a velocidade da bomba,
reduza a temperatura e altere a
configuragéo do sistema.

Aumente a NIPA - Pressao de
Entrada na Rede Disponivel ou
reduza a NIPR - Pressao de Entrada
na Rede Necessaria. Se necessario,
entre em contato com o servigo

ao cliente.

Verifique o sistema e conserte
quaisquer vazamentos.

Minimize a presséao de descarga (veja
também Cavitagdo).

Ruido na operacgao
causado por

problemas mecanicos.

Contato do rotor com o corpo devido a
montagem inadequada da bomba.

Contato do rotor com o corpo causado
pela distorgcdo da bomba devido a
instalagcao inadequada da tubulagao.

Pressdes exigidas mais elevadas do
que a capacidade da bomba.

Contato do rotor com o corpo causado
pelos mancais desgastados.

Contato do rotor com o rotor causado
pelas engrenagens frouxas ou nao
reguladas corretamente.

Contato do rotor com o rotor causado
pelas chaves cortadas.

Contato do rotor com o rotor causado
pelo desgaste nas ranhuras da
engrenagem.

Ruido na unidade causado pelos
carretos, correntes, acoplamentos
€ mancais.

Verifique as folgas e ajuste o calgo.

Mude a instalagao da tubulagao para
eliminar a tensao na tubulagéo e a
distor¢cdo no corpo.

Reduza a pressao de descarga
exigida.

Reconstrua com novos mancais e
lubrifique-os regularmente.

Isso causou danos sérios nos
componentes - reconstrua com
novas pegas.

Isso causou danos sérios nos
componentes - reconstrua com
novas pegas.

Isso causou danos sérios nos
componentes - reconstrua com
novas pegas.

Conserte ou substitua as pegas da
unidade. Verifique os mancais para
danos e substitua-os, se necessario.
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Resolucao de Problemas

PROBLEMA

POSSIVEL CAUSA

AGAO SUGERIDA

Bomba requer

energia excessiva
(aquecimento elevado,
cabines, sucg¢ao atual
elevada e disparo dos
disjuntores).

Encurte a vida util

Mais elevado do que as perdas
de viscosidade esperadas.

Mais elevado do que as pressoes
esperadas.

Fluido esta mais frio com uma
viscosidade maior do que a esperada.

Fluido esta localizado na linha e na
bomba durante o desligamento.

Fluido acumula nas superficies da
bomba.

Se estiver dentro dos limites de
capacidade da bomba, aumente
o tamanho da unidade.

Reduza a velocidade da bomba.
Aumente o tamanho da linha.

Aquega o fluido, isole as linhas ou
aqueca as linhas residuais.

Aumente o tamanho da linha.

Isole as linhas ou aquega as linhas
residuais.

Instale uma unidade de “partida
suave”.

Instale um sistema de desvio de
recirculagao.

Lave o sistema com um fluido
ndo definido.

Substitua a bomba por folgas de
maior curso.

Bombeando material abrasivo.

Bombas maiores com velocidades

da bomba. mais baixas.

Velocidade e pressédo mais elevadas Reduza a velocidade e a pressao

do que a capacidade. fazendo alteragées no sistema.
Substitua a bomba por um modelo
grande com taxas de pressdo mais
elevadas.

Desgaste nos mancais e engrenagens  Verifique e substitua os mancais

causado pela falta de lubrificagao. € engrenagens, se necessario. Ajuste
a programacao de lubrificagdo para
diminuir o intervalo entre cada
lubrificagao.

Desalinhamento da unidade e da Verifique o alinhamento da tubulagao

tubulagéo. (Excesso de carga e da unidade. Faca o ajuste

pendurada ou acoplamentos se necessario.

desalinhados).
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Waukesha Cherry-Burrell Listas de Pecas

Pecas da Bomba do Modelo 0040-0300

NUMERO DE PEGA POR MODELO OBS.
ITEM DESCRICAO QTD 0040 0100 0140 0230 0300 NOTES

I'i/:r(\l)ll-\:ZASGEM DA ESTRUTURA ACABADA - CNG127255 | CNG127256 | CNG127257 | CNG127258 | CNG127259

1 [MONTAGEM DA ESTRUTURA ACABADA - DIN| 1 CNG127264 | CNG127265 | CNG127266 | CNG127267 | CNG127268
2A6%§TAGEM DA ESTRUTURA ACABADA - 1SO CNG127933 | CNG127934 | CNG127935 | CNG127936 | CNG127937

2 |TAMPA 1 CNG127172 | CNG127173 | CNG127173 | CNG127174 | CNG127174

3 |ROTOR 2 | CNG127407 | CNG127408 | CNG127409 | CNG127410 | CNG127411

4 |PARAFUSO DE FIXAGAO DO ROTOR 6 | CNG127416 [ CNG127416 | CNG127416 | CNG127416 | CNG127416

5 |PARAFUSO DA TAMPA-ROTOR 2 | CNG127944 | CNG127944 | CNG127944 | CNG127944 | CNG127944
ASSENTO DE VEDAGAO - AGO INOXIDAVEL 2 | CNG127207 [ CNG127207 | CNG127207 | CNG127207 | CNG127207

8 AO -
gﬁ_lsglgro DE VEDAGAO - CARBONETO DE 2 | CNG127210 [ CNG127210 | CNG127210 | CNG127210 | CNG127210
VEDAGAO INTERNA - CARBONO 2 | CNG127610 [ CNG127610 | CNG127610 | CNG127610 | CNG127610

9 A -
\S/ﬁ_lljéng INTERNA - CARBONETO DE 2 | CNG127216 [ CNG127216 | CNG127216 | CNG127216 | CNG127216

10 |VEDAGAO EXTERNA - CARBONO 2 | CNG127613 [ CNG127613 | CNG127613 | CNG127613 | CNG127613

35 |PORCA DE MAMA 4 | CNG127285 | CNG127285 | CNG127285 | CNG127285 | CNG127285

40 PLUGUE 1/8 BSP POLY (PORTAS 4 | CNG127484 | CNG127484 | CNG127484 | CNG127484 | CNG127484
EMBUTIDAS)

48 |MOLA ONDULADA - VEDAGAO INTERNA 2 | CNG127222 [ CNG127222 | CNG127222 | CNG127222 | CNG127222

49 [MOLA ONDULADA - VEDAGAO EXTERNA 2 | CNG127225 [ CNG127225 | CNG127225 | CNG127225 | CNG127225

51 ANEL O-RING - TAMPA FKM 1 CNG127432 | CNG127434 | CNG127434 | CNG127436 | CNG127436 1
ANEL O-RING - TAMPA EPDM 1 CNG127433 | CNG127435 | CNG127435 | CNG127437 | CNG127437 1

52 ANEL O-RING - VEDAGAO INTERNA FKM 2 | CNG127454 [ CNG127454 | CNG127454 | CNG127454 | CNG127454 1
ANEL O-RING - VEDAGAO INTERNA EPDM 2 | CNG127455 [ CNG127455 | CNG127455 | CNG127455 | CNG127455 1
ANEL O-RING - ASSENTO DE

o VEDAGAO/CUBO DO ROTOR FKM 4 | CNG127448 | CNG127448 | CNG127448 | CNG127448 | CNG127448 1
ANEL O-RING - ASSENTO DE
VEDAGAO/CUBO DO ROTOR EPDM 4 | CNG127449 | CNG127449 | CNG127449 | CNG127449 | CNG127449 1

54 ANEL O-RING - VEDAGAO EXTERNA FKM 2 | CNG127456 | CNG127456 | CNG127456 | CNG127456 | CNG127456 1
ANEL O-RING - VEDAGAO EXTERNA EPDM 2 | CNG127457 | CNG127457 | CNG127457 | CNG127457 | CNG127457 1
ANEL O-RING - PARAFUSO DE TAMPA DO 2 | CNG127442 | CNG127442 | CNG127442 | CNG127442 | CNG127442 1

55 ROTOR FKM
ANEL O-RING - PARAFUSO DE TAMPA DO
ROTOR EPDM 2 | CNG127443 [ CNG127443 | CNG127443 | CNG127443 | CNG127443 1

56 |PROTETOR - VEDAGAO DO EIXO 2 | CNG127381 | CNG127381 | CNG127381 [ CNG127381 | CNG127381

57 |BHCS-M5X8 18-8 ACO INOX. 4 | CNG127384 | CNG127384 | CNG127384 | CNG127384 | CNG127384

60 |ETIQUETA - PROTEGAO ISO 2 | CNG127388 | CNG127388 | CNG127388 | CNG127388 | CNG127388
ETIQUETA - ISO PERIGO DE

61 APRISIONAMENTO 4 | CNG127387 | CNG127387 | CNG127387 | CNG127387 | CNG127387

Notes PL8010-CH2

1. FKM é padrédo; EPDM é opcional
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Waukesha Cherry-Burrell

Listas de Pecas

Pecas da Bomba do Modelo 0040-0300

B NUMERO DE PECA POR MODELO OBS.
ITEM DESCRIGAO QTY 0040 0100 0140 0230 0300 NOTES

6 |EIXO DE ACIONAMENTO 1 CNG127389 | CNG127391 | CNG127393 | CNG127395 | CNG127397
7  |EIXO SECUNDARIO 1 CNG127390 | CNG127392 | CNG127394 | CNG127396 | CNG127398
1" (EZQE(F){,EEI;:CE)SNI;())LAMENTO (CAIXA DE 1 CNG127160 | CNG127160 | CNG127160 [ CNG127160 | CNG127160
12 |TAMPA DA ENGRENAGEM 1 CNG127166 | CNG127166 | CNG127166 | CNG127166 | CNG127166
13 |BASE DE MONTAGEM 2 CNG127201 | CNG127201 [ CNG127201 [ CNG127201 | CNG127201
14 |CAIXA DO ROLAMENTO 2 CNG127180 | CNG127180 | CNG127180 [ CNG127180 | CNG127180

POSICIONAMENTO AXIAL DO CALCO-0,025 CNG127504 | CNG127504 | CNG127504 | CNG127504 | CNG127504
15 POSICIONAMENTO AXIAL DO CALCO-0,05 AR CNG127426 | CNG127426 | CNG127426 | CNG127426 | CNG127426

POSICIONAMENTO AXIAL DO CALCO-0,10 CNG127427 | CNG127427 | CNG127427 | CNG127427 | CNG127427

POSICIONAMENTO AXIAL DO CALCO-1,0 CNG127505 | CNG127505 | CNG127505 [ CNG127505 | CNG127505
16 |ROLAMENTO DIANTEIRO 2 CNG127288 | CNG127288 | CNG127288 | CNG127288 | CNG127288
17 |ROLAMENTO TRASEIRO 2 CNG127291 | CNG127291 [ CNG127291 [ CNG127291 | CNG127291
18  |LUVA DE VEDAGAO 2 CNG127198 | CNG127198 | CNG127198 | CNG127198 | CNG127198
19 QgEkSELESTT??ié\éﬁQ%CAO Do 2 CNG127319 | CNG127319 | CNG127319 | CNG127319 | CNG127319
20 |PORCA DE TRAVA DO ROLAMENTO 2 CNG127586 | CNG127586 | CNG127586 | CNG127586 | CNG127586
21 |ENGRENAGEM HELICOIDAL, LADO DIREITO 1 CNG127137 | CNG127137 | CNG127137 | CNG127137 | CNG127137
22 EQSSESSSEM HELICOIDAL, LADO 1 CNG127138 | CNG127138 | CNG127138 | CNG127138 | CNG127138
23 |ANEL DE APERTO - ENGRENAGEM 2 CNG127526 | CNG127526 | CNG127526 | CNG127526 | CNG127526
24 |HHCS - PLACA COM GARRAS 12 | CNG127528 | CNG127528 [ CNG127528 | CNG127528 | CNG127528
25 |ELEMENTO DE TRAVAMENTO 4 CNG127527 | CNG127527 | CNG127527 | CNG127527 | CNG127527
27 |VEDAGAO - ROLAMENTO TRASEIRO 2 CNG127306 | CNG127306 | CNG127306 | CNG127306 | CNG127306
28 |VEDAGAO - ROLAMENTO DIANTEIRO 2 CNG127303 | CNG127303 | CNG127303 | CNG127303 | CNG127303
29 |VEDAGAO - EIXO DE ENTRADA 1 CNG127309 | CNG127309 | CNG127309 [ CNG127309 | CNG127309
30 |BUJAO DE RESPIRO 1 CNG127314 | CNG127314 | CNG127314 | CNG127314 | CNG127314
31 |BUJAO DO INDICADOR DE NIVEL 1 CNG127315 | CNG127315 | CNG127315 [ CNG127315 | CNG127315
32 |BUJAO DE OLEO 2 CNG127313 | CNG127313 | CNG127313 | CNG127313 | CNG127313
33 |GRAXEIRA-G1/8 BSPT 4 CNG127312 | CNG127312 | CNG127312 | CNG127312 | CNG127312
34 |PRISIONEIRO DA TAMPA 4 CNG127183 | CNG127184 | CNG127185 | CNG127185 | CNG127186
36 |HHCS - TAMPA DA ENGRENAGEM 4 CNG127475 | CNG127475 | CNG127475 | CNG127475 | CNG127475
37 |ARRUELA - TAMPA DA ENGRENAGEM 4 CNG127480 | CNG127480 | CNG127480 | CNG127480 | CNG127480
38 |BUJAO - FURO APARAFUSADO 4 CNG127379 | CNG127379 | CNG127379 | CNG127379 | CNG127379
39 |BUJAO PLASTICO - REMOGAO DE GRAXA 2 CNG127483 | CNG127483 | CNG127483 | CNG127483 | CNG127483
41 |HHCS - CAIXA DO ROLAMENTO 6 CNG127472 | CNG127472 | CNG127472 | CNG127472 | CNG127472
42 |HHCS - BASE DE MONTAGEM 4 CNG127478 | CNG127478 | CNG127478 | CNG127478 | CNG127478
44 |PINO DE AJUSTE-M6X18 2 CNG127377 | CNG127377 | CNG127377 | CNG127377 | CNG127377
45 |BUCHA DE AJUSTE - SERIE G 2 CNG127376 | CNG127376 | CNG127376 | CNG127376 | CNG127376
46 |PINO DE AJUSTE-M10X20 (n&o mostrado) 2 CNG127378 | CNG127378 | CNG127378 | CNG127378 | CNG127378
47 E:gs%aZE)AJUSTE - (PINO DE VEDAGAO) (ndo 6 CNG127282 | CNG127282 | CNG127282 | CNG127282 | CNG127282
50 |JUNTA DA TAMPA DA ENGRENAGEM 1 CNG127204 | CNG127204 | CNG127204 | CNG127204 | CNG127204
59 |ETIQUETA - I1SO LER MANUAL 1 CNG127385 | CNG127385 | CNG127385 | CNG127385 | CNG127385
64 |PRINCIPAL- EIXO DE ENTRADA 1 CNG127316 | CNG127316 | CNG127316 | CNG127316 | CNG127316
65 |OLHAL 2 CNG127487 | CNG127487 | CNG127487 | CNG127487 | CNG127487
66 |ARRUELA DO OLHAL - BORRACHA 2 CNG127510 | CNG127510 | CNG127510 [ CNG127510 | CNG127510
67 QNEL O-RING - CAIXA DO ROLAMENTO BUNA 2 CNG127580 | CNG127580 | CNG127580 | CNG127580 | CNG127580
68 [ANEL O-RING - LUVA DE VEDAGAO BUNA N 2 CNG127583 | CNG127583 | CNG127583 | CNG127583 | CNG127583
70 |ETIQUETA-3-A 1 125096+ 125096+ 125096+ 125096+ 125096+
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Waukesha Cherry-Burrell

Listas de Pecas

Pecas da Bomba do Modelo 0670-3450

NUMERO DE PECA POR MODELO OBS.
ITEM DESCRIGAO QTD 0670 0940 2290 3450 NOTES

'\cl(,)\l';l_'TAASEM DA ESTRUTURA ACABADA - CNG127260 | CNG127261 | CNG127262 | CNG127263

1 [MONTAGEM DA ESTRUTURA ACABADA - DIN 1 CNG127269 | CNG127270 | CNG127271 | CNG127272
2A6%§TAGEM DA ESTRUTURA ACABADA - 1SO CNG127938 | CNG127939 | CNG127940 | CNG127941

2 |TAMPA 1 CNG127175 | CNG127175 | CNG127176 | CNG127176

3 |ROTOR 2 CNG127412 | CNG127413 | CNG127414 | CNG127415

4 |PARAFUSO DE FIXACAO DO ROTOR 6 CNG127417 | CNG127417 | CNG127418 | CNG127418

5 |PARAFUSO DA TAMPA-ROTOR 2 CNG127945 | CNG127945 | CNG127946 | CNG127946
ASSENTO DE VEDAGAO - ACO INOXIDAVEL 2 CNG127208 [ CNG127208 | CNG127209 | CNG127209

8 AO -
gﬁ?cl:fll\olTO DE VEDAGAOC - CARBONETO DE 2 CNG127211 | CNG127211 | CNG127212 | CNG127212
VEDAGCAO INTERNA - CARBONO 2 CNG127611 | CNG127611 | CNG127612 | CNG127612

9 A -
\S/ﬁ_llj(’;ng INTERNA - CARBONETO DE 2 CNG127217 | CNG127217 | CNG127218 | CNG127218

10 [VEDAGCAO EXTERNA - CARBONO 2 CNG127614 | CNG127614 | CNG127615 | CNG127615

35 |[PORCA DE MAMA 4 CNG127286 | CNG127286 | CNG127287 | CNG127287
PLUGUE 1/8 BSP POLY (PORTAS

40 EMBUTIDAS) 4 CNG127484 | CNG127484 | CNG127484 | CNG127484

48 |MOLA ONDULADA - VEDACAO INTERNA 2 CNG127223 | CNG127223 | CNG127224 | CNG127224

49 [MOLA ONDULADA - VEDACAO EXTERNA 2 CNG127226 | CNG127226 | CNG127227 | CNG127227

51 ANEL O-RING - TAMPA FKM 1 CNG127438 | CNG127438 | CNG127440 | CNG127440 1
ANEL O-RING - TAMPA EPDM 1 CNG127439 | CNG127439 | CNG127441 | CNG127441 1

52 ANEL O-RING - VEDAGCAO INTERNA FKM 2 CNG127460 | CNG127460 | CNG127458 | CNG127458 1
ANEL O-RING - VEDAGAO INTERNA EPDM 2 CNG127461 [ CNG127461 | CNG127459 | CNG127459 1
ANEL O-RING - ASSENTO DE

o VEDAGAO/CUBO DO ROTOR FKM 4 CNG127450 | CNG127450 | CNG127452 | CNG127452 1
ANEL O-RING - ASSENTO DE
VEDAGAO/CUBO DO ROTOR EPDM 4 CNG127451 | CNG127451 | CNG127453 | CNG127453 1

54 ANEL O-RING - VEDAGAO EXTERNA FKM 2 CNG127462 | CNG127462 | CNG127464 | CNG127464 1
ANEL O-RING - VEDAGAO EXTERNA EPDM 2 CNG127463 | CNG127463 | CNG127465 | CNG127465 1
ANEL O-RING - PARAFUSO DE TAMPA DO

s ROTOR FKM 2 CNG127450 | CNG127450 | CNG127446 | CNG127446 1
ANEL O-RING - PARAFUSO DE TAMPA DO
ROTOR EPDM 2 CNG127451 | CNG127451 | CNG127447 | CNG127447 1

56 [PROTETOR - VEDACAO DO EIXO CNG127382 | CNG127382 | CNG127383 | CNG127383

57 [BHCS-M5X8 18-8 ACO INOX. 4 CNG127384 | CNG127384 | CNG127384 | CNG127384

60 |ETIQUETA - PROTEGAO ISO 2 CNG127388 | CNG127388 | CNG127388 | CNG127388
ETIQUETA - ISO PERIGO DE

61 APRISIONAMENTO 4 CNG127387 | CNG127387 | CNG127387 | CNG127387

Notes PL8010-CH3
1.  FKM é padrédo; EPDM ¢é opcional
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Waukesha Cherry-Burrell

Listas de Pecas

Pecas da Bomba do Modelo 0670-3450

3 NUMERO DE PECA POR MODELO OBS.
ITEM DESCRIGCAO QTD 0670 0940 2290 3450 NOTES
6 |EIXO DE ACIONAMENTO 1 CNG127399 | CNG127401 | CNG127403 | CNG127405
7 |EIXO SECUNDARIO 1 CNG127400 | CNG127402 | CNG127404 | CNG127406
11 EQEEQEQSSNE?LAMENTO (CAIXA DE 1 CNG127161 | CNG127161 | CNG127162 | CNG127162
12 |[TAMPA DA ENGRENAGEM 1 CNG127167 | CNG127167 | CNG127168 | CNG127168
13 |BASE DE MONTAGEM 2 CNG127202 | CNG127202 | CNG127203 | CNG127203
14 [CAIXA DO ROLAMENTO 2 CNG127181 | CNG127181 | CNG127182 | CNG127182
POSICIONAMENTO AXIAL DO CALCO-0,025 CNG127506 | CNG127506 | CNG127508 [ CNG127508
15 POSICIONAMENTO AXIAL DO CALCO-0,05 AR CNG127428 | CNG127428 | CNG127430 | CNG127430
POSICIONAMENTO AXIAL DO CALCO-0,10 CNG127429 | CNG127429 | CNG127431 | CNG127431
POSICIONAMENTO AXIAL DO CALCO-1,0 CNG127507 | CNG127507 | CNG127509 | CNG127509
16 |[ROLAMENTO DIANTEIRO 2 CNG127289 | CNG127289 | CNG127290 | CNG127290
17 |ROLAMENTO TRASEIRO 2 CNG127292 | CNG127292 | CNG127293 | CNG127293
18 |LUVA DE VEDAGAO 2 CNG127199 | CNG127199 | CNG127200 [ CNG127200
19 ANEL RETENTOR - VEDAGAO DO ROLAMENTO 2 CNG127320 | CNG127320 | CNG127321 | CNG127321
TRASEIRO
20 [PORCA DE TRAVA DO ROLAMENTO 2 CNG127587 | CNG127587 | CNG127588 | CNG127588
21 |ENGRENAGEM HELICOIDAL, LADO DIREITO 1 CNG127139 | CNG127139 | CNG127141 | CNG127141
22 |ENGRENAGEM HELICOIDAL, LADO ESQUERDO 1 CNG127140 [ CNG127140 | CNG127142 | CNG127142
26 [CONJUNTO DE TRAVAMENTO 2 CNG127529 | CNG127529 | CNG127530 | CNG127530
27 |VEDAGAO - ROLAMENTO TRASEIRO 2 CNG127947 | CNG127947 | CNG127305 | CNG127305
28 |VEDAGAO - ROLAMENTO DIANTEIRO 2 CNG127304 [ CNG127304 | CNG127305 | CNG127305
29 |VEDAGAO - EIXO DE ENTRADA 1 CNG127310 | CNG127310 | CNG127307 | CNG127307
30 |BUJAO DE RESPIRO 1 CNG127314 | CNG127314 | CNG127314 | CNG127314
31 |BUJAO DO INDICADOR DE NIVEL 1 CNG127315 | CNG127315 | CNG127315 | CNG127315
32 [BUJAO DE OLEO 2 CNG127313 | CNG127313 | CNG127313 | CNG127313
33 |GRAXEIRA-G1/8 BSPT 4 CNG127312 | CNG127312 | CNG127312 | CNG127312
34 |PRISIONEIRO DA TAMPA 4 CNG127187 | CNG127188 | CNG127189 | CNG127190
36 |HHCS - TAMPA DA ENGRENAGEM 4 CNG127476 | CNG127476 | CNG127477 | CNG127477
37 |ARRUELA - TAMPA DA ENGRENAGEM 4 CNG127481 | CNG127481 | CNG127482 | CNG127482
38 [BUJAO - FURO APARAFUSADO 4 CNG127380 | CNG127380 | CNG127380 | CNG127380
39 [BUJAO PLASTICO - REMOGAO DE GRAXA 2 CNG127483 | CNG127483 | CNG127483 | CNG127483
41 [HHCS - CAIXA DO ROLAMENTO 6 CNG127473 | CNG127473 | CNG127474 | CNG127474
42 [HHCS - BASE DE MONTAGEM 4 CNG127479 | CNG127479 | CNG127479 | CNG127479
44 |PINO DE AJUSTE-M6X18 2 CNG127377 | CNG127377 | CNG127377 | CNG127377
45 |BUCHA DE AJUSTE - SERIE G 2 CNG127376 | CNG127376 | CNG127376 | CNG127376
46 [PINO DE AJUSTE-M10X20 (n&o mostrado) 2 CNG127378 | CNG127378 | CNG127378 | CNG127378
47 2'2‘83312)AJUSTE - (PINO DE VEDAGAO) (ndio 6 CNG127283 | CNG127283 | CNG127284 | CNG127284
50 |JUNTA DA TAMPA DA ENGRENAGEM 1 CNG127205 | CNG127205 | CNG127206 | CNG127206
59 |ETIQUETA - ISO LER MANUAL 1 CNG127386 | CNG127386 | CNG127386 | CNG127386
64 |PRINCIPAL- EIXO DE ENTRADA 1 CNG127317 | CNG127317 | CNG127318 | CNG127318
65 |OLHAL 2 CNG127488 | CNG127488 | CNG127488 | CNG127488
66 |ARRUELA DO OLHAL - BORRACHA 2 CNG127511 | CNG127511 | CNG127511 [ CNG127511
67 |ANEL O-RING - CAIXA DO ROLAMENTO BUNA N 2 CNG127581 | CNG127581 | CNG127582 | CNG127582
68 |ANEL O-RING - LUVA DE VEDAGAO BUNA N 2 CNG127584 | CNG127584 | CNG127585 | CNG127585
70 |ETIQUETA - 3-A 1 125096+ 125096+ 125096+ 125096+
PL8010-CH5-PR
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Kit de Anelem O

Kits de Manutencgao

Kit de Vedacgao do
Produto

Kit de Vedagao

Dupla

Kit de Substituicao do Rotor

iNDICE DO KIT DE MANUTENGAO
MODELO ANEL O-RING VEDAGAO DO PRODUTO VEDAGCAO | REPOSIGAO DO
FKM EPDM PADRAO SC x SC DUPLA ROTOR
0040 CNG127334 CNG127335 CNG127364
0100 CNG127365
0140 | CNG127336 | CNG127337 | oNG1o7498 | CNG127495 | CNG127492 [ ONG127366
0230 CNG127367
0300 CNG127338 CNG127339 CNG 127368
0670 CNG127369
0940 CNG127340 CNG127341 CNG127499 | CNG1276496 | CNG127493 CNG127370
2290 CNG127371
3450 CNG127342 CNG127343 CNG127500 CNG127497 CNG127494 CNG127372
PL8010-CH1-PR
Tabela 16 Cronograma de Manutengdo Recomendado
Item Intervalo de Manutengao

Substituir Oleo para a

Engrenagem

A cada 1000 horas. Veja “Oleo para a Engrenagem" na pagina 21.

Lubrificar os Mancais

A cada 250 horas. Veja “Lubrificagdo de Mancais" na pagina 22.

Substituir Anéis em O

Sempre que os anéis em O forem removidos.

OBSERVAGCAO: Para vedagbes e rotores, a vida util do componente varia extensamente entre diferentes
aplicagbes. Verifique a presenga de desgaste e faga a substituicdo, se necessario. Veja “Grafico de Inspegéo
de Manutengdo" na pagina 24.
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